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Abstrakt

Paketimi éshté njé faktor kryesor gé kontribon né cilésiné dhe siguriné e quméshtit. Ky punim
masteri shgyrton programet bashkékohore té paketimit té produkteve té quméshtit duke
pérfshiré programin té cilin e pérdor makineria pér paketimin e kétyre produkteve. Né kété
punim, gjithashtu jané paraqgitur edhe faktorét gé lidhen mé paketimin gé ndikon né

géndrueshmériné e produkteve té qumeéshtit dhe siguriné e tyre.

Kontrollorét SIMATIC S7-300 universalé kursejné hapésirén e instalimit dhe kané njé dizajn
modular. Njé gamé e gjeré modulesh mund té pérdoret pér té zgjeruar sistemin né nivel
gendror ose pér té krijuar struktura té decentralizuara sipas detyrés né fjalé, si dhe lehtéson
koston efektive té pjeséve té kémbimit. SIMATIC S7-300 éshté i njohur pér vazhdimésiné né

cilésiné dhe zbatueshmériné shumé té madhe.

Tradita e gjaté e pranueshmérisé dhe verifikimeve té ndryshme té kualitetit té larté, i kané
sjellé quméshtores VITA njé vend special né tregun e produkteve té quméshtit. Né tregun e
Kosovés, jané té lansuar té gjitha produktet e freskéta nga quméshti né tasa, duke filluar nga
Vita jogurti 3.2%, Vita shmand 12%, Vita kos 3.2% dhe Extra kos 6%.Té gjitha kéto produkte

jané té pranishme né tregun toné dhe mé gjeré pér té pérmbushur nevojat e konsumatoréve.

Pérdorimi i industrisé bashkékohore té paketimeve té ndryshme té produkteve e lehtéson
shumé punén dhe funksionimin népér fabrika te ndryshme, mirépo edhe né fabrikén VITA né

Radushé-Istog.

Fjalét kyce: SIMATIC S7-300, PLC, Paketimi, Produktet e quméshtit
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1. HYRJE

Natyra e operacioneve té paketimit té produkteve té quméshtit ka ndryshuar gjaté dekadave té
fundit. Nga teknologjit klasike té vogla lokale me operacione manual gé jané béré té vjetéruara
né kohét e fundit, ato jané zévendésuar nga njési mé té médha prodhuse né fabriké. Pérdorimi
i programeve dhe linjave si ajo e SIMATIC S7 - 300 gjithashtu éshté né pérdorim té gjeré né
vendin toné.
Automatizimi i proceseve industriale mund té pércaktohet si disiplina qé studion
metodologjité dhe teknologjité gé lejojné kontrollin e fluksit té energjisé, té materialeve dhe té
informacioneve té nevojshme pér realizimin e proceseve prodhuese, pa ndérhyrjen e njeriut.
Termi “automatizim’’ u pérdor pér heré té paré né vitin 1946 nga shogéria ‘’Ford Motor’’ né
SHBA (USA) pér té kualifikuar ciklin e vet té prodhimit té motoréve.
Pér kushtet e sotme moderne té prodhimit, éshté i nevojshém njé automatizim shumé fleksibil
qé mund té pércaktohet si “’personalizim i masés’’. Pérpara erés industriale, prodhimi ishte
artizanal dhe si rrjedhojé, rezultonte né personalizim té larté té prodhimeve. Industrializimi
dhe prodhimi né masé solli edhe njétrajtésimin e prodhimit. Mé pas u kalua né njé fazé ku
prodhimit né masé iu bashkangjit njé varietet mé i madh karakteristikash té prodhimeve, pér
t’u arritur né fazén e sotme, né té cilén éshté rritur shumé ky varietet, duke realizuar pikérisht
até g€ pércaktohet si “’personalizim i masés’’.
Réndésia e automatizimit té proceseve prodhuese moderne rrjedh nga njé térési faktorésh, jo
vetém ekonomiké, ku do té pérmendim:

- Pé&rmirésimin e cilésive té prodhimit,

- Mundésia e pérdorimit té njé impianti té vetém pér shumé lloje prodhimesh,

- Shkurtimin e kohéve té prodhimit,

- Mundésiné e reduktimit t& magazinave pér hyrje dhe dalje,

- Zvogélimin e jashtézakonshém té skarciteteve té prodhimeve,

- Koston mé té vogél té prodhimit,

- Nevojén pér t’u pérshtatur mé rregullat dhe ligjet gé pengojné punén me doré né disa

drejtime té industrisé (p.sh., industria farmaceutike dhe ushgimore),

- Mundésiné e reduktimit té impaktit ambiental dhe kursimin e energjisé.
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1.1, Qéllimi i punimit

Gjithmoné ekziston njé shtytje pér té arritur njé géllim té caktuar. Pikerisht ishte kjo ideja gé
mua mé shtyri gé té mirrem sa mé shumé mé keté punim master té emértuar pikérisht ashtu
dhe gé ka té bejé mé paketimin, pérdorimin e kontrollorit SIMATIC S7 — 300. Produktet e
quméshtit dhe prodhimi i tyre kohéve té fundit kérkon edhe saktési té& prodhimit e gjithashtu

edhe shpejtési dhe cilési.

Fabrika VITA, si njé prodhues i madh i produkteve té quméshtit gjithashtu éshté duke
pérdorur teknologji té avancuara né ményré qé té jeté sa mé konkurrente né tregun e
prodhimit. Ményra e paketimit dhe dizajni i paketimit éshté njé nga faktoret kyc té ruajtjes sé
konkurrencés.

Andaj si géllime dhe hipoteza té kétij punimi do t’i pérmbledhim disa koncepte té cilat mé

kané shtyer gé té mirrem mé keté temg:

> Ményra e punés sé sistemeve té industrializuara,
» Integrimi i kontrollerit SIMATIC S7 — 300 né sistemin e paketimit té produkteve té
qumeéshtit,

» Linja dhe makineria paketuese né fabrikén VITA.
Hipotezat e punimit qé né té njéjtén kohé jané edhe pyetje, do té pérbéhen nga:

1. Sa éshté funksional kontrolleri SIMATIC S7 — 300 ?
2. Aiplotéson kushtet e kérkuara né prodhim linja prodhuese ?

3. Sa éshté funksionale kjo linjé prodhuese ?
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2. AUTOMATIZIMI | PROCESEVE INDUSTRIALE

Kur mendojmé pér objekte dhe procese té sofistikuara té prodhimit, robotét mund té na vijné
né mendje né njé mjedis shkencor, ku mungojné njerézit dhe linjat e prodhimit drejtohen nga
robot té kompjuterizuar, qé kryejné detyra qé nuk mund ta imagjinojmé edhe sot. Ndérsa ritmi
I teknologjisé na kalon mé shpejtési né té ardhmen reale, megjithaté, prodhuesit e jetés
shkencore duhet té ndalojné pér té shqyrtuar géllimin e automatizimit dhe se si mund ta

orientojmé mé miré kursin e saj.

Procesi fizik 1 prodhimit mund té pércaktohet si kombinim i veprimeve gé veprojné mbi
entitete té botés fizike, duke i ndryshuar disa karakteristika. Veprimet e lévizjes, pérpunimet
mekanike, reaksionet kimike dhe rrjedhja e flukseve energjetike jané disa nga veprimet gé e
kénaqin kété pércaktim dhe si rrjedhojé, mund té konsiderohen procese fizike; si té tilla jané
edhe objekt i automatizimit. Nga ana tjetér, trajtimi i pastér i informacioneve nuk sjell
ndryshime né botén reale dhe nuk mund té konsiderohet proces fizik.

Né njé sistem industrial dallojmé procesin fizik dhe sistemin e kontrollit.

Zhurma

o l

Procesi Fizik

Material ¢ |

Sensorét Aktuatorét
Energji
I
— Informacione Informacione +—

Sistemi i kontrollit

Figura.2.1. Mjedisi fizik i prodhimit

Njé proces fizik merr né hyrje materiale né formén e prodhimeve té pérpunuara dhe energji.Ai
gjithashtu merr edhe nga sistemi i kontrollit informacione né forma té ndryshme, si vlera
tensionesh ose rrymash elektrike, presion té njé 1éngu apo skema vlerash binare té koduara.
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Procesi prodhon né dalje material né formén e prodhimeve té varura edhe nga energjia. Al,
gjithashtu, dérgon informacione drejt sistemit té kontrollit. Edhe zhurmat gé vijné nga mjedisi
dhe gé veprojné mbi proces mund té konsiderohen si hyrje té tij, por si té pamodifikueshme
sipas déshirés.

Informacionet né dalje sigurohen nga pajisje té caktuara gqé pérbéhen nga sensoré, té cilét
transformojné variablin qé duhet marré né tipin e madhésisé gé pérshtatet pér matjen, dhe nga
njé pérbérés té quajtur transduktor, i cili pranon informacione né formé té variablave fizike
apo kimike dhe e konverton né madhési té njé natyre tjetér, kryesisht elektrike, e pérshtatshme
pér t’u transmetuar. Shumé shpesh, sensorét dhe tranduktorét ndodhen né té njéjtin element,
dhe kjo éshté arsyeja se pse pérgjithésisht mé sensor (ose transduktor) i referohemi njé
pajisjeje qé éshté né gjendje té masé njé madhési duke dhéné né dalje njé sinjal kryesisht té
tipit elektrik, gé lidhet mé té.

Informacionet né hyrje pérdoren nga aktuatorét pér té alternuar vlerén e variablave té
kontrollit té procesit. Zakonisht, aktuatorét, qé si¢ quhen ndryshe elementét e fundém té
kontrollit, paraprihen nga pre-aktuatorét, té cilét realizojné kthimin e informacionit dhe
amplifikimin e fuqisé. Pér shembull, njé valvulé éshté pajisja e fundme e kontrollit pér
rrjedhjen e njé léngu né njé tub, ndérsa motori elektrik gé e vé né lévizje bashké me
funksionimin e tij éshté pre-aktuatori.

Sensorét, aktuatorét dhe pre-aktuatorét mund té konsiderohen si pjesét realizuese té njé procesi
fizik dhe pérbéjné ndérfagen kundrejt sistemit té kontrollit.

Sistemi i kontrollit, si rrjedhojé, merré informacion mbi gjendjen e procesit népérmijet
sensoréve, i pérpunon népérmijet algoritmeve té specifikuara dhe u dérgon aktuatoréve
informacionet, né lidhje mé veprimet gé duhet té kryhen pér té realizuar kontrollin e procesit
fizik.Pér kété géllim, ai merr formén edhe nga njé ose mé shumé entitete té jashtme, té cilat
mund té jené operatoré njerézoré ose sisteme té tjera kontrolli hierarkisht mé té larté.

Ky sistem gjithashtu, éshté né gjendje t’u dérgojé kétyre entiteve t€ jashtme informacione mbi
gjendjen dhe mbi procesin e kontrolluar. Nga paragitja e mésipérme e sistemit té kontrollit
rezulton se ai merr, pérpunon dhe dérgon informacione, ndaj dhe duhet trajtuar si njé sistem gé
trajton informacionet, pra, njé sistem informatik. Njé sistem kontrolli &éshté njé aplikim i asaj
gé sot pércaktohet si teknologjia e informacionit dhe komunikimit (ICT, Information and

Communication Technology).
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2.1.Kontrolleri SIMATIC , programi S7 - 300

S7-300 éshté programi mé i kérkuar i kontrollerit SIMATIC i cili mundéson zgjidhjen e
problemeve automatike mé sukses té larté. S7-300 pér sistemin e zgjidhjeve me theks té
vecanté né inxhinieriné e prodhimit ka déshmuar njé platformé universale automatike, gé do té
thoté njé zgjidhje optimale pér problemin tuaj. Parametrat e integruar né té e béjné kété

platformé vazhdimisht mé té kérkuar.

Figura. 2.2. Kontrolleri SIMATIC — me programin S7 - 300

Pérdorimi i kontrollerit - SIMATIC S7-300 ofron zgjidhje pér problemet e ndryshme

automatike né fushat né vijim:

e Inxhinieriné e prodhimit,
e Industriné automobilistike,
e Konstruksionet e pérgjithshme makinerike,
e Konstruksionet e makinave special,
e Konstruktimin e makinave serike (té gjitha llojet e makinave prodhuese),
e Pérpunimin e plastikés,
e Industriné e paketimit,
e Industriné e ushgimit dhe té duhanit,
e Procesin inxhinierik (p.sh. furnizimi me ujé, inxhinieriné e ndertimit.)
Pérdorimi special - Pér pérdorime speciale kemi produkte té vecanta té dizajnuara me

ndihmén e S7-300 si né vijim:
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e Aplikimi i ruajtjes nga déshtimi mé aplikacionin e ri S7-300F sikurse 1/0 tani jané té
mundshme,
o Pér aplikacionet e kérkuara teknologjike dhe funksionin e kontrollit té lévizjeve, mund
té pérdoret teknologjia speciale CPU,
e N& té njéjtén kohé njésité e kompletuara SIMATIC C7 jané té lejuara né S7-300 CPU
me integrimin e HMI-sé pér konfigurimin dhe kontrollin makinerik ku hapésira éshté e
kufizuar,
e Ky spektér éshté njé gark i ndalur nga CPU né formén e konfigurimit ET 200S e cila
béné shpérndarjen ku procesi inteligjent éshté i mundur.
Kostot e ulta inxhinierike - S7-300 karakterizohet nga efigienca e konfigurimit dhe
programimit, e cila rezulton me kosto té ulét inxhinierike. Kualiteti i térésishém i strukturave
té CPU-sé e bén S7-300 njé platformé ideale pér problemet e caktuara né STEP 7, gé éshté njé
mjet inxhinierik né pérputhshméri mé standardin IEC 61131-3, pér shembull né nivele té

gjuhéve té larta programuese.

Pérvec késaj, teknologjia orientohet nga kohézgjatja e softwerit. Mjetet inxhinierike gjithashtu
jané lehtésuar mé programimin modular dhe riparimin e softwerit ekzistues.Veglat
inxhinierike nuk mbéshtesin vetém zhvillimin por gjithashtu edhe riparimin, lehtésimin e
mirémbajtjes dhe dokumentimin e programit. Konfigurimi i procesit té diagnostifikimit pér
analizimin e déshtimeve té mundshme, reduktimin e humbjeve kohore dhe rritjen e
produktivitetit jané implementuar né koston inxhinierike.

Kostoja e ulét e operimit - Mikro kartela e memorjes (the Micro Card MMC) mund té kryejé
funksionin si vend ruajtje e té dhénave dhe programit, prandaj nuk éshté e nevojshme té keté
bateri rezervé, dhe gjithashtu kostoja e mirémbajtjes éshté mé e ulét. MMC mund gjithashtu té
ruajé njé projekt, duke pérfshiré kétu simbolet dhe komentet té cilat béjné mé té lehté

pérdorimin pasi gé nuk ka té dhéna té nevojshme né mjetet pérkatése.

MMC lehtésisht, freskon té dhénat. Kjo lejon leximin dhe shkrimin e hyrjes edhe pérgjaté
ekzekutimit sikurse né shembuj,arkivimin e vlerave té matjeve ose pérpunimin e mjeteve qé

béhet mé i lehté.
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2.2.Memorja e nevojshme pér veglat inxhinierike

HAPI (Step) 7- STEP 7 pérdoret pér njé mori gjérash, aplikacione té médha ose komplekse
me té cilat zén vend, programimi mé nivele té larta gjuhésore ose konceptet grafike gjuhésore
(shiko Veglat inxhinierike) apo né ato aplikacione ku kérkohen pérdorimet e funksioneve ose
modulet e komunikimit. Step 7, mundéson pérdorimin e paketés plotésuese softwerike
SIMATIC p.sh veglat inxhinierike.

Veglat inxhinierike - Veglat inxhinierike hapin mundési shtesé té zgjidhjeve té problemeve né

automatizim mé pérdorim té pérshtatshém.

Veglat né vazhdim pérdoren pér:S7-SCL(Structured Control Language) Struktura e kontrollit
té gjuhés, pér nivele té larta té gjuhés bazuar né PASCAL pér kontrollerét e programimit
SIMATIC S7/C7.

S7-GRAPH - Pér konfigurimin grafik té sekuencave kontrolluese pér SIMATIC S7/C7
S7-HiGraph (R).

Pér pérshkrimin grafik té proceseve sekuenciale ose asinkrone mé strukturé grafike SIMATIC
S7IC7

CFC - (Continuos Function Chart), diagrami i funksioneve té vazhdueshme — éshté plani
teknologjik pér ndérlidhjet grafike té funksioneve komplekse pér SIMATIC S7.

Shpérndarja e sigurté -Paketa softwerike pér gjenerimin e lidhjeve té sigurisé né programet
LAD dhe FBD, pérfshin librariné F, mé shembuj té programimit. Pérdorimi i veglave

inxhinierike éshté i favorshém pér aplikacione té médha dhe komplekse.
Gjuhét programuese té PLC-sé

- Té gjitha CPU-té mund té programohen mé gjuhét bazike STL, LAD dhe FBD.
- Nivelet e larta té gjuhés sé S7-SCL rekomandohet té pérdoren pér CPU 313C, 314.
- Nése jané pérdorur konceptet grafike té gjuhés (S7-GRPH, S7-HiGraph dhe CFC)
rekomandohen CPU 314 dhe mé lart.
Spektri i moduleve - Rangu gjithépérfshirés i moduleve mundéson pérshtatjen modulare té

S7-300 né njé shuméllojshméri té gjeré té aplikacioneve.

Aplikacionet e shuméllojshme jané paragitur né vijim:
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- Modulet digjitale dhe analoge 1/0 pothuajse pér té gjitha llojet e sinjaleve, duke
pérfshiré ndérhyrjet pér pérpunim dhe diagnostifikim.
- Modulet digjitale dhe analoge Ex 1/O pér pérdorim né zonat e rrezikshme
- Funksionet e moduleve pér numérim/matje né té gjitha llojet e funksioneve
pozicionuese, kontrolli mé kamera dhe kontrolli i lakesave.
- Modulet komunikuese pér bashkimin piké pér piké t&¢ BUS komunikimi, duke pérdorur
AS-interface, PROFIBUS dhe indrustria e internetit mé funksionalizimin e 1Tsé,
- Ngarkesa njési e furnizimit e cila ofron tension operativ 24 V DC.
- Modulet ndérfagése pér lidhjen e rafteve pér rreshta té shumfishté instalues né
SIMATIC S7-300.
Opsioni i zgjérimit - Rekomandohet gé detyra automatike e nevojshme té keté mé shumé se 8
module, kontrolluesi gendror (CC) i S7-300 mund té zgjerohet duke pérdorur njésit zgjéruese
(EU) (me pérjashtim té CPU 312 IFM, 312C dhe 313 si dhe 317T-2 DP). Mund té pérdoren
gjithsej 32 module, deri né 8 njési pér zgjerim. Komunikimi né mes té pajisjeve individuale
éshté kryer né ményré té pavarur nga modulet ndérfagése (IM).Né rastin e ambalazhimit njé
zoné e gjerésisé CC/EU-s&, mund té konfigurohet mé distanca té médha (deri né 10m).Kjo
nénkupton se pér njé instalim té vetém shtresor, konfigurimi maksimal éshté 256 1/O, deri te

1024 1/0 pér linjén e instalimit té shuméfishté.

Pér njé sistem shpérndarés duke pérdorur PROFIBUS DP 65536 1/0 mund té pérdoren lidhjet
(deri né 125 vende). Kéto vrima jané lirshém té adresuara, d.m.th nuk ka rregulla pér kéto
vrima (pérve¢ CPU 312 IFM, 312C, 313, 314, 314 IFM dhe 317T-2 DP).

1111 -
1 RN
11113 BRI
B TIIT]

Fig 2.3. Zgjerimi i S7 — 300 deri né 32 module
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2.3. Modulet 1/0O dhe karakteristikat e tyre

Modulet e sinjalit jané ndérfageje né procesin e SIMATIC S7-300. Njé numér i moduleve té
ndryshme analoge dhe digjitale kéto module 1/0 i vé né dispozicion pér detyra pérkatése té
automatizimit.

Instalimi i lehté - Sensorét dhe akceptorét lidhen duke pérdorur lidhésin e pérparmé. Lidhési
éshté thjeshté i mbyllur mé njé modul té ri, kur moduli éshté rivendosur edhe instalimi elektrik
mbetet i pandryshuar. Kodimi i lidhésit té pérparmé mbron nga mundésia e ngatérrimit.

Lidhjet e shpejta - Pérdorimi i lidhésit SIMATIC TOP, bén mé té lehté lidhjen (jo vetém pér
bordin 1/0 té CPU-s&). Mund té zgjedhim né mes té lidhésit té pérparmé m fillesa individuale
dhe modulet komplete pér ndértimin e bllok sistemit, modulet lidhése té pérparme, kabllot dhe

blloget terminale.

Densiteti i larté i paketimit - Numri i larté i kanaleve né secilin modul éshté njé arsye pér
dizajnimin e sipérfages ruajtése té S7-300: Modulet mundésohen mé 8 deri né 32 kanale

(digjitale), dhe 2 deri 8 kanale (analoge).

Parametrizimi i lehté - Modulet jané konfiguruar dhe parametrizuar duke pérdorur STEP 7,
rregullimet e kalimit nuk jané té komplikuara. Té dhénat géndrore ruhen, pastaj kur modulet gé
jané rivendosur automatikisht transferohen né module té reja por té mbrojtura nga gabimet e

mundéshme.

Ndérhyrjet, diagnostifikimi - Shumé module monitoruese pérvetésojné sinjalin pér
diagnostifikim, dhe sinjalet nga procesi pér alarm té procesit. Né kété ményré éshté e mundur
té reagohet shpejt pér ndonjé parregullsi ose ngjarje né proces. Nése kontrolleri duhet té reagoj

dhe cfaré reaksioni duhet té keté, mund té parametrizohet né STEP 7.

Modulet speciale - Simulimi i moduleve éshté pérfshiré né S7-300 pér géllim té testimit dhe
simulimit. Ky proces mundéson sinjalin kodues té simulohet mé kalim, dhe té shfagé sinjalet e
prodhuara duke pérdorur LED. Moduli mund té mbyllet né ¢fardo ményre pa brengosje pér
rregulla té mbylljes. Modulet false rezervojné njé vrimé, e cila nuk éshté konfiguruar né
program.Konfigurimi mekanik dhe caktimi i adresés kané mbetur té pandryshuara kur moduli

éshté ngérthyer né té dhéna té vonuara.
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3. SIMBOLET DHE VARIABLAT PER PROGRAMIMIN E SIMATIC S7 - 300

Njé problem pérllogarités pércakton njé relacion-lidhje midis dy gjendjeve, fillim-mbarimi
apo né gjuhén kompjuterike input-output. Ndérkohé gé gjendja fillestare dhe rezultati mund té
jené té njéjta, algoritmi i pérdorur mund té jeté i ndryshém. Pra i njéjti problem mund té
zgjidhet me algoritma té ndryshém. Pérfytyroni té mbani né doré njé grup letrash bixhozi, dhe
secili nga lojtarét mund té pérdori algoritma té ndryshémpér t’i renditur ato nga mé i vogli té

mé i madhi.

Shembulli mé i miréjané algorimat gé realizojné renditjen, apo sortimin e disa numrave, me
emrat né anglisht: Insertion, Selection, Merge, Heap, Bubble, Shell, Comb etj. Ndryshimi nga
njéalgoritém né tjetrin mund té jeté: shpejtésia, eficenca apo pérdorimi minimal i memories sé
kompiuterit, teknika dhe stili i pérdorur, korrektesa né pérfundim, ekstendibiliteti apo
pérshkallézimi né situata ekstreme, lehtési né té& kuptuar dhe né mirémbajtje, paralelizimi apo
pérdorimi i shumé kompjuterave njékohésisht etj.

Pjesa maijtas e renditur numri i zgjedhur per tu renditur

3147 112(14]114[20]21]33[38]|10|55[ 9 |23(28|16

Vlere e perkohshme

10

vendii 10 tes

3147 [10[12]114]114]120]121]133|38|55|9 (232816

Pjesa e majtas.e renditur zmadhohet

Fig 2.4. Rénditja e numrave té programimit

Urdhérat e “Bit Logic” punojné me dy shifra, 1 dhe 0. Kéto dy shifra e formojné bazén e njé
sistemi numerik té quajtur sistem binar. Té dy shifrat 1 dhe 0 quhen shifra binaré apo bita. Né
botén e kontakteve dhe mbéshtjelljeve, njé “1°’ tregon qé njé gjendje éshté aktivizuar apo ka

energji, dhe njé “0’’ tregon se nuk shprehet aktivizim ose mund té themi se nuk ka energji .
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Udhézimet “Bit Logic’’ tregojné gjendjet e sinjalit “1°” dhe “0°’, t€ kombinuara sipas logjikés
Boolean-e.

Kéto kombinime gé prodhojné rezultat prej gjendjes “1°” ose “0’’ quhen rezultat i operacionit
té logjikés (RLO).Operacionet logjike gé jané shkaktuar nga udhézimet “Bit Logic” kryejné

njé séré funksionesh.
Ekzistojné shumé udhézime “Bit Logic” pér té kryer operacionet e méposhtme:

®» (---| |---) - Kontakti normalisht i hapur (Address)
®» (---|/|---) - Kontakti normalisht i mbyllur

®» (---(SAVE)) - Ruajtja e RLO né kujtesén BR

®» (XOR) - Bit ekzeklutiv OR

® (---())- Spiralja dalése ose (prodhuese)

® (---(#)---) -Mesvijé prodhuese

® (---INOT|---) - Energji rrjedhése anasjelltas.

Udhézimet e méposhtme reagojné ndaj njé RLO nga gjendja “1”’

®» (---(S)) -Spirale e vendosur (Set Coil)

®» (---(R)) -Spirale e rivendosur (Reset Coil)

®» (SR) - Vendos Rivendos “Flip Flop®’ (Set Reset)
®» (RS) - Rivendos Vendos “Flip Flop”’ (Reset Set).

Udhézimet tjera reagojné né tranzicionin pozitiv ose negativ, pér té kryer funksionet e

méposhtme:

®»  (---(N)---) - Zbulimi negativ RLO

®» (---(P)---) - Zbulimi pozitiv RLO

®» (NEG) - Buzé-zbulimi apo Adresimi negativ
®» (POS) - Buzé-zbulimi apo Adresimi pozitiv
® (Immediate) - Read (Lexim i menjéhershém)

®» (Immediate) -Write (Shkrim i menjéhershém)

19 | Prishtiné, 2018



PUNIM MASTER Afrim KABASHI. inxhi. i dipl.

3.1. Simbolet e programimit

Simbolet e programimit do t’i paragesim né formé tabelare né té cilén jané pérshkruar dhe
dhéné emértimi i simbolit, figura dhe pérshkrimi.

Tabela 1.Simbolet e programimit

Emértimi i simbolit Figura Pérshkrimi
Me “&” (AND) mund t€ kontrollojmé sinjalin

e “2” ose mé shumé hyrjeve specifike. Nése
gjendja e sinjalit €shté “1” kushti &shté 1
mjaftueshém dhe rezultati i daljes éshté i
barabarté me “1” (né kété rast njésia hyrése
éshté e barabarté me njésiné dalése).

Nése sinjali i hyrjes éshté “0” (Zero) kushti

«&” (DHE, AND) g éshté i pamjaftueshém, dalja éshté “0’’. Nése
’ blloku “&” éshté blloku i paré né operacionin

logjik, ai ruan rezultatin nga R20 bit. Cdo
bllok “&” 1 cili nuk &shté bllok 1 paré€,
kombinon rezultatin e sinjaleve hyrése me
vlerén e ruajtur nga biti RLO. Kéto vlera
kombinohen né bazé té tabelés sé bllokut “&”
(AND).

Ky simbol prodhon rezultatin e operacioneve
logjike. Simboli né fund té operacionit logjik
ka sinjalin “1” ose “0” bazuar né kéto kritere:

Sinjali né dalje &shté “1”, kur kushti i

Barazim ( Assing ) —_— = operacionit logjik para daljes né kuti éshté i

plotésuar.
Sinjali éshté “0”, kur kushti nuk &shté

plotésuar.
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Me operacionin logjik OSE (>=1) mund té
kontrollojmé sinjalin hyrés té dy ose mé
shumé adresave hyrése. Nése gjendja e njérit
nga sinjalet hyrése &sht€ “1” kushti
plotésohet, operacioni logjik OSE prodhon
rezultatin né dalje 1. Nése gjendja e sinjalit

nga té gjitha adresat &shté “0” kushti nuk

Operacioni logjik OSE ==1 plotésohet, rezultati né dalje €shté “0”. Nése

(>=1) operacini logjik OSE éshté operacioni i paré

né varg, ai i ruan rezultatet e gjendjes sé
sinjalit né RLO bit.

Secili operacion logjik OSE gé nuk é&shté
operacion i paré né varg kombinon rezultatin
e sinjalit t& kontrolluar té tij me vlerén e

ruajtur nga biti RLO.

Vija e mesme dalése éshté njé element
ndérmjetésues, i cili e amortizon RLO-né. Mé

saktésisht ky element amortizon operimin e

Vija e mesme dalése = bitit logjik té fushés sé fundit né ményré qé té
“#7 (Midline Output ) —y —— hapet para daljes sé& vijgs s¢ mesme. Ky

operacion dirigjohet nga Master Contro Rele

(MCR) Releja master kontrolluese.

Operacioni i Detektimit t¢ RLO-sé Pozitive
éshté operacion, i cili detekton ndryshimin

nga “0” né€ “1” t€ adresés specifike dhe né té

Detektimi i RLO-sé e |— ndikon njé¢ RLO me vleré “1” pas udhézimit.

pozitive (P ) Gjendja e sinjalit aktual t¢é RLO-sé éshté e

kombinuar me gjendjen e sinjalit t& adresés.
Nése gjendja e sinjalt té adresés éshté 0 dhe

RLO ka vleré “1” para udhézimit t& kétij
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Starto prodhimin

(vendos daljen) —

S Set Output

Ristarto prodhimin

(rivendos daljen) —

R Reset Output

Starto_Ristarto Flip
Flop (vendos_rivendos)  —=

=l

SR

SR Set_reset Flip Flop 1

operacioni, RLO do té jeté “1” (pulés) pas
udhézimit. Né té gjitha rastet e tjera RLO
éshté “0”.

Udhézuesi “Starto prodhimin’’ ekzekutohet
vetém atéheré kur RLO éshté “1”.Ky
udhézues vendos adresat specifike né “1”.
Nése RLO éshté “0” ky udhézues nuk ka
ndikim né adresén specifike, gé do té thoté
ska ndryshim. Udhézuesi Start dirigjohet nga
Master Kontroll Rele MCR.

Udhézuesi Ristarto prodhimin ekzekutohet
vetém atéheré kur RLO é&shté “1”. Nése RLO
éshté “1” ky udhézues ristarton adresat
specifike né “0”. Nése RLO &shté “0”
udhézuesi nuk ka efekt né adresat specifike gé
do té thoté nuk ka ndryshim. Ky udhézues
dirigjohet nga Master Kontroll Rele MRC.

Udhézuesi starto_ristarto flip flop ekzekuton
startimin (S) ose ristartimin (R) vetém kur
RLO é&shté¢ “1”. Kur RLO &shté “0” ky
udhézues nuk ka efekt. Udhézuesi SR
startohet kur gjendja e sinjalit né hyrje S éshté
“1” dhe gjendja e sinjalit n€ hyrje R éshté “0”.
Kur gjendja e sinjalit né hyrjen S éshté “0”
dhe né hyrjen R &shté “1”, Flip flopi
ristartohet. Nése njé RLO né té dyja hyrjet S
dhe R &shté “1” Flip Flopi Ristartohet.Ky
udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele
MRC.
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Ristarto_Starto Flip
Flop (rivendos_vendos)
RS Reset_set Flip Flop

Comparator-Krahasimi
i dy vierave

Lévizja (Move):
Transferimi i vlerave

R=

—m1

‘o T ‘

D

— |z

—n
—1N.

MONWE
—|EM ouT
—|IM EMO

Udhézuesi  Ristarto_Starto  Flip  Flop
ekzekuton startimin (S) ose ristartimin (R)
vetém kur RLO éshté “1”. Njé RLO me vleré
“0” nuk ka efekt né két€ udhézues, ky
udhézues ristartohet kur gjendja e sinjalit né
hyrjen R &shté “1” dhe né hyrjen S éshté “0”.
Nése hyrja R €shté “0” dhe hyrja S &shté “1”
flip flopi startohet. Nése té dy hyrjet e RLO-
sé R dhe S jané “1” flip flopi startohet. Ky
udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele
MRC.

Udhézuesi i krahasimit té dy vlerave krahason
dy vlera nga baza 32 bit me pikén garkulluese
té numrave. Ky udhézues krahason hyrjet IN1
dhe IN2 bazuar né llojin e krahasusit, pér
secilin rast konkret CMP == D, CMP > D,
CMP >= D, CMP <> D, CMP < D, dhe
CMP <= D.

Me udhézuesin pér transferimin e vlerave
mund té transferojmé vlerat specifike né
variabla. Vlera secifike e hyrjes IN kopjohet
né adresén specifike né daljen OUT.ENO ka
gjendjen e sinjalit té njejté sikurse EN. Me
kutiné zhvendosése udhézuesi i transferimit té
vlerave mund té kopjojé té gjitha té dhénat
elementare me 8, 16 ose 32 bit.

Mund té caktojmé llojin e té dhénav sikurse
né grupe ose struktura té cilat duhet té

kopjohen né sistemin e funksionit SFC 20
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Kalimi i pakushtézuar
dhe kalimi i kushtézuar
né bllok

JMP

“BLKMOV”. Ky udhézues dirigjohet nga
Master Kontroll Rele MCR.

Urdhéri i kalimit té pakushtézuar né bllok
korrespodon né urdhérin “shko tek emértimi”,
asnjéri nga urdhérat né mes té kalimit dhe
emertimit nuk ekzekutohet. Ky urdhér mund
té pérdoret nga té gjitha blloget logjike p.sh
blloget  organizative  (OB-té), blloget
funksionale (FB-té), dhe funksionet (FC-té).
Nuk duhet té keté asnjé operacion logjik para
kutisé sé kalimit té pakushtézuar.Pér dallim
nga kalimi i pakushtézuar né bllok, te kalimi i
kushtézuar urdhéri ekzekutohet vetém né
rastin kur RLO é&shté “1”.
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4. KOMANDIMI LOGJIK
4.1 PLC —jadhe pérdorimi i saj

Cfaré nénkupton termi PLC ? - PLC éshté shkurtesa pér Kontrollues Logjik
iProgramueshém. Ai pérshkruan njé pajisje gé kontrollon njé proces (pér shembull njé shtypés
pér shtypjen e gazetave, njé fabriké mbushése pér mbushjen e ¢cimentos né thasé, njé shtyp pér
formimin e formave plastike, njé paketues te produkteve té quméshtit etj. etj.).Kjo kryhet sipas
udhézimeve té njé programi gé ndodhet né memorien e pajisjes.

Programi startohet ne

PLCElogjike......
.... Kontrolli dhe
- Memoria makina
— B
:'_;—'---——"-——— 0
Programi me
udhézime PLC

Figura 4.1. Pérbérja e PLC-sé

Si e kontrollon PLC procesin - PLC kontrollon procesin si mé poshté: népérmijet lidhjeve
PLC té quajtura dalje, té ashtuquajturat aktuatoré jané té lidhur me njé tension kontrollues prej
24V, pér shembull. Kjo lejon futjen dhe mbylljen e motoréve, hapjen dhe mbylljen e

valvulave, duke ndezur dhe fikur llampat.

Llamba éshté e
M ndezur
B i'l_ ] | 4 24v
L] - . ) .
: ‘—I : Kontrolleri PLC né dalje kontrollon akuatorét
] I Daljet I”:I , duke e nderpreré kontrallin

PLC + oV Llamba nuk &shté e
ndezur

M

Figura. 4.2. Kontrollimi i procesit me PLC
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Si i merr PLC informacionin mbi gjendjen e procesit - PLC merr informacione rreth procesit
nga té ashtuquajturat transmetues té sinjaleve, qé jané té lidhur me hyrjet e PLC-sé. Kéta
transmetues sinjali mund té jené, pér shembull, sensoré gé njohin nése njé copé pune éshté né
njé pozicion té caktuar, ose mund té jené celésa té thjeshté dhe taste gé mund té jené té hapura
ose té mbyllura. Kétu dallojmé elementete té kontaktit gé jané té mbyllura nése nuk operohen
dhe krijojné elemente kontakti qé jané té hapura cka kjo ndodh nése nuk aktivizohen.

+ 24v

Mdérpresii mbyllur

N + 24V

[
- Hvriet L Inputet & PLC regjistrojné informacionin
vrl -m rreth gjendjeve né process.
|
PLC 4 ov |
/ Mdérprerésii hapur
+ 24V

Figura. 4.3. Informacioni pérmes PLC-sé

Cili éshté dallimi né mes elementéve té kontaktit té ndérprerjes dhe elementéve té
kontaktit té krijimit - Me transmetuesit e sinjalit dallojmé ndérmjet elementéve té kontaktit
té ndérprerjes gé normalisht jané té mbyllura dhe krijojné elemente kontakti normalisht té
hapura.

Kalimi i treguar mé poshté éshté njé kontakt i béré; d.m.th., ajo mbyllet saktésisht kur jemi né

puné.
J_ __—
Kontakti | Il Kontakti gjaté Kontakti pa | Kontakti |
hapur operimit operim mbyllur

Figura. 4.4. Elementét e kontaktit té ndérprerjes sé PLC-sé

Kalimi i treguar mé poshté éshté njé kontakt i pushimit, d.m.th., ajo mbyllet saktésisht kur nuk

operohet.

26 | Prishtiné, 2018



PUNIM MASTER Afrim KABASHI. inxhi. i dipl.

4 ]
o Kontakti | Kontakti | x Kontakti
Egr?’ggiltl [m:‘n> pushimit | pushimit i I[I::> ipushimit nuk
giatépunés hapur mbyllur operon

Figura. 4.5. Kontakti i pushimit

Si lidhet sinjali SIMATIC S7-300 me hyrje / dalje- Pércaktimi i njé hyrje ose dalje té
caktuar brenda programit quhet adresim. Inputet dhe outputet e PLC zakonisht kombinohen né
grupe prej 8 né modulet e hyrjes digjitale dhe modulet e daljes digjitale. Kjo njési quhet njé
bite. Secili grup i tillé merr njé numér si té ashtuquajturén adresé bite. Pér té adresuar njé hyrje
ose dalje té vetme brenda njé biti, ¢cdo bajt ndahet né teté pjesé individuale. Kéto jané numra
bit 0 deri né bit 7. Kjo ju ofron adresén bit.

PLC-ja e paraqitur kétu ka njé modul sinjal me bytes hyrése 0 dhe 1, si dhe bytét output O

dhe 1.

H ™ n
16 hyrje | | 1 16 dalje
. e . . '
digjitale . : : digjitale
L] [ ] ™
Bat 0 - = | | Bait 0
Bit 0 deri 7 . s Bit 0 deri 7
dhe : 1 dhe
] ]
n | ]
] |
Bat 1 1 4 _ Bajt 1
Bit 0to 7 v § Bit 0 deri 7
] | |
] ]
] | |

Figura. 4.6. Sinjali tek PLC-té

4.1. Parimi i kontrollimit té PLC - ve

Kontrolluesit Programues Logjiké jané mikroprocesor, té cilét Kkryejné operacione
logjike.Gjaté drejtimit sekuencial (vijues) ata japin ON - OFF sinjale dhe pérfshijné motor

elektrik, solenoid, tharése, ngrohése, ndérprerés té drités etj. PLC-té mund té Kkryejné
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operacione té ndryshme si numérimi, vonesat né kohé, llogaritjet aritmetike, menaxhimi me
sinjalet analoge hyrése dhe dalése dhe té zévendésojné rregullatorét PID.
Vetité themelore té PLC-sé
» Kontrollorét jané té géndrueshém dhe té dizajnuara pér té barté vibracione, ndryshimet
e temperaturés, lagéshtisé dhe zhurmés.
» Lidhjet né mes té hyrjeve dhe daljeve jané realizuar brenda né drejtuesin.
B+ Ata lehté programohen dhe kané mbéshtetje té programeve pér gjykimet logjike pér
drejtim.
PLC jané té shtyré nga ngjarjet, dhe jo nga informatat edhe né fillim ka gené zévendésim pér
skemat releje. Me zhvillimin e komponentéve elektroniké dhe mikroprocesoréve, ata béhen
pajisje té fugishme té menaxhimit. Kapaciteti i tyre éshté rritur, njésité mé té vogla kané rolin
e drejtuesve vijues, ndérsa mé té médhenjté kryejné menaxhim analog.
Puna dhe sjellja e vendimeve te sistemet e PLC-sé éshté né kohé reale drejté ndryshimeve né
mjedis. Ato jané té lidhur me konsola ose laptop, programohen dhe pastaj punojné né ményré
té pavarur. Pér dallim nga kompjuterét PC, kontrolluesit mund té pérdoren né fabrika pa
adaptim plotésues, u béjné ballé kushteve té véshtira té punés dhe gé mé paré kané pérgjigje té
caktuar se cfaré té béjné né vijim.
Programi éshté i vendosur né RAM ose EPROM njésité dhe pérmban sistemin operativ né

ROM - memorie. Né ato nuk veprojné induksion ose ngrohje.

Furnizimi Procesori l\'lovd:n\lft M 0".311'&‘(
(mbushja) hyrése da les/c
Lidhjet B A /6\\ Ji Y [\
dalése R e g \ = \g /g \ g g /
Furnizimi
(mbushja) ~— —nu = \ l | 3 ]
=

Procesori . [ED
(CPU) [Fe=cri

Lidhjet g g
hyrése N

Kompakt O 1 2 3 4

a) b)

Figura. 4.7 — Sistemi PLC modular kompakt
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4.2. Konfigurimi i CPU - ve

Elementét e funksionimit dhe té shfagjes s&¢ CPU - Figura né vijim tregon elementét e
funksionimit dhe té shfagjes sé nj¢ CPU 315F-2 PN / DP. Pér disa CPU, konfigurimi dhe

numri i elementéve ndryshojné nga ky ilustrim.

Figura.4.8. CPU -ja

Té dhénat e nevojshme paraprake té PLC-sé ekzistuese, pér konfigurim dhe programim té
CPU-sé me té dhéna ekzakte té PLC-sé.Pasi gé fillimisht kemi instaluar programin SIMATIC
S7 300 né kompjuterin personal (PC), hapim programin dhe fillojmé konfigurimin e CPU-sé
me té dhénat ekzistuese. Fillimisht hapim njé dritare té re pér té filluar njé projekt té ri, si dhe

duke e emértuar projektin p.sh.,

Kabashi - Ky projekt do té shérbejé pér fillimin e konfigurimit t¢ CPU-sé&, dhe mé voné pér
programimin e nevojshém né PLC. Duhet theksuar se éshté e pamundur gé té programohet njé

PLC, né gofté se paraprakisht nuk éshté béré konfigurimi i CPU-sé.
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-
Mew Project

|dzer projects | Librariesl Multiproiectsl

M ame:

| Storage path |

B

WSHI C:\Program Files

C:%Program Files [#86])4SiemenzhStepy e Fpohia

[T Add to curent multiproject

WEITS Tupe:
IK.&B:&SHI |—_|F.,Diﬁ,:t -
[ F Libramy
Storage location [path]:
IE:'\Program Files [+8E1%SiemenshStep a7 proj Browsze... |
(] | Cancel | Help |
)

Pasi gé kemi emértuar projektin e ri dhe éshté ruajtur né program, Kabashi klikojmé (Insert
Station) zgjedhim modelin e PLC-sé gé ne e kemi né disponim ( SIMATIC S7-300 Station).

Figura. 4.8 Duplifikatori

.’7 SIMATIC Manager - [KABASHI - C:\Program Files (x86)\Siemens\Step7\s7proj\Kabashi]

& File Edit [Insert] PLC View Options Window Help

O 27 Station » 1 SIMATIC 400 Station
= Subnet , 2 SIMATIC 300 Station
Program 3 3 SIMATIC H Station
— ) 4 SIMATIC PC Station
— N 5 Other Station
M7 Software » GRILLRIIGES

7 PG/PC

eI

Symbol Table
Text Library >

External Source...

Pas zgjedhjes sé modelit SIMATIC S7-300 (1), brenda programit éshté krijuar njé follder pér

konfigurim me po kété emér, dhe duke klikuar me tastin e majté mbi té, formohet njé dritare e

re me emrin (Hardware).

Figura. 4.9.Insertimi i stacioneve
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."-; SIMATIC Manager - [KABASHI -- C:\Prograrn Files (x86)\Siemens\Step?\s7 proj\Kabashi]

@ File Edit Insert PLC View Options Window Help

O | 8% h 3 gin |2 Bg| to|te 5 | < No Fiter » || %R B E M a2
megsm [E8 SIMATIC 300 Station 7l [ | 2 MPI)

Figura. 4.10. Zgjedhja e modelit Simatic

Dhe duke Kklikuar me tastin e majté mbi SIMATIC S7-300 (1), formohet njé dritare e re me
emrin (Hardware).

.'—; SIMATIC Manager - [KABASHI -- C:\Pregram Files (x86)\Siemens\Step7\s/proj\Kabashi]
% File Edit Inset PLC View Options Window Help
0= | 8F gip |2 ¥ %o - ERE

B &P KABASHI Ml Hrdware:
SIMATIC 300 Station

|:NOF||ter> ﬂvﬁ a2 =E M

----- SIMATIC 200(1]

Figura. 4.11 Formimi i dritares Hardware

Béjmé hapjen e dritares sé krijuar mé paré (Hardware) dhe mbi té klikojmé, ku hapet dritarja e
re me modele té ndryshme té PLC-ve, dhe ne zgjedhim PLC-né toné SIMATIC S7-300.
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—
== <~
Station Edit Insert PLC View Options Window Help

DEe8 &g da @ %

/x|
Find: I_ ﬁ:l; i |

Prrofile: IStandard hd
]i,i! PROFIBUS DP

B8 PROFIBUS-PA
B2 PROFINET IO
B S5IMATIC 300
E-J SIMATIC 400
SIMATIC PC Bas
(-8, SIMATIC PC Stat

1 I

48] simaTic 3001)

Slat | Designation
L |

mmd v
FROFIEUS-DP £
slaves for SIMATIC. =
57 M7, and C7
[distributed rack]

Press F1 to get Help. [ [ V.

Figura. 4.12 Dritarja me modele té ndryshme té PLC - ve

Zgjedhim folderin Rack 300, klikojmé mbi té dhe zgjedhim Rail, ku me kété rast né anén e

majté té dritares hapén dy tabela pér ruajtjen e té dhénave té PLC-sé pér konfigurim.

Station Edit Insert PLC View Options Window Help

T3-S - M =

oix
Bnd | avt|ani]
Profile: Standard hd

-3 FROFIBLS OF
22 PROFIBUS-PA
- PROFINET 10
= SIMATIC 300
Qo

{3 cP-a00
{3 CPU-300
{23 FM-300
4 £ Gateway

£ 14300
- R

{3 Ps-300
-0 RACK-300
Slot Ii todule | Order number Firmware | MPI address | address | @ addressl & |
1 I I [ [ [ [

=]

{3 sM-300

@[ SIMATIC 400

@[] SIMATIC PC Based Contiol 300/
@B, SIMATIC PC Station

) F—T—
BEST 3590-17770-0840 {(l
Lveailable in various lengths -

Press F1 to get Help. [ Chg 7

Figura. 4.13 Zhedhja dhe ruajtja e folderit

Folderi RACK-300 pérkatésisht Rail éshté tabela ku né té cilen tabel vendosen té gjitha hyrjet
edhe daljet DI/DO e PLC-sé ekzistuese, leximi i vlerave hyrése, dalése edhe hyrése/dalése
béhet t& modulet, e té cilat module vendosen prané PLC-sé, selektojmé rreshtin e paré me
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numér rendor njé, dhe pas selektimit té rreshtit zgjedhim té dhénat pérkatése té PLC-sé pér
amper (A), ku PLC-ja né rastin toné punon me 5A, dhe béhet zgjedhja e dhéné PS 307 5A.

SIei=]

=0 R

Slat | [ Module
1

Press F1 to get Help.

| Order nurmber I Firmware I MPl address I | address | *] addrassl C. I
| | | | | |

HW Config - SIMATIC 300(1)
Station Edit Inset PLC View Options Window Help
D58 % (& =0 bl %8 e
g SIMATIC 300(1) (Configuration] -- KABASHI E@ - alxl
n Bt | “ﬂ: i
= Erofile: Standard -
2 PS 307 104 - B2 PROFIBUS DP
K FS 307 104 22 PROFIBUS-PA.
4 PS 207 104 -4 PROFINET ID
5 PS a7 24 - 5IMATIC 300
7] C7
g PS 307 24 P00
P3 307 54 (3 CPU-3mD
FS 307 54 - FM-300
g n L] Gateway

- 5M-300
B SIMATIC 400
-l SIMATIC PC Based Cantrol 300/
F- B SIMATIC PC Station

L ——

BESY 390-17770-0840 {(l
Avallable in various lengths =
[ [ Chg

Pasi gé kemi selektuar rreshin e dyté né tabelén e poshtme, zgjedhim té dhénat e CPU-sé tek

Figura. 4.14 Tabela pér vendosje té hyrjeve dhe daljeve

folderi CPU-300 hapim folderin pastaj zgjedhim té dhénat e CPU-sé ekzistuese hapim
folderin CPU 314C-2DP, e cila punon me 2.6V.

ey

Station Edit Inset PLC View Options Window Help

D29 & &0 da HE 8

4

w50
Slot !ﬂ Module
1 PG N7 R

| (rder number | Firmware | Pl address I | address | *] addressl C. |
I [ [ [

[rFe7 An7AFannnaan

- olxl
Eind: I ﬂ:l: o ||

Profile: ISlandard 'I

B+ CPU 314 IFM o~
B CPU 314C-2DP
- [B EEST 314-6CFO0
[ sES7 31460Fm
- [8 sEST 34-6CFD2
B-{_] BEST 314-6CG0:
{20 BEST 314-6CHO:
B CPU 314C-2 PN/DP
{3 CPU 21402 PP
-] CPU 215
B CPU 315-20P
-] CPU 3152 PN/DP
{1 CPU 315F-20P
- CPU 315F-2 PN/DP
B CPU 316
-1 CPU 2162 DP
B0 CPU 3172

-
faail i W = N e e e N =TV, 1 =]
4 LU

ichg
Figura. 4.15Folderi pér té dhénat e CPU - sé
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Vlen té theksohet se vegoria e kétij programi éshté se né rreshtin e treté informatat nuk mund
té merren pasi gqé programi nuk e lejon njé gjé té tillé, atéheré selektojmé rreshtin e katért dhe i
vendosim informatat hyrése dhe dalése te PLC-sé. Pas selektimit té rreshtit té katérté té tabelés
zgjedhim inputet hyrése, té cilat jané té vendosura tek folderi SM-300, hapim folderin me
emrin D1-300 dhe béjmé zgjedhjen e inputéve hyrése sipas té dhénave té moduléve té PLC-sg,
e (é éshté SM321-DI132XDC24V.

@ HW Config - SIMATIC 300(1) =
Station Edit Insert PLC View Options Window Help
DEat §S s ol D 1| 98| w2
ol x|
@l SIMATIC 300(1) (Configuration) -- KABASHI [ -E] S o g
0 Profile: Standard =

D2 UR

SM 321 DIERACT 20V o
5M 321 DINERDC24Y
5M 321 DINERDC24Y
5M 321 DINERDC24Y
SM 321 DNERDC24Y
SM 321 DNERDC24Y
SM 321 DNERDC24Y
- SM 321 DNERDC24Y
4 11, 3 SM 321 DINE=DC24Y, Interrupt
SM 321 DINE=DC24Y, Interrupt
Sk 321 DNEXDC24Y, Interupt | _
:IZI B U 5M 321 DHExDC24Y, interupt, F
Slot Module Order number Firmware | MPI address | address | O addre... | C. SM 321 DIEDC48125Y
1 i SM 321 DNG:NAMUR
SM 321 DNGRIC24/48
SM 321 DI32RACT 20V

EI T T PN TATINY

EEST 321-1BL00-08A0 - E
- Digital input module DI32 24V, =
grouping 32; akeo available as &
SIPLUS module with order -

Press Fl to get Help. Chg

Figura.4.16 Zgjedhja e inputove hyrése

Sipas tabelés shihet se inputet jané té vendosura né rreshtin e katért e gé si hyrje apo inpute

lexohen vlerat prej I address 0...3 apo adresa hyrse 1 0...3.

Pas vendosjes sé inputeve né rreshtin katért, tani béhet véndosja e outputeve né rreshtin e pesté
me té dhénat e moduleve té PLC-sé, mbesim tek folder SM-300 klikojmé folderin me emrin
DO-300 pastaj klikojmé kodin: SM322 DO 32XDC24V/0.5A.

Selektojmé me tastin e majté dyheré mbi kété kod dhe té dhénat barten né rreshtin e pesté

automatikisht.
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2% HW Config - SIMATIC 300(1)
Station Edit Insert PLC View

D& s8-8 8| &

Options  Window  Help
s & ||| %8 w2

E“] SIMATIC 300(1) (Configuration) -- KABASHI

=) UR

i CP 140 R5232C

- TETP S PTTN

| [d DO32<DC24V/0.5A

1

:I:l 2) UR

Slot odule Order number Firmware | MP| address | addrezs | O addre... | C..
1 -
2

3 =
4 :ii:" CP 340-R5232C EEST 340-14H02-04ED 512527  |512..627 1
5 DO32.DC24 /0,54 EEST 322-1BLOD-04AD E3..71

[

T -
fa

Press F1 to get Help.

o=l
Find: ot dh
Profile: Standard 2
[ Do-300 -

S 322 DOTERACT20VA0.54
S 322 DOTERACT20VA0.54
S 322 DOT1ERACT 20V 2300/
S 322 DO1EDC24/0 58
S 322 DO1EDC24/0 58
S 322 DO1EDC24/0.58
S 322 DO1EDC24/0.58
S 322 DO1EDC24/0.58
S 322 DO1EDC24Y/0.58
S 322 DO1EDC24Y/0.58
S 322 DO1ExRel ACT20V
S 322 DO1ERRel ACT20W/2
S 322 DO1ExUC24/48V

S 322 DO32ACT 20- 23001
S 322 DO 32801 20014
Sl 322 DO 326D C244/0.54

Chd 27 MO AL B e ©
2

m

<

EEST 322-1BLO0-04A0
Digital output module DO32
24U/0.58, giouping 8; also
available as SIPLUS module

Chg

Figura. 4.17 Bartja e tédhénave

Sipas tabelés shifet se outputet jané té vendosura né rreshtin e pesté, e gé si dalje output mund

té lexohen vlerat prej Q address 4...5. Té gjitha kéto té dhéna pér konfigurimin e PLC-sé

ruhen duke shtypur ikonin save-compile.

@ HW Config - SIMATIC 300(1)

Edit Insert PLC View

New...
Open...
Open OMLINE

Close

Save

Save and Compile
Properties...

Import...
Export...

Consistency Check
Check CiR Compatibility

Print...
Print Preview...

Page Setup...
1 KABASHDSIMATIC 300(1)

Exit

Options  Window  Help
Ctri+N  h 7 | 98 | n2

=l f=s

Ctrl+0

-- KABASHI

[E=5 o

Ctrl+5 &

m

0.5A

Cirl+Alt+K
Ctrl+Alt+F

Cirl+P

Order nurnber

Firrnwware

MPI address

| address

0 addre...

Izl

BES7 340-1AH0Z2-0AED

512527

512..527

Alt+F4 EES7 322-1BLO0-04A0

B3..71

m

Saves and creates all system data in the current station.

olx
Find. it
Standard hd

0 D0o-300 -
- | 5 322 DO1ERAC 20V /0,54
S 322 DO1E=ACT 200058
S 322 DO1EACT 200230/
SM 322 DO1EDC24Y/0 58
SM 322 DO1EDC24Y/0 58
SM 322 DOTE=DC24V/0.58
SM 322 DOTE=DC24V/0.58
SM 322 DOTE=DC24V/0.58
S 322 DOTEDC24V 05
SM 322 DO1E=DC24V/0.58
SM 322 DO16=Rel ACT20W
S 322 DO16=Rel ACT20W/2:
SM 322 DO1E=UC24,48
S 322 DO 322401 20-2300 1
S 322 DO 322401 2014
S 322 DO3Z<DC244/0.58
Chd 299 O AWDE B et E
1=
Digital output module DO32 =
244/0.54, griouping 8: also

available as SIPLUS module  +

Fiofile

m

4

EEST 322-1BLO0-04A0

Chg

Figura. 4.18 Outputet e vendosura
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Pas pérfundimit me té dhénat konfiguruese té CPU-s& kemi Kkrijuar mundésiné pér
programimin e PLC-sé, ku né ményré automatike duke zbatuar hapat paraprak krijohet blloku

kryesor i programimit OBL1.

Duke pasur parasysh gjithé kété puné pér konfigurim té CPU-sé me té dhénat ekzakte, kemi
ardhur né pérfundim, gé pér ¢farédo programimi gé neve na nevojitet pér realizim né praktiké
duhet gjithsesi t’i ndjekim hapat paraprak, né kété rast pér programimin e Duplikatorit. Me

konfigurimin e CPU-sg, jané krijuar té gjitha parakushtet pér fillimin e programimit té PLC-sé.

.’-,a SIMATIC Manager - [KABASHI -- C:\Program Files (x86)\Siemens\5tep?\s7 proj\Kabashi]

% File Edit Inset PLC View Options Window Help

O = |87 D By | Bp | HEOE |=NOF|rter> jvﬁ = = EM
=-Ep [ SIMATIC 300 Station SIMATIC 200[1]

~[l SIMATIC 300 Station
----- SIMATIC 300(1)

Figura. 4.19. Krijimi i mundésisé sé programimit
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5. PROGRAMIMI I (LAD) BLLOQEVE FUNKSIONALE
TE SIMATIC S7 - 300

Pér programimin né gjuhén LAD sé pari duhet gé kompjuteri apokontrolleri t’i plotésojé kéto
kushte:

Pajisjet dhe softweri i kérkuar:

1. PC, Sistemi operativ Windows 95/98/2000 / ME / NT4.0 me

- Minimal: 133MHz dhe 64MB RAM, péraférsisht. 65 MB hapésiré té liré né hard disk
- Optimal: 500MHz dhe 128MB RAM, péraférsisht. 65 MB hapésiré té liré né hard disk
2. Programe STEP 7 V 5.x

3. MPI-Interface pér PC (p.sh. PC-Adapter)

4. PLC SIMATIC S7-300 me CPU 315-2DP

Shembull i konfigurimit:

- Rrjeti: PS 307 2A

- CPU: CPU 315-2DP

5. Distribuuar | / O ET 200L me 16 dalje dixhitale dhe dalése

6. Kabllo PROFIBUS me 2 lojéra PROFIBUS

4 SIMATIC S7-300 ’
me CPU 315-2DP 6 PROFIBUS S

Figura 5.1. Kérkesat dhe nevojat pérprogramimin e LAD bllogeve
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5.1.  Fillimi i programimit né gjuhén LAD

Sé pari caktojmé vlerat fillestare té parametrave formale né pjesén e deklarimit té bllokut
OBL1. Nése nuk i caktojmé parametrat aktualé né parametrat formalé pér formulimin e thirrjes,
STEP 7.Kéto vlera mund té jené vlera fillestare gé jané futur né tabelén e variablave té
deklaruara né njé OBL1.

Tabela e méposhtme tregon variablat té cilat mund té caktojné njé vleré fillestare. Nése té
dhénat e pérkohéshme jané humbur pasi gé blloku éshté ekzekutar, atéheré nuk mund t’u
caktohet asnjé vleré atyre té dhénave, ndryshimet para bartjes sé informatave té¢ OB1-ja
caktimi i vlerave éshté i mundur pasi gé programi e mundéson gé ¢do ndryshim qé e béjmé né

fund ta ruajmé tek opsioni SAVE.

Qumshti i standardizuar Qumshti dhe jogurti | pasterizuar

i:ugurt— Qumeésht
=
Figura. 5.2 Linjat eprodhimit té produkteve té quméshtit

Sé pari bejmé programimin e mikserit.

57 Program(l] (Symbols] -- mikseri 11\SIMATIC 300(1)\CPU 316 [Slim]li=]
Status | Symbol ¢ Address Data type Comment

1 | mikseri Q 42 BOOL

Z Mikseri Start I 13 BOOL

3 | Pompa 1 Start I 10 BOOL

4 | pompa 2 o 41 BOOL

5 | Pompa 2 Start 12 BOOL

& pompail Q 4.0 BOOL

7 | Celési I 04 BOOL

] - | sen 1 niveliult | 0.0 BOOL

5 e | sen 2 niveli lart | 01 BOOL

10 | Starti I 05 BOOL

11 | stopi I 02 BOOL

12 | Stopi Manuel | 1.1 BOOL

13 wentili Q 43 BOOL

14 Wentili start I 14 BOOL

15 i

Figura.5.2. Programimi i mikserit pér pérzierje té quméshtit
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.'-; SIMATIC Manager - [S7_Prol -- C:\Program Files (x86)%\5iemens'\Step/\sTproj\57_Prol]
% File Edit flnserl PLC View Options Window Help

DDQ|§? Station » |EE|§EE ||<NOF||ter> llvﬁ?|%§|%gm|\?|
B- 57 _Prol Subnet 3
E"...ME Program 4
SR 57 Software 3
57 Block » 1 Organization Block
M7 Software 4 2 Function Block
Symbol Table 3 Function
T 5 4 Data Block
External Source... 3 Data Type
G Variable Table

Figura. 5.3. Insertimi i bllokut

- h
Properties - Functicn Block M

General - Part 1 | General - Part 2 | Calls | Attibutes |
Mame: If-"IIKSEH“ [V Mul. Inst. Cap.
Symbolic Name: I
Symbaol Comment: I
Created in Language: ILAD ;I
Project path: I
Storage location - -
of project: IC:"'-.F'roglam Files (B&)Siemens \Step s proj’57_Pro1
Code Interface
Date created: 04/03/2018 08:56:33 AM
Last modified: 04/03/2018 08:56:33 AM 040372018 08:56:33 AM
Comment: %
Carce |

Figura. 5.4. Programimi i pérzierésit té produkteve

Né kuadér té block-ut FB1 éshté béré programimi automatik i duplikatorit me gjuhén

programuese LAD né kété block éshté programuar komplet sistemi, i cili e mundéson
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pérzierjen e qumeéshtit me té gjitha komponentét e pérbashkéta pér pérpunimin e jogurtit si¢
shihen né udhézimet e méposhtme.

Tabela 5.1. Programimi automatik i mikserit
FB1 : Title:

Programimi automatik i duplikatorit

Lktivizimin e kaskades se pare FEl e mundeson senzori i nivelit te ulet I0.0,

Starti I0.4, dhe Qelai I0.5, desktivizimin e kaskades se pare e ben kaskada e
dyte 04_5 dhe Emergjenca I0_2_

A0_0

"zen 1
niveli Io_4 I0._5 Io_z
ult™ "Qelési™ "Starti™ Q4.5 "stopi™ pd_4
| £l I | | | - I o |
I,-'KI LI [ If;l I.XI L 1
Q4.4
] |
11

Hetwork 2 : Title:

Faskada e

pare El e aktivizon pompen Pl Q4.0

4.0
Q4.4 "pompal™
|| o |
1 L 1

Hetwork 3 : Title:

Faskada e pare El e aktivizon pompen B2 04 1

YRR |

"pompa 2™
] |

L 1

DB1 (Data Block) funksioni i DB1 e luan rolin integrues apo ndérlidhés té FB-sé pasi qé
elementet apo informatat té cilat gjenden né FB1 duhet té barten patjetér né DB1 kusht éshté

gé gjaté integrimit té nénbllogeve paraprakisht té kryhet ky veprim ndérmjet DB1 dhe FB1.
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Properties - Data Block ﬁ

General - Part 1 | General - Part 2| Calls | Attibutes |
Mame and type: \DE1 |Shared DB j | J
Symbalic Name: |
Symbol Comment: |
Created in Language: _ -
Project path: |
Storage location . - -
of project: |E.‘\F'n::|g|am Files fBE)MSiemens \Step s fprof57_Prol
Code Interface
Date created: 04/03/2018 09:00:15 AM
Last modified: 040342018 09:00:15 AM 04/03/2018 09:00:15 AM
Comment: !

Figura.5.5. Vendosja e DB

5.2. Programimi i nénbllogeve funksionale (FB1 & DB1 né FC1) dhe (
FB2& DB2 né FC2) pérmes SIMATIC S7-300

Block-u FC1 éshté block-u né té cilin éshté integruar block-u FB1 dhe me té dhénat té DB1
integrimi i blogeve béhet né até ményre gé té€ menimizohen blloget ku mé pas té gjitha blloget

duhet té integrohen né Block-un kryesor té OB1.

Njé bllok FC né vete pérmban njé sektor programi, gé ekzekutohet gjithmoné kur FC thirret

nga njé€ bllok tjetér logjik. Funksionet gjithashtu mund t’i pérdorim pér géllimet e méposhtme:

- Kthimin e njé vlere funksioni té quajtur bllok (shembull: funksion matematik)
- Ekzekutimin e njé funksioni teknologjik (shembull: funksioni i kontrollit té vetém me

njé operacioni logjik).

Caktimi i parametrave aktual te parametrat formal.
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Njé parametér formal éshté njé maket pér parametrin aktual.Parametrat aktualé i zvendésojné
parametrat formalé kuré funksioni éshté thirrur. Gjithmoné duhet té caktohen parametrat
aktual te parametrat formal t€ njé funksioni FC (p.sh., njé parametér aktual “I 3.6” te
parametri formal “Start”). Hyrje, daljet dhe hyrje/daljet e parametrave té pérdorura nga FC,

jané ruajtur si tregues né parametrat aktualé té bllokut logjik qé quhet FC.

Krijimi i block-ut FC1 béhét duke i respektuar rregullat sikur mé poshté si¢ i kemi krijuar edhe

blloget mé herét.

Properties - Function lﬁ
General - Part 1 lGenemI - Part 2] Calls ] Attributes ]
Mame:
Symbolic Name: |

Symbal Comment: |

Created in Language: STL -
Project path: |
Storage location . - -
of project: |C.\F‘rog|am Files (86} Siemens'\Step s 7proj»57_Pral
Code Interface
Date created: 047032018 09-04:36 AM
Last modified: 04/03/2018 059:04:36 AM 04/03/2018 09:04:36 AM
Commerit: %

Cancel Help

Figura. 5.7. Krijimi i bllokut funksion FC1

Pas krijimi té bllok-ut FC1 klikojmé mbi até bllok ku pasi té hapet béjmé integrimi e bllogeve
FB1si dhe té dhénat e block-ut DB1 sikur gé shihet edhe né foto poshté.

Pra kétu shihet se né bllok-un FC1 jané té integruar blloget DB1 dhe FB1 me elementet hyrése
dhe dalése pra si hyrje jané: (Sensori i nivelit té ulét 10.0, Qelési 10.4, Starti 10.5, si dhe Stopi
10.2) kurse né dalje i kemi (Pompa 1 Q4.0, Pompa 2 Q4.1, Ventili Q4.3, dhe Mikseri Q4.2 gé i
kemi programuar né FB1 por kéto dalje jané dalje jo funksionale por qé e pérmbushin kushtin

pér té gené si elemente té daljes né bllok-un FCL1.
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Tabela 5.2. Integrimi i bllogeve té pérziersit
Metwork 1i: Title:

Integrimi i bllogewe té& DBl1,FBl ng FCI1
LBl
FE1
EN ENC
"zen 1 senzori_
niveli 1 i ulet_ g4_0
ult™—1 Pompa_ 1 —"pompal™
I0_4 041
"Qelési" Qelesi Pompa 2 —"pompa Z"
I0.5 o4.3
"Starti" —Starti Ventili—"ventili™
I0_z2 o4 _2
"stopl" | Stopi Mikseri—"mikseri™

5.3.Programimi dhe integrimi i nénbllogeve funksionale (FB2 & DB2 né
FC2)

Integrimi i bllogeve FB2 dhe DB2 béhét né FC2, béhet sikur te integrimi i bllok-ut FC1 kushti
gé té béhet éshté qé sé pari té krijohet block-u FC2. Krijimi i bllokut FC2 béhet paraprakisht
sikur blloku FC1.Selektojmé tastin e djathté Insert New Object zgjedhim Data Block.

Pra kétu shihet se né bllok-u FC2 jané té integruar blloget DB2 dhe FB2 me elementet hyrése
dhe dalése pra si hyrje jané: (Starti 11.0, Qelsi S1 11.1, Emergjenca 13.3, Stopi 13.2, Sensori
detektues 12.2, si dhe Numeéruesi 12.3) kurse né dalje i kemi dhené dy dalje gé nuk i pérkasin
daljés sé vértet pasi qé programi nuk i pranon sipas kushteve tona gé i kemi apliku qé motori ti
béjé lévizjet majtas edhe djathtas prandaj si dalje kemi dy dalje té cilat nuk jané sikur daljet e
vérteta gé i kemi programuar né FB1 por kéto dy dalje jané dalje gé i kemi shénuar me (Q6.2
dhe me Q6.5) jané dalje jo funksionale por gé e pérmbushin kushtin pér té gené si element té
daljes né block-un FC2
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-

Properties - Function Block

[

General - Part 1 | General - Part 2 | Calls | Attrbutes |

Name: DEZ| [v Mul. Inst. Cap.

Symbalic Name: |

Symbol Comment: |

Created in Language: LAD -

Project path: |

Storage location ; - -

of project: |C.\Progmm Files {xB6)\Siemens\Step 7s 7proj,S7_Fro1

Code Interface

Date created: 0470372018 09:17:25 AM

Last modified: 04,/03/2018 09:17:25 AM 04,03/2018 09:17:25 AM

Comment: e
Carcel_|_ i

Figura.5.8. Insertimi i bllokut DB2

Pérséri selektojmé tastin e djathté Insert New Object zgjedhim Function

Tabela 5.3. Integrimi i block-ve FB2 dhe DB2 béhét né FC2

Integrimi i DBZ,FBZ ng FCZ2
LBZ
FEZ
EN ENC
I1_0
"Pompa 1 pompa_ 1 o4_0
Start" —starti Pompa 1—"pompal™
1.1 Qi_1
"Stopi stopi_1 Pompa Z—"pompa 2"
Manuel"™ —|{manuel
Qa2
I1_2 Mikseri —"mikseri™
"Pompa 2 pompa_ £
Start" —start o4_3
Ventili —"ventili™
I1_3
"Mikseri Mikseri
Start" —start
I1_4
"Jentili Ventili
start" —start
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6. PROGRAMIMI | PUNES SE PAKETIMIT NE FABRIKEN PER
PRODHIMIN E PRODUKTEVE NGA QUMESHTI NE VITA
RADUSHE, ISTOG

Kompania VITA @& nga themelimi né vitin 1989, kompania ka rritur dhe zgjeruar

veprimtaring e saj né téré Kosovén.

& Cll © .devolligroup.com/: hid

DEVOLLI GROUP

BALLINA
KOMPANIA
MEDIA
CMIMET

BRENDET

Devolli Group nga 1989,

KONTAKT

!)é'r shéndet dhe zemér! oy

5 vitin 1989, kompania

= H

Figura. 6.1. Fabrika VITA — ueb fagja

Misioni - Fokusohemi t’i kuptojmé maksimalisht nevojat dhe déshirat e konsumatoréve.
Pérzierja e ekspertizés sé kapitalit njerézor,inovacionet dhe burimet e teknologjisé,

pérfagésojné benefitet gé konsiderohen primare né Devolli.

Vizioni yné éshté gé produktet e Devolli Group té béhen brand-e té njohura dhe té kérkuara
nga konsumatorét né vend por edhe né Europé. Fokus i vecanté i yni éshté gé té ju ofrojmé

konsumatoréve vlerat mé té larta.
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//1//

3

Figura. 6.2. akinei a prodhimit

6.1. Qumeéshti dhe prodhimet e tij

Qumeéshti éshté prodhim i Iéngéshém i patejdukshém me ngjyré té bardhé gé prodhohet nga
gjéndrrat quméshtore té femrave gjitare (tek njerézit e kafshét). Gjéndrrat gjitare jané
posacérisht té specializuara pér taitjen e qumeéshtit. Aftésia e prodhimit té quméshtit nga ana e

femrave gjitare éshté karakteristika kyce gé i bén té dallohen.

Komponentét e gquméshtit té papérpunuar jané té ndryshme varésisht nga lloji i gjitarit,
gjithashtu quméshti ndryshon né pérbérje edhe brenda llojit varésisht nga raca ose kushtet
tiera, por né tégjitha rastet pérmban sasi té konsiderueshme té yndyrés sé
ngopur, proteinave, kalciumit si dhe vitaminés C. Pér fat té keq gjaté ngrohjes sé quméshtit

vitamina C shkatérrohet.

Disa kafshé prodhojné qumésht edhe pas kohés sé caktuar té ushgimit té té voglit, késhtu gé
njerézit i shfrytézojné kéto gjitaré pér mbledhjen e quméshtit dhe pérdorimin e tij pér

prodhimin e ushgimeve té ndryshme.
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Né botén moderne qumeéshti prodhohet né nivel industiral. Niveli i konsumimit té quméshtit
éshté shumé i larté gjithashtu edhe format e prodhimit, konzervimit e paketimit jané té llojeve
té ndyshme.Prdhimet té cilat pér bazé kané quméshtin jané té pa numérta.

Prodhimet kryesore té qumeéshtit jané, ato técilat prodhohen dhe paketohen né VITA jané:

= Jogurti,
» Kosi
» Ajrani etj.

Analiza e pérbérjes sé quméshtit, pér 100 gram

Tabela 6.1.Pérberja e quméshtit

Pérbérja  njési Lopa Dhia Delja Bafallo e ujit

uje grm 878 88.9 830 1.1
Proteina | grm | 3.2 31 | 54 45
ynayré grm | 39 35 6.0 8.0
warbohidrate  ogrm 43 | 44 | &1 4.9
Energii  Kcal 66 60 95 110
KJ 275 253 396 463
Laktozé) grm 43 | 44 | 51 4.9
Acid yndyroré
Ingopur | grm | 24 2.3 38 4.2
ipangopur gm 11 08 15 1.7
Kolesterol | mg 14 | 10 @ 11 8
Kalcium iu | 120 | 100 170 195"

Kosi éshte njé ndér nénproduktet mé té pérdorura t€ qumeéshtit, i cili pérfitohet nga fermentimi
i qguméshtit té vluar, akoma i ngrohté, né té cilin éshté hedhur njé sasi e vogél kosi té freskét e
quajtur "faré kosi".Kosi ka mjaft veti ushqyese ndér té cilat baza kryesore pérbéhet nga uji,

yndyra e kalcium. Eshté shumé i pérdorur edhe né forma té tjera si:

B "Dhalla", e cila pérdoret si pije freskuese gjaté verés ose né shumé raste pér té

pércjellé ushgimin gjaté ngrénies,
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B “"Salcé kosi", gé éshté kos i kulluar nga uji i tepért né njé copé zakonisht né formé

burulluk prej pambuku, gé e bén té jeté mé i trashé e té marré formén e salcés.

6.2. Paketimi i produkteve té quméshtit né VITA

Makina e cila pérdoret pér paketimin ne Vita éshté Tetra brick pack me sistemin ASEPTIC
PACKAGING SYSTEM.
Teknologjia e paketimit aseptike éshté krejtésisht e ndryshme nga ajo e pérpunimit té ushgimit
konvencional nga konservimi. Né konservimin, procesi fillon me trajtimin e ushgimit para
mbushjes. Operacionet fillestare inaktivojné enzimat né ményré qé kéto té mos degradojné
produktin gjaté pérpunimit.
Paketa pastrohet dhe produkti futet né paketé, zakonisht té nxehté. Né& pérgjithési, ajri gé¢ mund
té shkaktojé déme oksidative largohet nga brenda. Paketa éshté mbyllur hermetikisht dhe
pastaj i nénshtrohet ngrohjes.Paketa duhet té jeté né gjendje té pérballojé ngrohjen deri né
rreth 100 °C pér produktet e acidit té larté dhe deri né 127 °C pér produktet e acidit té ulét, té
cilat duhet té marrin ngrohje shtesé pér té shkatérruar spore mikrobike rezistente ndaj
nxehtésisé. Paketat gé pérmbajné acid té ulét (mbi pH 4.5) ushqgimi duhet té pérballojé
gjithashtu presionin.
Megjithése konservimi konvencional i bén produktet ushgimore komercialisht steril,
pérmbajtja ushqyese dhe vetité organoleptike té ushgimit pérgjithésisht vuajné né pérpunim.
Pér mé tepér, kontejnerét e kallajit jané té rénda né peshé, té prirur pér té ndryshkur dhe jané
me kosto té larté. Figura 6.3 éshté njé ilustrim i thjeshté gé krahason dallimin bazé midis
proceseve konvencionale té paketimit dhe paketimit aseptik pér prodhimin e produkteve
ushgimore stabile
Avantazhet e Teknologjisé sé Paketimit Aseptik. Tre pérparésité kryesore té pérdorimit té
teknologjisé sé paketimit aseptik jané:

® Materialet e paketimit, té cilat jané té papérshtatshme pér sterilizimin né pako, mund té

pérdoren.
® Prandaj, materialet me peshé té lehté konsumojné mé pak hapésiré duke ofruar

karakteristika té pérshtatshme.
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Conventional Process Flow '(: Aseptic Process Flow :}
Filling HTST Processing Sterilization
Y l
Sealing Cooling — = Filling
Y
Retort Processing
Y
Sealing
Y
Cooling
l A
Storage / Distribution Storage/Distribution

Figura. 6.3. Dallimi né mes te paketimit konvencional dhe Aseptic

Cdo sistem aseptik duhet té jeté né gjendje té mbyllé dhe/ose vulos paketén hermetikisht pér
té ruajtur sterilitetin gjaté trajtimit dhe shpérndarjes. Prandaj, integriteti i mbylljes dhe vulosjes
éshté me réndési té madhe. Integriteti i vulave té nxehtésisé qé pérdoren né shumicén e
sistemeve aseptike ndikohet kryesisht nga efikasiteti i sistemit té vulosjes dhe nga ndotja e
zonés sé vulés sé nxehtésisé nga produkti. Pér té shmangur rikontaminimin, nevojiten njésité
prodhuese, té cilat jané té shtrénguara. Dy sisteme jané prodhuar né sistemin Tetrapak gjatésia
dhe shtresa térthore.

Né sistemin gjatésor pérdoret njé rrjeté e sheshté e materialit paketues, té furnizuar né bobina.
Ky material i sheshté material éshté formuar né njé tub, i cili éshté mbyllur gjatérisht duke
rezultuar né njé strukturé cilindrike. Fugia e késaj shtrese gjatésore pércaktohet pjesérisht nga
njé "mbulesé mbivendosjeje™ dhe pjesérisht nga njé shirit plastik gjatésor. Ky shirit fillimisht
éshté mbyllur né njé buzé té rrjetés sé materialit t& paketimit dhe, sapo té jeté formuar tubi i
materialit té paketimit, té€ vulosur né sipérfagen e brendshme té materialit té paketimit. Té dyja
kéto operacione, aplikimi i shiritit dhe nénshkrimi gjatésor aktual béhen duke pérdorur ajér

steril, ajér té nxehté dhe presion.
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Inside

Famja transversale

Strip Side Non Strip Sida

Famja gjatésore

Figura. 6.4. Paketimi i quméshtit

Kontrolli i produkteve né kompaniné VITA éshté shumé i rrepté me analiza té ndryshme.

P C | ® www.devolligroup.com/# e

Fi. 6.7. Kontrolli i produkteve té quméshtit
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6.3. Llojete promocionit - VITA

Skema e llojeve té promocionit té quméshtit VITA éshté paragitur mé poshté duke na treguar
té gjitha fazat e promocionit né té cilat kalon ky proces.

PERPARINI
ISHITIES

SHITJA MARDHEMIET
PERS OMALE MEPLBLIKUN

Figura 6.8 Llojet e promocionit t& quméshtit VITA

6.3.1. Reklama - Quméshti VITA burim i jetés

Veté suksesi i kompanisé€ sé njohur “Devolli Group” té quméshtit VITA dhe produkteve te
tjera nga quméshti me mé kualitet né rajon dhe mé gjeré kané gjetur konsumatorin e vet né
treg, poashtu edhe konsumatoret jané ndaré té kénaqur me produktet gé ofron kompania né

fialé.

Kjo kompani ka pérdorur reklamat té& ndryshme pér dérgimin e njoftimeve bindése te blerésit e
caktuar dhe publikut. Reklamat e VITA qumeéshtit i plotésojné té gjitha kushtet gé duhet t’i

keté njé reklamé si misionin, mesazhin, media, matjen.

Reklamat gé bén VITA kané njé kampanjé té forté marketingu duke filluar nga reklamat

televizive, e cila éshté mirépritur nga konsumatorét dhe éshté informues, bindés, kujtues apo
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pérforcues. Reklamat televizive aq jané térhegése sa i prekin té gjitha moshat duke filluar nga
mé té vegjlit, rritjen e té cilit i ndihmojmé ¢do dité, deri te moshuarit té ciléve ua b&jmé jetén
mé té lumtur. Reklamimet béhen nga artistet e estradés soné gé e béjné reklamén mjaft
térheqése pér té gjitha moshat. Reklamat televizive té quméshtit VITA béhen kryesisht para
edicionit té lajmeve né té gjitha kanalet televizive shqgiptare ,gjaté serive dhe programeve

edukativo arsimore.

Menaxherét e marketingut té VITA né zgjedhjen e reklamés nisen duke e prekur konsumatorin
final, pastaj éshté mesazhi qé jepet nga kjo reklamé, ngjyrat qé ajo pérdor, kush e prezanton
kété produkt, sa zgjaté kjo reklamé, té térheq konsumatorin e veté né krahasim me
konkurrenté, vendin, ambientin e duhur pér shfagjen e reklamés, efikasiteti dhe suksesi.
Té gjitha kéto e béjné reklamén té jeté e gélluar dhe té arrij¢ objektivat. Pérmes mesazhit
VITA komunikon vlerén e dallueshme té markés pérmes fjaléve dhe imazheve pra jep

mesazhin kryesor gé merret nga reklama.

6.3.2. Audienca e synuar

Me audiencé kuptoj shfrytézuesit e njé prezantimi publikun.
Karakteristikat e audiencés jané:

e Niveli i informimit,
e Preferencat,

e Eksperienca etj.

VITA qumésht ka zgjedhur sipas aftésisé s€ saj pér té arritur audiencén e synuar me efigencésa
meé té larté. Pérvec medieve tradicionale si gazeta, revista, radio, TV dhe billbordet, tashmé
gjerésisht pérdoret rryma e medieve té reja, pérfshiné e-malin, gazetat dhe revistat online,

reklamimin né pikjen e shitjes, tavolina lokali etj.

Pérvec zgjedhjeve té medieve pér prezantimin e produktit né fjale duhet pércaktuar edhe
madhésia e audiencés sé synuar pér t’u arritur sa shpesh do té shfaget, oraret dhe e gjithé kjo

ka njé kosto.

52 | Prishtiné, 2018



PUNIM MASTER Afrim KABASHI. inxhi. i dipl.

Shfagjet e reklamés sé¢ VITA quméshtit - Supozojmé gé reklama e VITE-sé né njé
televizion té shihet sé paku nga 50% e njé audience té synuar prej 1 milion njerézish. Kjo do té
thoté se reklama do té shikohet nga 500 mije njeréz pra do té keté 500 mijé shfagje.

Tani déshirojé té dimé se ¢do person té shohé reklamén mesatarisht tri here gjaté fushatés.
Atéheré kemi : 500 000 * 3 = 1 500 000 Numri i shfagjes éshté 1.5 milioné

Q& cdo person té shohé reklamén 3 heré do té duhen 6 shfagje té reklamés.

Atéheré kemi : 500 000 * 6 = 3.000.000

Numri i shfagjes gon né 3 milioné.

Si ndikon ¢mimi né zgjedhjen e mediumit - Sa duhet té& shpenzonim pér reklama? Nése
shpenzonim pak, atéheré askush nuk do ta shoh reklamén, véshtiré se do té vihet re. Nga ana
tjetér nése shpenzonim shumé, fitimet do té vuajné. Nése kompania shpenzon shumé pér
reklama e anashkalon elementet e tjera té marketingut atéheré reklamimi do té ishte njé
investim i gabuar. Departamenti i marketingut duhet té keté kujdes qé ta gjejé mesin e arté, ku

fitimet mbahen brenda kompanisé.

Supozonim se reklama e VITA quméshtit té paragitet né bilboarde nga njé media gqé kushton
50 euro pér 1.000 shfagje. Né keté rast fushata do té kushtonte né total: 50 * 3.000.000 / 1.000
=150.000 euro.

6.3.3. Shitja personale - Quméshti VITA

Shitja personale zé vendin kryesor si njéra nga format e promocionit, ndérmarrja ekskluzivisht
bazohet né aférsité dhe mundésité e shérbimit té shitjes dhe agjentéve té saj tregtaré pér futjen

apo depértimit té produktit né treg.

Kompania “Devolli Group” ka té organizuar dhe mé shumé sukses shitjen personale pér té
gjitha produktet gé ofron kompania né fjalé e sidomos pér produktet e reja gé ofron kjo
kompani. VITA quméshti né fillim té paraqgitjes sé saj né treg ka pasur mé té organizuar
paragitjen e produktit pérmes shitjeve personale nga agjente tregétaré mirépo, as sot nuk

mungojné, por dallojné kur paragiten agjentet tregétaré me prodhimin e quméshtit VITA.
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Kétu té pérmendim urimet e festive (Viti i Ri ,ditélindja etj), VITA ofron produktin e saj né
ményra té ndryshme, duke filluar nga ndryshimi i paketimit, ofrimi i materialit me simbol dhe
emblemé té ndérmarrjes dhe produktit (bllok shénimesh, mbajtés té celésave kravata etj),
thirrja né panaire, ku ekspozohet ndérmarrja dhe produkti i saj. Duke pasur parasysh gézimin
gé sjellin fémijét e porsa lindur pér ¢do prind kété here ndryshe nga herét e tjera dhurata ju
shpérndané fémijéve té porsalindur né spitalet rajonale té Pejés, Kosovés dhe fémijéve jetim
dhe me aftésité té kufizuar.

Ballafagimin personal agjent-blerés, te VITA quméshtit ka vérejtur nevojat dhe mundésité e
palés tjetér dhe aty pér aty i pérshtatet nevojave dhe kérkesave té njéri-tjetrit duke filluar nga
shitjet me pakicé gé béjné agjentét tregtaré nga ndérmarrja pastaj shitjet né terren , shitjet
brenda kompanisé. Kompania ka menduar edhe pér stimulimin e agjenéteve tregtaré si¢ jané

provizimet nga shitja , rroga, plus shpenzimet etj.

6.3.4. Pérparimi i shitjes - Quméshti VITA

Kompania “ Devolli Group” si njé kompani mjaft e suksesshme né rajon dhe mé gjeré ka njé
komunikim témiré me konsumatoret e konsumimit té quméshtit. Ky sukses i dedikohet
menaxheréve té marketingut. Kompania pérdor instrumentet dhe aktivitete, té cilat jané mé té
pérshtatshme gé qumeéshtit VITA dhe produkteve tjera qé ofron Devolli té jené né kontakt me

konsumatorin dhe konsumatoret e kénaqur - kompania e suksesshme.

Njéra ndér instrumentet gé pérdoret né pérparimin e shitjes jané panairet e ndryshme gé
organizohen nga quméshtorja VITA pérkatésisht nga agjentet tregtaré né rajonin e shitjes sé tij
me géllim té kontaktit dhe té prezantimit té produktit, jepen edhe dhurata té ndryshme si:

kalendarg, lapsa kimik, kapelat etj

Zbritjet e produktit té quméshtit jané prezent sidomos afér festave gé t’i stimulojé blerésit, ta

ruajé blerésin dhe té térheq blerésit e ri.

Pérfshirja e pjesés sé sipérme pér sukseset e késaj kompanie e pasuron sa mé shumeé kété
punim masteri.
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6.4. Programimi i paktemit té produkteve té qumshtit né VITA

Procedura e programimit té paketimit té produkteve né VITA duke pérdorur programin

SIMATIC S7 — 300 éshté e njejté sikurse rasti i mikserit apo pérzierjes sé produkteve.

28 NetPro: Configuring a Network ==
Network PLC View Options Help
= | K2
s
I Y

User projects | Sample projects | Multiproiacts |

Name | Storage path

Bpoa CA\Program Files [+B51\SiemenshStep7is7projsta

a7, KABASHI  C:\Program Files

EPMikseii  C:\Program Files [4851\Siemens\S tepThs7proitMikseri

bashi

Kal

357 Pl C\Program Files [+85]\Siemens\S tep7hs7propS7_Prol

User projects
Libraries
Sample projects:

Multprojects:

Browse.

Cancel Help
e /

Figura. 6.9. Fillimi i programimit

OBl : PROGREMI ERYESOR I MBUSHJES

Xo vo

Insert [

Selection of the netw

-3 PROFIBUS [
58 PROFIBUSF
22 PROFINET I
{1 Stations
{3 Subrets

PROFIBUS-DP .
slaves for SIMATIC
S7. M7, and C7

Paketimi i produktewve te gumshtit

M: Afrim Kabashi - Eompania VITA

Figura 6.10. Fillimi i paketimit te produkteve te quméshtit

Mund té shihet se gati e gjithé procedura pér programim me SIMATIC éshté e njejté mirépo

varet nga pjesét dhe sensorét e vendosur.
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Figura 6.11. Fillimii paketimit té produkteve té quméshtit

m : PErfundimi i mbushjes
PAS mbushijes 3& paketimit me ndihmen & programimit aocj duhet te mbyllet, dhe

keté & mundéson senzori i dyté i ecili jep =sinjal pér wvazhdimin e punés dhe
léwvizjen e paketimit deri té mbyllé&si.

Figura 6.12. Vazhdimi i punés se mbylljes

Q4.4 Mb‘_lf"”]ﬂ
|| Y |
L 1

Figura 6.11. Pérfunsimi i mbushjes

Hetwork 3 : Mbyllja

Senzori i parafundit &shté senzori i cili parslajméron mbylljen dhe wvazhdimin
deri tek largimi nga linja eprodhimit.

Figura 6.13. Largimi i produktit nga linja

Q4.1
044 Largimi i produlktit

| | T |
11 v ]

Figura 6.14. Skema - Largimi i produktit nga linja
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Figura 6.15. Nénprogramet e paketimit té produkteve

Qumshti i standardizuar

Qumshti dhe jogurti | pasterizuar
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Figura 6.16. Rrugétimi i produkteve
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8. PERFUNDIMI

Paketimi i produkteve té quméshtit si proces kérkon njé kujdes té vecanté pasi gé shumé varet
edhe funksionimi i vet prodhimit. Né kohét e fundit industrité e paketimit pérdorin makineri té
ndryshme dhe né té njéjtén kohé kéto makineri kérkojné edhe softwer té ndryshém.

Duke u bazuar né punén dhe funksionimin e sistemeve té automatizuara ku kétu bén pjesé
edhe softweri SIMATIC S7-300, PLC(Programmable Logic Controller) programi logjik
SIEMENS éshté né rangun e kontrolloréve modulare me njé gamé té gjeré té moduleve pér
pérshtatjes optimale té detyrave té automatizimit.Ky softwer ka aplikime fleksibél pér shkak té
aftésisé sé tij pér struktura té decentralizuara dhe ndérlidhjet nga rrjeti.

Ekzistojné shumé tipe té tyre, por SIMATIC S7-300 mundéson gé me njé gasje shumé té lehté
dhe praktike té shkruhet programi né sekuenca dhe té punohet me urdhra logjik adekuate.Njé
kontrollues PLC i programuar me SIMATIC S7-300, pérfagéson njé investim té sigurt pér té
ardhmen, dhe lejon pér t’iu pérgjigjur sfidave té reja n€ ményré t€ shpejté, sakté, fleksibile dhe

me kosto efektive.

Me Kkété temé éshté tentuar gé té fitohen rezultate té caktuara dhe njohuri lidhur me
programimin e bllogeve integrimin e tyre si dhe simulimin e bllogeve pérmes programit
S7-PLC SIM , dhe até PLC SIMATIC S7-300 pér paketim i cili ka aplikim shumé té madh né

industri té llojeve té ndryshme.

Shpresojmé qé materiali i prezantuar té ndihmoj sado pak té gjithé ata té cilet merren me

paketimin e produkteve.
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