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HYRJE

Automatizimi 1 proceseve industriale  mund t€ pércaktohet si disiplina qé studion
metodologjité dhe teknologjité g€ lejojné kontrollin e fluksit t€ energjis€, t€ materialeve dhe té
informacioneve t€ nevojshme pér realizimin e proceseve prodhuese, pa ndérhyrjen e njeriut.

Pér kushtet e sotme modern t€ prodhimit, éshté i nevojshém njé automatizim shumé
fleksibil g€ mundé té pércaktohet si ‘’personalizmi i masés’’. Pérpara erés industriale, prodhimi
ishte artizanal dhe, si rrjedhojé, rezultonte n€ personalizim t€ larté t€ prodhimeve. Industrializimi
dhe prodhimi né€ masé solli edhe njétrajtésimin e prodhimit. Mé pas u kalua né njé fazé ku
prodhimit n€ masé€ iu bashkéngjit njé varietet mé i madh karakteristikash t& prodhimeve, pér tu
arritur né fazén e sotme né t€ cilén €éshté rritur shumé ky varietet, duke realizuar pikérisht até qé
pércaktohet si “’personalizim i masés’’.

Réndésia e automatizimit t€ proceseve prodhuese moderne rrjedh nga njé€ tersi faktorésh, jo
vetém ekonomiké, ku do t€ pérmendim:

- Pérmirésimin e cilésive té prodhimit;

- Mundésia e pérdorimit t€ nj€ impianti t&€ vetém pér shumé lloje prodhimesh;

- Shkurtimin e kohéve té prodhimit;

- Mundésiné e reduktimit t€ magazinave pér hyrje dhe dalje;

- Zvogélimin e jashtézakonshém t€ kapaciteteve t€ prodhimeve;

- Koston mé té vogél t&€ prodhimit;

- Nevojén pér t’'u pérshtatur me rregullat dhe ligjet q€¢ pengojné punén me doré né disa
drejtime t€ industrisé€ (p.sh., industria farmaceutike dhe ushqimore);

- Mundésiné e reduktimit t&€ impaktit ambiental dhe kursimin e energjisé.

- Né njé sistem industrial dallojmé procesin fizik dhe sistemin e kontrollit (fig.1.1.1).

Procesi fizik mund té pércaktohet si kombinim i veprimeve qé veprojné mbi entitete té
botés fizike, duke i ndryshuar disa karakteristika. Veprimet e 1évizjes, pérpunimet mekanike,
reaksionet kimike dhe rrjedhja e flukseve energjetike jané disa nga veprimet qé e kénaqin
kété pércaktim dhe si rrjedhoj€, mundé t€ konsiderohen procese fizike; si t€ tilla jané edhe
objekt 1 automatizimit. Nga ana tjetér, trajtimi 1 pastér i informacioneve nuk sjell ndryshime
né botén reale dhe nuk mund té€ konsiderohet proces fizik.
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Njé proces fizik merr né hyrje materiale né formén e prodhimeve té pérpunuara dhe
energji. Ai gjithashtu merr edhe nga sistemi i kontrollit informacione né forma té ndryshme, si
vlera tensionesh ose rrymash elektrike, presion té€ njé€ léngu apo skena vlerash binare t€ koduara.

Procesi prodhon né dalje material né formén e prodhimeve té€ varura edhe nga energjia.
Ai, gjithashtu, dérgon informacione drejt sistemit té kontrollit. Edhe zhurmat qé vijné nga
mjedisi dhe g€ veprojné mbi proces mund t€ konsiderohen si hyrje t€ tij, por si t€ pa
modifikueshme sipas déshirés.

Informacionet né dalje sigurohen nga pajisje t€ caktuara qé pérbéhen nga sensoré, té
cilét transformojné variabélin q€ duhet marré€ né tipin e madhé&sisé qé pérshtatet pér matjen, dhe
nga njé pérbérés t€ quajtur transduktor, i cili pranon informacione né€ formé té variablave fizike
apo kimike dhe e konverton né madhési té njé natyre tjetér, kryesisht elektrike, e pérshtatshme
pér t’u transmetuar. Shumé shpesh, sensorét dhe tranduktorét ndodhen né té njéjtin element, dhe
kjo éshté arsyeja se pse pérgjithésisht me sensor (ose transduktor) i referohemi njé€ pajisje qé
€shté né gjendje t€ mas€ njé madhési duke dhéné né dalje nj€ sinjal kryesisht té tipit elektrik, qé
lidhet me té.

Informacionet né hyrje pérdoren nga aktuatorét pér t€ alternuar vlerén e variablave té
kontrollit té procesit. Zakonisht, aktuatorét, qé si¢ quhen ndryshe elementét e fundmé té
kontrollit, paraprihen nga pre-aktuatorét, té cilét realizojn€ kthimin e informacionit dhe
amplifikimin e fuqis€. Pér shembull, njé valvul éshté pajisja e fundme e kontrollit pér rrjedhjen e
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njé léngu né€ nj€ tub, ndérsa motori elektrik g€ e vé né 1€vizje bashké me funksionimin e tij &shté
pre-aktuatori.

Sensorét, aktuatorét dhe pre-aktuatorét mund t€ konsiderohen si pjesét realizuese té njé
procesi fizik dhe pérbéjné ndérfagen kundrejt sistemit té kontrollit.

Sistemi 1 kontrollit, si rrjedhojé, merr informacion mbi gjendjen e procesit népérmjet
sensoréve, 1 pérpunon népérmjet algoritmeve t& specifikuara dhe u dérgon aktuatoréve
informacionet né lidhje me veprimet qé duhet t€ kryhen pér té realizuar kontrollin e procesit
fizik.

Pér kété qéllim, ai merr formén edhe nga njé ose mé shumé entitete t&€ jashtme, té cilat
mund t€ jen€ operatoré njerézoré ose sisteme t€ tjera kontrolli hierarkishté mé té larté.

Ky sistem gjithashtu, éshté né gjendje t’u dérgojé kétyre entiteve té jashtme informacione
mbi gjendjen dhe mbi procesin e kontrolluar. Nga paraqitja e mésipérme e sistemit t€ kontrollit
rezulton se ai merr, pérpunon dhe dérgon informacione, ndaj dhe duhet trajtuar si njé€ sistem qé
trajton informacionet, pra, njé sistem informatiké. Njé sistem kontrolli €shté nj€ aplikim i asaj q&
sot pércaktohet si teknologjia e informacionit dhe komunikimit (ICT, Information and
Communication Technology).
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Fig. 1.1. Simatic S7-300
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1.2. PARATHEN]JE PER PROGRAMIN SIMATIC S7-300

S7-300 éshté programi mé i kérkuar i1 kontrollorit SIMATIC i cili mundéson zgjidhjen e
problemeve automatike me sukses té lart€. S7-300 pér sistemin e zgjidhjeve me theks t€ veganté
né inxhinierin€ e prodhimit ka déshmuar nj€ platformé universale automatike g€ do té thoté njé
zgjidhje optimale pér problemin tuaj. Parametrat e integruar né t€ e bé&mné két€ platformé
vazhdimisht mé té kérkuar.

Fig. 1.2. Linja e prodhimit né industriné e quméshtit e programuar me Simatic S7.

1.3. Pérdorimi
SIMATIC S7-300 ofron zgjidhje pér problemet e ndryshme automatike né fushat né€ vijim:

Inxhinierin€ e prodhimit,

Industriné automobilistike,

Konstruksionet e pérgjithshme makinerie,

Konstruksionet e makinave special,

Konstruktimin e makinave serike (t& gjitha llojet e makinave prodhuese),
Pérpunimin e plastikés,

Industriné e paketimit,

Industrin€ e ushqimit dhe té duhanit,

Procesin inxhinierik (p.sh. furnizimi me uj€, inxhinieriné e ndértimit.)

10
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1.4. Pérdorimi special

Pér pérdorime speciale kemi produkte té vecanta t€ dizajnuara me ndihmén e S7-300 si né€ vijim:

e Aplikimi i ruajtjes nga déshtimi me aplikacionin e ri S7-300F sikurse I/0 tani jané té
mundshme,

e Pér aplikacionet e kérkuara teknologjike dhe funksionin e kontrollit té 1€vizjeve, mund té
pérdoret teknologjia speciale CPU,

e N& t€ nj&jtén kohé njésité e kompletuara SIMATIC C7 jané té lejuara né S7-300 CPU me
integrimin e HMI-sé pér konfigurimin dhe kontrollin makinerik ku hapésira &€shté e
kufizuar,

e Ky spektér éshté njé qark i ndalur nga CPU né formén e konfigurimit ET 200S e cila
béné shpérndarjen ku procesi inteligjent €shté i mundur.

1.5. Kostot e ulté inxhinierike

S7-300 karakterizohet nga efigienca e konfigurimit dhe programimit, e cila rezulton me
kosto t€ ulét inxhinierike. Kualiteti 1 tér€sishém 1 strukturave t& CPU-sé e bén S7-300 njé
platformé ideale pér problemet e caktuara né STEP 7, g€ &sht€ njé mjet inxhinierik né
pérputhshméri me standardin IEC 61131-3, pér shembull né nivele t€ gjuhéve té larta
programuese.

Pérvec késaj, teknologjia orientohet nga kohézgjatja e softuerit. Mjetet inxhinierike
gjithashtu jané leht€suar me programimin modular dhe riparimin e softuerit ekzistues. Veglat
inxhinierike nuk mbéshtesin vetém zhvillimin por gjithashtu edhe riparimin, lehtésimin e
mirémbajtjes dhe dokumentimin e programit. Konfigurimi i procesit té diagnostifikimit pér
analizimin e déshtimeve té mundshme, reduktimin e humbjeve kohore dhe rritjen e
produktivitetit jan€ implementuar né koston inxhinierike.

1.6. Kostoja e ulét e operimit

Mikro kartela e memories (the Micro Card MMC) mund t€ kryejé funksionin si vend
ruajtje e t€ dhénave dhe programit, prandaj nuk éshté e nevojshme t&€ keté bateri rezerve, dhe
gjithashtu kostoja e mirémbajtjes €shté mé e ulét. MMC mund gjithashtu té ruajé njé projekt,
duke pérfshiré kétu simbolet dhe komentet té cilat béjné mé té€ lehté pérdorimin pasi g€ nuk ka té
dhéna té€ nevojshme né mjetet pérkatése.

MMC lehtésisht, freskon té€ dhénat. Kjo lejon leximin dhe shkrimin e hyrjes edhe
pérgjaté ekzekutimit sikurse né€ shembuj,arkivimin e vlerave t€ matjeve ose pérpunimin e
mjeteve q€ béhet mé i lehté.

11
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1.7. Memoria e nevojshme pér veglat inxhinierike

1.7.1. HAPI(Step) 7

STEP 7 pérdoret pér njé mori gjérash, aplikacione t&¢ médha ose komplekse me té cilat
zen vend, programimi me nivele té larta gjuhésore ose konceptet grafike gjuhésore (shiko Veglat
inxhinierike) apo né ato aplikacione ku kérkohen pérdorimet e funksioneve ose modulet e
komunikimit.

Step 7 mundé€son pérdorimin e paketés plotésuese softuerike SIMATIC p.sh veglat inxhinierike.

1.7.2. Veglat inxhinierike

Veglat inxhinierike hapin mundési shtes€ té€ zgjidhjeve t€ problemeve né automatizim me
pérdorim té pérshtatshém.
Veglat n€ vazhdim pérdoren pér:

S7-SCL
(Structured Control Language) Struktura e kontrollit t& gjuhés- pér nivele t€ larta t€ gjuhés
bazuar n€ PASKAL pér kontrollerét e programimit SIMATIC S7/C7.

S7-GRAPH
Pér konfigurimin grafik t€ sekuencave kontrolluese pér SIMATIC S7/C7

S7-HiGraph (R )
Pér pérshkrimin grafik t€ proceseve sekuenciale ose asinkrone me strukturé grafike SIMATIC
S7/C7

CFC

(Continuos Function Chart), diagrami i funksioneve t€ vazhdueshme — &shté plani teknologjik
pér ndérlidhjet grafike t€ funksioneve komplekse pér SIMATIC S7

1.7.3. Shpérndarja e sigurt

Paketa softuerike pér gjenerimin e lidhjeve té sigurisé né programet LAD dhe FBD,
pérfshiné librarin€ F me shembuj t€ programimit. Pérdorimi i veglave inxhinierike &shté i
favorshém pér aplikacione t&€ médha dhe komplekse.

12
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1.7.4. Gjuhét programuese té PLC-sé

- Tg gjitha CPU-t€ mund té programohen me gjuhét bazike STL, LAD dhe FBD.

- Nivelet e larta té€ gjuhés s€ S7-SCL rekomandohet t& pérdoren pér CPU 313C, 314.

- Nése jané pérdorur konceptet grafike té gjuhés (S7-GRAPH, S7-HiGraph dhe CFC)
rekomandohen CPU 314 dhe mé larté.

1.8. Spektri i moduleve

Rangu gjithépérfshirés 1 moduleve mund€son pérshtatjien modulare t€ S7-300 né njé
shuméllojshméri té€ gjeré t€ aplikacioneve. Si né vijim:

- Modulet digjitale dhe analoge I/O pothuajse pér té gjitha llojet e sinjaleve, duke pérfshiré
ndérhyrjet pér pérpunim dhe diagnostifikim.

- Modulet digjitale dhe analoge Ex I/O pér pérdorim né zonat e rrezikshme

- Funksionet e moduleve pér numérim/matje né té gjitha llojet e funksioneve pozicionuese,
kontrolli me kamera dhe kontrolli i lakesave.

- Modulet komunikuese pér bashkimin piké pér piké te BUS komunikimi, duke pérdorur
AS-interface, PROFIBUS dhe industria e internetit me funksionalizimin e IT-s¢,

- Ngarkesa njési e furnizimit e cila ofron tension operativ 24 V DC.

- Modulet ndérfagésve pér lidhjen e rafteve pér rreshta t€ shuméfishté instalues né
SIMATIC S7-300

1.8.1. Opsioni i zgjerimit

Rekomandohet qé detyra automatike e nevojshme t€ ket€ mé shumé se 8 module,
kontrolluesi gendror (CC) 1 S7-300 mund t€ zgjerohet duke pérdorur njésité zgjéruese (EU) (me
pérjashtim t€¢ CPU 312 IFM, 312C dhe 313 si dhe 317T-2 DP). Mund té pérdoren gjithsej 32
module, deri né 8 njési pér zgjerim. Komunikimi n€ mes t€ pajisjeve individuale €shté kryer né
ményré t€ pavarur nga modulet ndérfaqés (IM).N€ rastin e ambalazhimit njé zoné e gjerésisé
CC/EUs, mund t€ konfigurohet me distanca t€ médha (deri né¢ 10m).Kjo nénkupton se pér njé
instalim t€ vetém shtresor€, konfigurimi maksimal €shté 256 1/O, deri te 1024 1/O pér linjén e
instalimit t€ shuméfishté.

Pér njé sistem shpérndarés duke pérdorur PROFIBUS DP 65536 I/O mund t€ pérdoren lidhjet
(deri né 125 vende). Kéto vrima jané lirshém t€ adresuara, d.m.th nuk ka rregulla pér kéto vrima
(pérve¢ CPU 312 IFM, 312C, 313, 314, 314 IFM dhe 317T-2 DP).
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é

32 Module

Hyrje/Dalje

é

> PS CPU DI32 DO32 DI8/DO8  Al2
> 1 2 4 5 6 7
= 0 4 8 304

Fig. 1.3. Zgjerimi i centralizuar i S7-300 deri né maksimum 32 module

1.9. MODULET I/0 KARAKTERISTIKAT E VECANTA

Modulet e sinjalit jané ndérfaqeje né procesin e SIMATIC S7-300. Njé numér i moduleve
t€ ndryshme analoge dhe digjitale kéto module I/O 1 v€ né€ dispozicion pér detyra pérkatése t&
automatizimit.

1.9.1. Instalimi i lehté

Sensorét dhe akceptorét lidhen duke pérdorur lidhésin e pérparmé. Lidhési éshté thjeshté
1 mbyllur me njé€ modul té ri, kur moduli éshté rivendosur edhe instalimi elektrik mbetet i
pandryshuar. Kodimi i lidhésit t€ pérparmé mbron nga mundésia e ngatérrimit.

1.9.2. Lidhjet e shpejta

Pérdorimi 1 lidhésit SIMATIC TOP béné mé té lehté lidhjen (jo vetém pér bordin I/O t&
CPU-s). Mundé té zgjedhim né€ mes t€ lidhésit t€ pérparmé me fillesa individuale dhe modulet
komplete pér ndértimin e bllok sistemit, modulet lidhése t€ pérparme, kabllot dhe blloget
terminale.

14



PUNIM DIPLOME MASTER

1.9.3. Densiteti i larté i paketimit

Numri i lart€ i kanaleve né secilin modul €shté njé arsye pér dizajnimin e sipérfaqges
ruajtése t€ S7-300:
Modulet mundé€sohen me 8 deri n€ 32 kanale (digjitale), dhe 2 deri 8 kanale (analoge).

1.9.4. Parametrizimi i lehté

Modulet jané konfiguruar dhe parametrizuar duke pérdorur STEP 7, rregullimet e kalimit
nuk jané t&€ komplikuara. T€ dhénat gendrore ruhen, pastaj kur modulet g€ jané rivendosur
automatikisht transferohen n€ module t€ reja por t€ mbrojtura nga gabimet e mundshme. Nuk
€shté 1 nevojshém ndonjé softuer 1 lart€ kur pérdoren modulet e reja. Konfigurimet té cilat kané
gené t€ kryera mund té riparohen disa here né¢ ményré€ identike, p.sh., pér makinat serike.

1.9.5. Ndérhyrjet, diagnostifikimi

Shumé module monitoruese pérveté€sojné sinjalin pér diagnostifikim, dhe sinjalet nga
procesi pér alarm t€ procesit. N& kété ményré &shté e mundur t€ reagohet shpejté pér ndonjé
parregullsi ose ngjarje né proces. Nése kontrollori duhet té reagoj dhe ¢faré reaksioni duhet t&é
keté, mund té parametrizohet n¢ STEP 7.

1.9.6. Modulet speciale

Simulimi i moduleve &shté pérfshiré né S7-300 pér géllim té testimit dhe simulimit. Ky
proces mundé&son sinjalin kodues t€ simulohet me kalim, dhe t€ shfaqé sinjalet e prodhuara duke
pérdorur LEDs. Moduli mund t€ mbyllet né c¢farédo ményre pa brengosje pér rregulla té
mbylljes. Modulet false rezervojné njé vrimé e cila nuk €&shté konfiguruar né program.
Konfigurimi mekanik dhe caktimi i adres€s kané mbetur t€ pandryshuara kur moduli &shté
ngérthyer né té dhéna té€ vonuara.
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KAPITULLI- II-

2. SIMBOLET DHE VARIABLAT PER PROGRAMIMIN E PLC-sé

2.1. URDHERAT E PERDORUR PER PROGRAMIMIN E DUPLIKATORIT

Pérshkrimi

Urdhératé e “Bit Logic” punojné€ me dy shifra, 1 dhe 0. Kéto dy shifra e formojné bazén e
njé sistemi numerik t€ quajtur sistem binar. T¢€ dy shifrat 1 dhe 0 quhen shifra binaré€ apo bita. N&
botén e kontakteve dhe mbéshtjelljeve, njé ’1°’ tregon q€ njé gjendje &shté aktivizuar apo ka
energji, dhe njé “’0’’ tregon se nuk shprehet aktivizim ose mund té themi se nuk ka energji.
Udhézimet “’Bit Logic’’ tregojné gjendjet e sinjalit <1’ dhe ’0”’, t&€ kombinuara sipas logjikés
s€ Boolean. Kéto kombinime qé prodhojné rezultat prej gjendjes ’1°” ose “’0’’ quhen rezultat i
operacionit t€ logjikés (RLO).

Operacionet logjike qé jané shkaktuar nga udhézimet Bit Logic kryejné njé séré
funksionesh.

Ekzistojné shumé udhézime Bit Logic pér té kryer operacionet e méposhtme:

S Kontakti normalisht i hapur (Address)

- /|- Kontakti normalisht i mbyllur
- -—-—-(SAVE) Ruajtja e RLO né kujtesén BR
- XOR Bit ekzekutiv OR

- () Spiralja dalése ose (prodhuese)
- —(#)-- Mes vijé€ prodhuese

- -—|NOT|---  Energji rrjedhése anasjelltas.

Udhézimet e méposhtme reagojné ndaj njé RLO nga gjendja ’1”’

- —(S) Spirale e vendosur (Set Coil)

- —(R) Spirale e rivendosur (Reset Coil)

- SR Vendos Rivendos “’Flip Flop’’ (Set Reset)
- RS Rivendos Vendos “’Flip Flop’’ (Reset Set).
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Udhézimet tjera reagojné né tranzicionin pozitiv ose negative, pér té€ kryer funksionet e
méposhtme:

- —(N)--- Zbulimi negativ RLO

- —(P)--- Zbulimi pozitiv. RLO

- NEG Buzé-zbulimi apo Adresimi negativé
- POS Buzé-zbulimi apo Adresimi pozitiv

- Immediate = Read (Lexim i menjéhershém)
- Immediate =~ Write (Shkrim i menjéhershém)

2.2. SIMBOLET

2.2.1. Simboli “&” (DHE, AND)

S S

= A A 000 O -
= 00 = =2 09Ol N
G o RS o TR G o, R G o, B (Y %
- OO0 000 ool

Me “&” (AND) mund té kontrollojmé sinjalin e “2” ose mé shumé hyrjeve specifike. Nése
gjendja e sinjalit €sht€ “1” kushti €sht€ i mjaftueshém dhe rezultati i daljes éshté i barabarté me
“1” (n€ kété rast njésia hyrése éshté e barabarté me njésin€ dalése).

Nése sinjali 1 hyrjes éshté “0” (Zero) kushti éshté i pa mjaftueshém, dalja éshté “0°’.Nése blloku
“&” &shté blloku i1 paré né operacionin logjik, ai ruan rezultatin nga R20 bit. Cdo bllok “&” i cili
nuk &shté bllok i1 paré, kombinon rezultatin e sinjaleve hyrése me vlerén e ruajtur nga biti RLO.
Kéto vlera kombinohen né bazé té tabelés s€ bllokut “&” (AND).
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2.2.2. Simboli barazim ( Assing )

Ky simbol prodhon rezultatin e operacioneve logjike. Simboli né fund té€ operacionit logjik ka
sinjalin “1” ose “0” bazuar né kéto kritere:

Sinjali né€ dalje &shté “1” kur kushti i operacionit logjik para daljes né kuti éshté i plotésuar.

Sinjali éshté “0”, kur kushti nuk &shté plotésuar.

2.2.3. Operacioni logjik OSE (>=1)

e R I e [ e e e 8 I
= =k DD = A D Ok
= TR e R T e ST N e O N )
S e et ST = 2 I |

Me operacionin logjik OSE (>=1) mund té kontrollojmé sinjalin hyrés t¢ dy ose mé
shumé adresave hyrése. Nése gjendja e njérit nga sinjalet hyrése €shté “1” kushti plotésohet,
operacioni logjik OSE prodhon rezultatin n€ dalje 1. Nése gjendja e sinjalit nga té gjitha adresat
€shté “0” kushti nuk plotésohet, rezultati n€ dalje €shté “0”. Nése operacioni logjik OSE é&shté
operacioni i paré€ né varg ai i ruan rezultatet e gjendjes s€ sinjalit né RLO bit.

Secili operacion logjik OSE g€ nuk &shté€ operacion 1 paré né varg kombinon rezultatin e sinjalit
té kontrolluar t€ tij me vlerén e ruajtur nga biti RLO.
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2.2.4. Vija e mesme dalése “ # ” ( Midline Output )

3

Vija e mesme dalése €shté njé element ndérmjetésues i cili e amortizon RLO-né. M¢&
saktésisht ky element amortizon operimin e bitit logjik t€ fushés s€ fundit né ményré qé t€ hapet
para daljes s€ vijés s€ mesme. Ky operacion dirigjohet nga Master Contro Rele (MCR) Releja
master kontrolluese.

2.2.5. Detektimi i RLO-sé pozitive ( P)

— P |—

Operacioni 1 Detektimit t& RLO-sé Pozitive €shté operacion i cili detekton ndryshimin
nga “0” n€ “1” té adresés specifike dhe né€ t€ ndikon nj€¢ RLO me vleré “1” pas udhézimit.
Gjendja e sinjalit aktual t€ RLO-sé€ éshté e kombinuar me gjendjen e sinjalit t& adresés. Nése
gjendja e sinjalit t& adresés €shté 0 dhe RLO ka vleré “1” para udhézimit té€ kétij operacioni,
RLO do té jeté “1” (pulés) pas udhézimit. N¢ té gjitha rastet e tjera RLO &shté “0”.

2.2.6. Starto prodhimin (vendos daljen) S Set Output

— =

Udhézuesi “’Starto prodhimin’® ekzekutohet vetém atéheré kur RLO é&shté “17.Ky
udhézues vendos adresat specifike né “1”. Nése RLO éshté “0” ky udhézues nuk ka ndikim né
adresén specifike, qé do té thoté s'ka ndryshim. Udh&zuesi Start dirigjohet nga Master Kontroll
Rele MCR.
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2.2.7. Ristarto prodhimin (rivendos daljen) R Reset Qutput

— R

Udhézuesi Ristarto prodhimin ekzekutohet vetém atéheré kur RLO éshté “1”. Nése RLO
éshté “1” ky udhézues ristarton adresat specifike né “0”. Nése RLO &shté “0’’ udhézuesi nuk ka
efekt né adresat specifike q¢ do té€ thoté nuk ka ndryshim. Ky udhézues dirigjohet nga Master
Kontroll Rele MRC.

2.2.8. Starto_Ristarto Flip Flop (vendos_rivendos) SR Set reset Flip Flop
SR

—=
—Rr ob—

Udhézuesi starto ristarto flip flop ekzekuton startimin (S) ose ristartimin (R) vet€ém kur
RLO é&shté “1”. Kur RLO é&shté “0” ky udhézues nuk ka efekt. Udhézuesi SR startohet kur
gjendja e sinjalit né hyrje S €éshté “1” dhe gjendja e sinjalit né hyrje R éshté “0”.Kur gjendja e
sinjalit n€ hyrjen S €shté “0” dhe né€ hyrjen R &shté “1”, Flip flopi ristartohet. Nése njé RLO né
té¢ dyja hyrjet S dhe R &shté “1” Flip Flopi Ristartohet. Ky udhézues dirigjohet nga Master
Kontroll Rele MRC.

2.2.9. Ristarto_Starto Flip Flop (rivendos_vendos) RS Reset_set Flip Flop

RS

Udhézuesi Ristarto_Starto Flip Flop ekzekuton startimin (S) ose ristartimin (R) vetém kur
RLO é&shté “1”. Njé RLO me vleré “0” nuk ka efekt n€ kété udhézues, ky udhézues ristartohet
kur gjendja e sinjalit né hyrjen R éshté “1” dhe n€ hyrjen S éshté “0”.

Nése hyrja R éshté “0” dhe hyrja S éshté “1” flip flopi startohet. Nése té€ dy hyrjet e RLO-sé R
dhe S jané “1” flip flopi startohet. Ky udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele MRC.
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2.2.10. Comparator-Krahasimi i dy vlerave

Chi P Chi P
=D =D
— M — M1
— M2 — M2
ChP ChiP
== [ =0
— kA — Ik
—IMZ — —IN2

=y
== [
—IM1
— K2

ChMP
== [
—Ik1
—|IN2

PUNIM DIPLOME MASTER

Udhézuesi 1 krahasimit t€ dy vlerave krahason dy vlera nga baza 32 bit me pikén

qarkulluese t€ numrave. Ky udhézues krahason hyrjet IN1 dhe IN2 bazuar né llojin e krahasuesit,
pér secilin rast konkret CMP == D, CMP > D, CMP >= D, CMP <> D, CMP < D,dhe CMP <=

D.

2.2.11. Lévizja (Move): Transferimi i vlerave

WOWE
—|EM ouT —
—|IM EMO

Me udhézuesin pér transferimin e vlerave mund té transferojmé vlerat specifike né
variabla. Vlera specifike e hyrjes IN kopjohet né adresén specifike né¢ daljen OUT. ENO ka
gjendjen e sinjalit t€ njéjté sikurse EN. Me kutin€ zhvendosése udhézuesi i transferimit t€ vlerave
mund t€ kopjon té gjitha t€ dhénat elementare me 8, 16 ose 32 bit.

Mund té caktojmé llojin e t€ dhénave sikurse né grupe ose struktura té cilat duhet t€ kopjohen né
sistemin e funksionit SFC 20 “BLKMOV”. Ky udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele

MCR.
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2.2.12. Kalimi i pa kushtézuar dhe kalimi i kushtézuar né bllok

— JMP

Urdhri 1 kalimit t& pa kushtézuar n€ bllok korrespondon né urdhrin “shko tek emértimi”,
asnjéri nga urdhératé né mes t€ kalimit dhe emértimit nuk ekzekutohet. Ky urdhér mund té
pérdoret nga té gjitha blloget logjike p.sh blloget organizative (OB-t€), blloget funksionale (FB-
té), dhe funksionet (FC-t€). Nuk duhet té keté asnjé operacion logjik para kutis€ s€ kalimit t&é pa
kushtézuar.

— JMF

Pér dallim nga kalimi i pa kushtézuar né bllok, te kalimi i kushtézuar urdhri ekzekutohet vetém
né rastin kur RLO éshté “1”.

22



PUNIM DIPLOME MASTER

KAPITULLI- III-
3. KOMANDIMI LOGJIK

3.1. KONFIGURIMI I CPU-sé

Té dhénat e nevojshme paraprake té PLC-sé ekzistuese, pér konfigurim dhe programim té
CPU-sé me té dhéna ekzakte té PLC-sé.

Pasi qé fillimisht kemi instaluar programin SIMATIC S7 300 né kompjuterin personal (PC),
hapim programin dhe fillojmé konfigurimin e CPU-s¢ me t€ dhénat ekzistuese. Fillimisht hapim
njé dritare t€ re pér té filluar njé projekt t&€ ri, si dhe duke e emértuar projektin p.sh.,
Duplikatori. Ky projekt do t& shérbejé pér fillimin e konfigurimit t& CPU-sé, dhe mé voné pér
programimin e nevojshém né€ PLC. Duhet theksuar se éshté e pamundur g€ t€ programohet njé
PLC, né qofté se paraprakisht nuk éshté béré konfigurimi i CPU-sé€.

Mew Project

|lzer projects i Librariesl Multipruiects]

M ame I Storage path
% besi C:%Program Files [#86]5\5iemenshStep e projibes
% mikseri 11 C\Uzers\Besi\Desktop\Besi Mixer
% mikzeri 11 C:WProgram Files [86)\SiemenshStep@a 7 projmilsern_
% 57 Pl C:AProgram Files [#86)8SiemenzhStep@ e Fproh57_Pral

[T Add to current muliproject
M ame:; Type:
|D uplik.atari | Project :_j

I E Libram

Storage location [path];

]E:'xF'n:ugram Files [#8E]%Siemens\Stepha7 pro) Erowsze. .. |

] | Cancel Help |
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Pasi q¢ kemi emértuar projektin e ri dhe €shté ruajtur né program, Duplikatori klikojmé Insert
Station zgjedhim modelin e PLC-s€ qé ne e kemi né€ disponim SIMATIC 300 Station .

B File Edit Inset PLC View Options Window Help
HDwr |28 £ 2@ |dallo 2| 20>
L%l—— —

Cut Ctrle X

Copy Chrl+1C
Paste Crel+ W

T leﬂ i |%§ | %EEE”Q?

Delete Del

 Insert New Object » SIMATIC 400 Station
Ao e il oA TIe 300 Station.. ..
..
SIMATIC PC Station
Other Station
SIMATIC 55
PG/PC

Fename F2

Object Properties... Alt+FReturn

MPI

PROFIBUS
Industrial Ethernet
PTR

Foundation Fieldbus

57 Program

Mbas zgjedhjes s€¢ modelit SIMATIC 300 Station krijohet njé fage e re me emrin SIMATIC
300(1).

8P File Edit Insert PLC View Options Window Help

D 327 | % B2 o
- Druplik atori MPIT)
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Dhe duke klikuar mbi SIMATIK 300(1) , formohet njé dritare e re me emrin (Hardware).

f@ File Edit Insett PLC View Dplt_mns Windufu_ Help
N |22% | 4 2R dello % Nt

% Duplik: atori Hardware

1 | [« No Fiter > Y% e BREMN

Hapim Hardware ku me pas e bé§jmé zgjedhjen e tyre sipas emértimin t€ PLC-ve dhe moduleve.
Zgjedhim folderin Rack 300, klikojmé mbi t€ dhe zgjedhim Rail, ku me kété rast né anén e
majté t€ dritares hapén dy tabela pér ruajtjen e t€ dhénave t&€ PLC-s€ pér konfigurim.

- Station Edit Inset PLC View Options Window Help

DRI S8 e ha hD ¥

oxl

|| Eind: ﬁﬂ “f|: i
Prafile |Slandard j
[]--!ﬁ! PROFIEUS DR Al

32 PROFIBUS-PA
-8 PROFINET 10
= SIMATIC 200
.. o7
CP-300
CPU-300
-] 300
Gateway
7 M-300
w3 P00 |
=R ol
| @ o
| R il
: ||| B SMATIC 400
| || SIMATIC P Based Conbol 3007400 i
' || || r £
— ! lAvalable invarious lengths

Pl
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& HW Canfig - SIMATIC 300(1) = el

Station Edit Inset PLC View Options Window Help

) SIMATIC 0001) (Configuration) - Dulikatori = =l =

Find: Ehﬁl |

Profile: IStandald :_J

'@ ¥ PROFIBUS DR
A% PROFIBUSPA

A8 PROFINET 1D

SIMATIC 300

Qo

{3 cr3m0

[ =3 cruam

b [ =3 PM-300

Tl B Gateway

B Ps-3m0
F—— .

[ P a07 108

-1 P5307 108

Slat Madule (Order number Firmware | MPl address | address | O address | Comment | -4 P5307 108

P45 307 B4 BES7 307-1EA00-0440 | - PSa07 e
|

=0 UR

ofea|~i|em|en] b || ra

P5 307 28

07 54
fidlich

= EEE)
B0 RACK-300
{3 5M-300
| - SIMATIC 400
| - SIMATIC PC Based Conticl 3004400
|| 6B SIMATIC PC Station

—|=|w ||~ o ==

fard =4

BEST 307-1EA00-0AA0 Eil
Load supply voltage 120 / Z30VAC:24 VDL /54 —Z

_— = L
T¢ dhénat né tabelé paraqgesin zgjedhjen e t&€ dhénave hyrése dalése sipas emértimit pérkatés,
selektojmé rreshtin e paré€, dhe pas selektimit té rreshtit zgjedhim t&€ dhénat pérkatése t& PLC-sé
pér amper (A), ku PLC-ja né rastin toné punon me 5A, dhe béhet zgjedhja e dhéné PS 307 5A.

% HW Config - SIMATIC 300(1) = el

Station Edit Insert PLC View Options Window Help
D258 5 5 | ol sl | [N 2| B8 w2

ol SMATIC 30011) {Configuration) -- Duplikatori EI@ =
o | il

DO Pofie: [Stndac Bl
[ PROFIEUS DP '

-3 PROFIBUS P&
-3 PROFINET IO
E- SIMATIC 300

ofea|~|em|en] el ra

ﬂﬂ [ UR

Slat Module Order number Fimware | MP address | | address | O addiess | Comment
P5 307 54 BES7 307-1EADD-0440

=
e
=
[}
b
La
=]
=

SIMATIC 400
SIMATIC PC Based Control 300,400
SIMATIC PC Station

BEST 307-1EA00-0840
Load supply voltage 120/ 230 VAC:24 VDL /B &

__mmmmm&mm_
p
=
B
&
g

==

Press F1 to get Help.
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N¢ rreshtin e dyté né tabelén e poshtme, zgjedhim té dhénat e CPU-s€ tek folderi CPU-300
hapim folderin pastaj zgjedhim t€ dhénat e CPU-sé ekzistuese hapim folderin CPU 314C-2DP ¢
cila punon me V2.6.

E@ HW Config - SIMATIC 200(1)
Station ~ Edit Insert - PLC View = Options  Window Help

D28 BE d & || B [ %8 K2
SIMATIC 300(1) (Configuration) -- Duplikatorii :
oy (1) (Configuration) -- Dup e
=Tl L4 Puofe:  [Standerd |
1 I Ps 30754 - :
2 [/ CPU 314C-2 DP E-{1 CPU-300 -
x ] oF - CRU 312
22 DIZ4D0TE - CPU 32 IFM
23 Al7A02 - CRU 12T
24 Court B3 U3 [
25 Postion B-(3 CPUEIEC [
3 -3 CPU 313C20P |
4 * B CPU 313C2PIP £
i B3 CPU 314 |
< sl Il | ' B3 CPU 314 I7M |
| B3 CPU 314C-20P i
ﬂﬂ 0 UR - [8 6ES? 314-6CF00-04B0 |
- [B] 6ES7 314-6CF01-0480 !
Slat Module Order number Fimwsare | MMl address | | addiess | O address | Comment | - [ BES7 314-6CFO2-04B0
1 |[f Psa0ra BES7 307-1EA01-0440 5 2] BEST F146CRI0AB0
2 [ cPu 314c-2 0P BES7 314-6CG0304B0_ [¥2.6 2 5| - § ven
ol e D | L8] v
22| penars RN a0 - BEST 314-6CH4-06B0
23|l s e | 3 -] CPU 31402 PNJDP
24| o i | -] CPU 31402 PP
28([] Fosiin | B * @] CPU 315
d i B3 CPU 31520P 5
] [ CPU 3152 PN/DP b
5 BE 57 314-6CG03-04B0 P
E il "work. memory SEKE; 0.1ma/1000 instuctions; B |
DI24/D07E; A15/A02 integrated; 4 pulse
outputs (2.5kHz); 4 channel counting and v
e e o e o b F I,.,.

Sgarim: né tabelén e paré né rreshtin e treté informatat nuk mund té futen pasi q€ programi nuk
e lejon njé gjé té till€, at€¢heré zgjedhim rreshtin e katért dhe 1 vendosim informatat hyrés edhe
dalése t& PLC-sé.

Né rreshtin e katérté té tabelés zgjedhim informatat hyrése té cilat jané t€ vendosura té folderi
SM-300 hapim folderin me emrin DI-300 dhe b&mé zgjedhjen e informatave hyrése sipas té
dhénave t€ moduleve t& PLC-sé e qé ésht€¢ SM321-DI32XDC24.
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T@ HW Config - SIMATIC 300(1)
Edit - Insert  PLC

View

Station Optio

= | Erofile ‘Slandard _:]
2 CPU 314C-2 DP - |
X2 JE oF 4 B CJ DI-300 -
22 DI24/D076 -\ 5M 321 DI16x 48-125V0C
23 AISA0Z SM 321 DINERACT 2042304
24 Count -4 5M 321 DITExAC120v
25 Pasiion i -4 5M 321 DITEwAC1 20v
| -~ |4 5M 321 DIExDC24Y
SM 321 DIERDC24Y
-~ |4 5M 321 DIE:DC24Y
3 -~ |4 5M 321 DIExDC24Y
i M L -~ |4 5M 321 DITExDC24Y
-~ |4 5M 321 DITExDC24Y
ﬂﬂ [ UR -~ |4 5M 321 DITExDC24Y
-4 SM 321 DIE<DC24Y, Interupt |
Siot | [ Module DOrder number Fimware | MP| addiess | addiess | () address | Comment [ SM 321 DIEDC24Y, Intermupt |
i P 307 54 BEST 307-1EAD1-0440 & -~ SM 321 DITEXDC24Y, Interupt |||
2_@ CPU 314C-2 DP BES7 314-6CG03-04B0 V2.6 2 g -4 5M 321 DITExDC24Y, interupt, t
AF SM 321 DIExDC4B-125Y
iy DEDGTE SM 321 DITExNAMLUR
A7 | Assar SM 321 DITERLIC24 /48
S4| ] G SH 321 DIZZACT20W
8| ] Fosdin SM 321 DIZZDC24V
3 T ; S 321 DIZZDC24Y
4 |[] oreocaay BEST 321-1BHO2-0440 0.1 L U
5 BEST 321-1BHO2-0440
5 i Digital input module D116 24V, grouping 18; alsa
available a3 SIFLUS module with order number
BAGT 321-1BHO2-2840
Press F1 to get Help.

Tani béhet vendosja e informatave dalése né rreshtin e pesté me t€ dhénave e moduleve t&€ PLC-
sé,mbesim tek folder SM-300 klikojmé folderin me emrin DO-300 pastaj klikojmé kodin:
SM322 DO 32XDC24V/0.5A selektojm me tastin e majté mbi kété€ kod dhe t€ dhénat barten né
rreshtin e pesté automatikisht.

Bl HW Config - SIMATIC 300(1) = e B

Station Edit Inset PLC View Options Window Help

Eﬂ] SIMATIC 300(1) (Configuration] -- Duplikatori

D0 UR | Profile: ]Standard
2y Al5402 B i
24 Court A D RACK-300
25 Postion
DI&OC2AV
het | 1 -] 5 322 DO1GRACT20V/0.54
* s bl sl ' | -4 M 322 DO1BRACTZ0V/0 54
| - [ 5M 322 DOTBAACT20V/230W A, |
ﬂﬂ 0] UR | - [§ M a2 DOtEDC2AvAEE |
| -4 5 322 DONEKDC24v/0.58
Slat Maodule Order number Fimware | MPladdiess | | address | O addiess | Comment -] SM 322 DONEWDC24VI0.54
1 |4 PS 307 54 BES7 307-1EADD-0440 . | -
2 CPU 314C-2 DP GES7 314-6CGO3-0AB0 V2.6 2 B | - | .
A Pl A | | - || SM 322 DO1EDC24v/058
S\ DERIE P F il - [ 5M 322 DO1GDC2AV/0 54
S| A Amslan SM 322 DO16RRel AC120V
A4 Lt SM 322 DO1ERRel ACT20V/230
L5\ Fosinm SM 322 DOT6UC24/48y
3 1 SM 322 DO3ZACT20-230WA4 -
4 DIEsDC24Y BES7 321-1BH02-04A0 0.1 1T m | '
i DO1ERDC24/0.58 BES7 322-1BHO1-0440 4.5 EES?“'JE;]IBHDLDAAD
: T Diigital output module D016 244054, grouping 8:
| |2k available as SIPLUS module with order
ber B4G1 322-1BHO1-2840
Press F1 to get Help. iy
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Té gjitha kéto t€ dhéna pér konfigurimin e PLC-sé ruhen duke shtypur ikonén save-compile.

Bl KW Canfig - SIMATIC 300(1)

(===
Station - Edit’ Insert PLC Miew ' Options = Window ' Help
DB 55| ke dda BE| %K
@lj SIMATIC 300(1) (Configuration) -- Duplikatori Ca | e fx
|| Eind: Lyl
=0 UR L Brofe  [Standard =
23 ARAC2 -
24 Court -5 PROFIBUS DP
25 Postion A oo FBUS P
q - . -4 PROFINET 1D
4 { DiieDC2av Compile @ [—]- SIMATIC 300
5 F| DO16DC24V/0 54 {arc?
6 Station: --D CP-300
17 | SIMATIC 200(1) - CPU-300
In i Module: % EMtGDD
_ X 4 ateway
7 - el | e@ma
EEERERENERENEEREENNEENEENNERER -3 PS-300
:Iq {0 UR -0 Rack-300
St Module reler rurber Firmu | || =@ smaric s
N T GES7 307-1EAN0-0AAD = @[ SIMATIC PC Based Corirol 3004400
2 CPU 314C-2 DP GES7 314-6CGO3-0ABD V26 S -8, SIMATIC PC Station
ol i
THAADTIE i
5 AR 2
o Larasd
25| A
3
1 DIEDC24Y BES7 321-1BHO2-08A0 0.1
g [§ DoTEDC24v/0 58 GES7 322-1BHO1-08A0 4.8 . T =
SR G S e s e s e e =

Pas pérfundimit me t€ dhénat konfiguruese t&¢ CPU-s kemi krijuar mundésin€ pér programimin e
PLC-sé, ku né ményré automatike duke zbatuar hapat paraprak krijohet blloku kryesor i
programimit OB1. Duke pasur parasysh gjithé két€ puné pér konfigurim t€ CPU-s me té dhénat
ekzakte, kemi ardhur né pérfundim g€ pér ¢farédo programimi qé neve na nevojitet pér realizim
né praktiké duhet gjithsesi ti ndjekim hapat paraprak, né kété rast pér programimin e

Duplikatorit. Me konfigurimin e CPU-s€, jané krijuar té gjitha parakushtet pér fillimin e
programimit t€ PLC-sé.

'—; SIMATIC Manager - [Duplikatori -- C:\Program Files (x86)\Siemens\Step?\s7 proj\ Duplikat)
@Flle Edrt Insert PLC 1ufuew Optmns Wmdnw Help

17 %8330 0

sl

@ S_I,Jstem data

EI--% Duphkalun
- SIMATIC 300(1)
5[ crU 314C20P
[=-{z7] . 57 Program(1)
----- (3] Souces
----- (g3 Blocks

29



PUNIM DIPLOME MASTER

KAPITULLI -1V-

4, LINJA E PERPUNIMIT TE QUMESHTIT

|
!

T
Clamiilddik
BRI T
e
< Mk o -
Hrdign rdaropar

Fig. 4.1. Skema e linjés prodhuese.

. Duplikatori

. Pompa ushqgyese e produktit

. Kontrollues e rrjedhjes

. Vakum ndarés

. Seperatori ( ndarési)

. Valvula e presionit té vazhdueshém
. Transmetues dendési

. Transmetues i rrjedhjes

30

9. Valvula rregulluese

10. Valvula e mbyllur

11. Valvul kontrolloni

12. Homogjenisator

13. Pompé pérforcuese

14. Gypi mbajtés

15. Valvula e devijimit te rrjedhjes
16. KEmbyes nxehtésie

17. Kontrollii procesit te produktit
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4.1. Duplikatorét apo dyfishorét

Dupliaktoret pérdoren né industri t€ ndryshme si¢ jané : industrité e ushqimit, industrité e
pérfitimit t& detergjenteve et;.

Né industriné e quméshtit duplikatoret shfrytézohen pér fermentimin e produktit.

Duplikatori duhet t€ jete patjetér i instaluar, arsyeja €shté q€ pas fermentimit t&€ produktit duhet
ftohet né temperaturat e caktuara pér tu paketuar sipas standardit.

Roli kryesor 1 duplikatoreve é&shté ge t€ mbaje temperaturat e produktit konstant.
Kemi dy lloje te duplikatoreve:
a) T¢ izoluar (izotermik) dhe

b) Jo té izoluar.
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a) Dupliaktoret té izoluar pérdoren pér te mbajtur temperaturat e produktit konstant. Si p.sh. né
industrin€ e quméshtit pérdoren pér t€ mbajtur temp. né 4 deri 6 C pér t€ mos e acidituar ( té
tharpér).

Por pérdoren edhe pér té mbajtur temperaturé konstante gjaté fazave t€ fermentimit t&
produkteve t& quméshtit si¢ jané: jogurti, ajrani, kosi,shmandi etj.

b) Duplikatoret jo t&€ izoluar pé€rdoren né€ industriné e quméshtit pér té€ mbajtur qumeéshtin pér njé
cast t€ shkurtér rreth 30 min, por pérdoren edhe pér t&€ kombinuar proceset kimike si¢ jané: soda
(NaOH) dhe Acidet nitrike HNO,

N¢ duplikator mund t€ jené t&é vendosur kéto pajisje:

Termometri -mbikéqyrjen dhe kontrollin e temperaturave,

Pérziresi ( mikseri) -pérzierjen e produktit,

pH- metri -pércjelljen e aciditetit te produktit

Volumetri- matjen e sasisé s€¢ produktit,

Sensoret - pér kontrollin e nivelit t&€ produktit dhe pércueshmériné e produktit.

Ne dupliaktor mund t€ jeté i instaluar sistemi pér ftohje dhe ngrohje.
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4.2. PROGRAMIMI I BLLOQEVE FUNKSIONALE, ME PERSHKRIMIN E
SISTEMIT DHE PROGRAMIMIN E DUPLIKATORIT PERMES SIMATIC S7-
300

4.3. PROGAMIMI I BLLOQEVE FUNKSIONALE (FB)

4.4. PROGRAMIMI I DUPLIKATORIT

Né blloget FB &shté béré programimi automatik dhe manual i duplikatorit, krijimi dhe
programimi automatik i duplikatorit béhet né kété ményré, klikojmé tastin e djathté Insert New
Object > Function Block.

Reference Data ki
| Variable Table

b |2 2| 2 % E5E 55 |6 [<NoFiers W@ BB
155 System data s
Cut Chrl+X 1
Copy Ctrl+C I
Paste Cri+¥. 1}
|
i
Delete Del i
Insert Mew Object 3 - Organization Block 5
PLC v|  FunctionBlock %
| : i
R i Function ;
Compare Blocks... | Data Block %
Data Type i
|
I

Check Block Consistency...

Print L3 2
Object Properties... Alt+Return ;
Special Object Properties 13 %

Hapét dritarja Properties-Function me emrin FB1 zgjedhim gjuhén programuese LAD dhe OK.

Properties - Function Block =

General - Part 1 ] General - Part 2 1 Calls ] Attributes ]

MName: FE1 ¥ Mul. Inst. Cap.

Symbolic Name: |

Symbol Comment: 1

Created in Language: LAD -
Project path: ]
St locati
ch;ri?:d?c Gl |C:\Prog|arn Files (cB6)"Siemens"\Step 7 s 7proj Duplikat
Code Irterface
Date created: 02/27/2016 10:57.56 AM
Last modified: 02/27/2016 10:57:56 AM 02/27/2016 10:57.56 AM
Comment:

oK Cancel J Help l
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4.4.1. Caktimi i vlerave fillestare té parametrave formale.

Ne mund té€ caktojmé vlerat fillestare t€ parametrave formale né€ pjesén e deklarimit té€ bllogeve.
Nése nuk i1 caktojmé parametrat aktualé né parametrat formal pér formulimin e thirrjes, STEP 7,
regjistrimet e t& gjitha variablave apo vlerave fillestare i regjistrojmé n€ bllokun FB1 por qé kéto
variabla mund t€ na kryejné puné edhe te blloget tjera krijimi i tabelés sé€ t€ dhénave fillestare
béhet dukur klikuar né Options > Symbol Table.

% LAD/STL/FED - [FEL -- mikseri 11\SIMATIC 200(1)A\CPU 314C-2 DP]

i3 File Edit Insert PLC Debug View Window  Help
DEEEH &S Customize... Cirl+AR+E  F ()
Compare On-/Offline Partners ftubbeidee
Reference Data >
&G0 Bit logic Symbol Table Ctrl+Alt+T
TH-OUT
F-{Z] Comparator = E—I;?UT ﬁ; Pl
-8 Converter @_ S @ TEME
#-{#4] Counter
-{o8] DB call
F-5] Jumps
#-{21] Integer function
-{z&] Floating-point fct.
F-=] Move
-{3% Program control
|:|.. Shift/Rotate FB1 : Title:
{3 Status bits e
#-{@] Timers
#-{3Z5 Word logic . R
@ FB blocks s
B1-ER FC blocks Lo gt t
-8 SFB blocks
#-{TH SFC blocks
----- Al Multiple instances
- Libraries
@ 57 Program(l) (Symbols] -- miksen 11VSIMATIC 200(1\CPU 316 __EI___;___EI__;'H__E_E_“
Status | Symbol 4 Address Data type Comment
1 mikseri Q 42 BOOL
2 Wikseri Start | 1.3 BOOL
3 Pompa 1 Start | 1.0 BOOL
4 pompa 2 o 41 BOOL
3 Pompa 2 Start | 1.2 BOOL
6 pompai a 40 BOOL
T Qelesi | 0.4 BOOL
@ sen 1 niveli utt | 0.0 BOOL
9 sen 2 nivel lart | 01 BOOL
10 Starti | 05 BOOL
1 stopi | 0.2 BOOL
12 Stopi Manuel | 1.1 BOOL
13 ventili 0 43 BOOL
14 Wentili start | 1.4 BOOL
15
Tab. 4.1. Simbolet dhe adresat e programimit té Duplikatorit.
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N¢ kuadér té bllokut FB1 éshté béré programimi automatik i duplikatorit me gjuhen programuese
LAD né kété bllok &shté programuar komplet sistemi i cili e mundéson pérzierjen e Iéngjeve me
té gjitha parakushtet q€ i kemi paraparé té gjitha kéto shihen né udhézimet e mé poshtme.

FB1l : Title:

Programimi automatik i duplikatorit

Aktivizimin e kaskades se pare El e muindeson Senzori 1 niwvelit te ulet I0Z0,
Starti I0_4, dhe {elai IO.5, deaktivizimin & kaskades se pare e ben kaskada e
dyte Q4_5 dhe Emergjenca I0_2.

"gen 1
niveli In_4 I0.5 Io_2
ult™ "Qelési™ "Starti™ Q4.5 "stopi™ D4 4
| 41 | ] | | | 4 | 4l I |
11 1 1 IXI IXI L 1
o4 4
| |
1

Hetwork 2 : Title:

Kaskada e pare El e ektivizon pompen Pl Q4.0

I} il
Q4.0

o4 .4 "pompal™

11 L 1

Hetwork 3 : Title:

Kaskada e pare Kl e ektivizon pompen BZ Q4.1
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Hetwork 4 : Title:

Aktiwvizimi i kaskades se dyte e mundeson sSenzori i mniwvelit te lart TO_1:

Deaktivizimin e kaskades se dyte e mindeson Emergjenca I0.Z2 dhe wentili i
zbrazjes Q4.3

"zen Z

niveli I0_2 D4_3

lart™ "stopi™ "wentili™ Q4.5
| | | #1 | 41 I |
[ I/ﬂ Ifﬂ o
Q4.5
| |

Hetwork 5 : Title:

Eagkada e dyte EZ dhe senozori i miwvelit te

lart I0.1 dhe e aktivizon Timerin
T1({5E) S55T#Z05

"sen Z
niveli
lart™ Qd.5 Tl
| | {s2)}—|
SST§Z0S5

Hetwork & : Title:

Timeri Tl e ektivizon mikserin Q4.2 dhe e mban te aktivizuar per Z0 sec

Hetwork 7 : Title:

Pas perfundimit te Timerit T1 aktivizochet wentili per zbrazjen e fluidit;

wentilin e deaktivizon pompa Pl Q4.0 dhe pompa P2 Q4.1 dhe Emergijenca I0_Z2

"gen 1
niveli o4_0 oa_1 In_= o2_3
T1 ulte™ "pompal™ "pompa 2 "stopdl™ Trentili™
| 1 I | 1 | 4 | 1 {0 |
I.(';I 1 1 I.('/I I/I I/I L 1
Ds_3
"wentili™
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|Contents Of: 'Environment\Interface\IN'
E-@ Interface ‘Name Data Add Initial Value |Exclusion add Ternination add Comment
B 1 |senzori. .. |8
----- B zenzori 11 ulet 1 |@ felesi Eool 0.1 FALSE D D
B Qelesi g Starti  |Bool 0.2 FALSE M M
----- B Starti B Stopi Bool 0.3 FALSE [ (]
8 $topi a D D
- ouT
T I omT
-4 STAT
-4 T2HP

Tab. 4.2. Paragqitja e té dhénave hyrése-IN pér programimin automatik té duplikatorit.

E--@ Interface
B _
-3 O @ Pompa 2 [Bool
8 Pomz 1 @ Ventili  |Bool
..... B Pompa @ Mikseri |Bool

-8 Ventili g

FALSE
FALSE
FALSE

[T R ]
L

I -
S -

------ B Mikseri
- TN O
-3 STAT

- TN

Tab. 4.3. Paragqitja e té dhénave dalése-OUT pér programimin automatik té duplikatorit.

Regjistrimi 1 vlerave hyrése dhe dal€se té programimit automatik té duplikatorit béhet né kété
ményré pasi g€ kemi pérfunduar pjesén e programimit n€ kuadér t€ bllokut FB1 atéheré kéto t&
dhéna 1 regjistrojmé né Intefrace né pjes€ pjesén hyrése kemi Sensorin e ulét, Celésin, Startin,
Stopin. Pjesén dalése t€ Interface kemi Pompal, Pompen2, Ventilin si dhe Mikserin.
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Ne mund t€ caktojmé vlerat fillestare t€ parametrave formale n€ pjesén e deklarimit t€ bllokut
OB1. Nése nuk 1 caktojmé parametrat aktualé¢ n€ parametrat formal pér formulimin e thirrjes,
STEP 7. Ké&to vlera mund té jené vlera fillestare q€ jané€ future né tabelén e variablave té
deklaruara né njé OB1.

Inster New Object > Data Block krijohet DB1 pasi g€ funksioni i DB1 e luan rolin integrues apo
ndérlidhés t€ FB-s€ pasi g€ informatat té cilat gjenden né FB1 ato duhen t€ barten n€¢ DB1 kusht
éshté qé gjaté integrimit ky veprim ndérmjet DB1 dhe FB1.

|1 < Mo Fitter > _:JV;?%‘%%EED\?

155 System data £ FB1 £ FC1
Cut Ctrl+ X ;
Copy Ctri+C
Paste Ctrl+V 1
Delete Del ]
[ 1
Insert New Object L Organization Block i
PLC b\ FunctionBlock 1
| : i
Bonas | Function }
Compare Blocks... I Rataflock f
Data Type ]
|
J

Reference Data 2 i
|

Check Block Consistency... faatlc Tabi

Print 3

Ohbject Properties... Alt+Return

Special Object Properties 4

Properties - Data Block =
General - Part 1 | General - Part 2| Calls | Agtributes |
Mame and type: |DB1 1Instance DB :j 1FB'| ;J
Symbolic Name: 1
Symbol Comment: i
Created in Language: DE -
Project path: 1
Storage location : ik .
of project: JC *Program Files (<86} Siemens*Step 7s 7pnoj\Duplilcat
Code Interface
Date created: 02/27/2016 11:25:31 AM
Last modfied: 02/27/2016 11:25:31 AM 02/27/201611:25:31 AM
Comment: [ 2
OK I Cancel Help

37



PUNIM DIPLOME MASTER

4.5. PROGRAMIMI I NEN BLLOQEVE FUNKSIONALE (FB1 & DB1 NE FC1)
DHE (FB2& DB2 NE FC2) PERMES SIMATIC S7-300

4.5.1. PROGAMIMI DHE INTEGRIMI I NENBLLOQEVE FUNKSIONALE
(FB1& DB1 NE FC1)

Blloku FC1 é&shté blloku né t€ cilin éshté integruar blloku FB1 dhe me té dhénat t€¢ DBI
integrimi 1 bllogeve béhet né até€ ményre qé t€ minimizohen blloget ku me pas t€ gjitha blloget
duhet t€ integrohen n€ Bllokun kryesor t€ OB1.

Njé bllok FC né vete pé&rmban njé€ sektor programi, qé ekzekutohet gjithmoné kur FC
thirret nga nj€ bllok tjetér logjik.

Funksionet gjithashtu mund t’1 pérdorim pér géllimet e méposhtme:

- Kthimin e njé€ vlere funksioni t€ quajtur bllok (shembull: funksion matematik)
- Ekzekutimin e nj€ funksioni teknologjik (shembull: funksioni i kontrollit t€ vet€ém me njé
operacioni logjik).

Caktimi 1 parametrave aktual te parametrat formal.

Njé parametér formal &shté njé maket pér parametrin aktual. Parametrat aktual i
zévendésojné parametrat formal kur€ funksioni €shté thirrur. Gjithmoné duhet t& caktohen
parametrat aktual te parametrat formal té njé funksioni FC (p.sh., njé parametér aktual “I 3.6 te
parametri formal “Start”). Hyrje, daljet dhe hyrje/daljet e parametrave té pérdorura nga FC, jané
ruajtur si tregues né€ parametrat aktual t€ bllokut logjik qé quhet FC.

Krijimi i bllokut FC1 behét duke 1 respektuar rregullat sikur mé poshté sikur si¢ i kemi krijuar
edhe blloget mé herét.
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Klikojmeé tastin e djathté Insert New Object zgjedhim Function ku me pas krijohet FC1 ku né
FC1 béhet integrimi i FB1dhe DB1.

M2 % % [ <No Fter> AV Ba BEMN
@System data o 081 kR
Cut Ctrl+ X ;
Copy Ch+C |
Paste Chri+¥ ]
Delete Del ]
[
Insert New Object L Organization Block
PLC »|  Function Block
: | Function
Rewire... |
Compare Blocks... ! Data Block
: Reference Data 4 | Dae e
| Check Block Consistency.., | Yorh Tabe
Print 3
Object Properties... Alt+Return
Special Object Properties 4

Hapét dritarja Properties-Function me emrin FC1 zgjedhim gjuhén programuese LAD dhe pastaj
OK.

Properties - Function B
General-Part 1 | General - Part 2| Calls | Attibutes |
Name: ]FC1
Symbaolic Mame: |
Symbol Comment: 1
Created in Language: LAD b
Project path: ]
g{t_c;l?ojg:cltc?catlon 1C “\Program Files (cB6)" Siemens'\Step 7s Tproj\ Duplikat
Code Interface
Date created: 02/27/2016 10:59:22 AM
Last modified: 02/27/2016 10:59:22 AM 02:27/2016 10:59:22 AM
Comment: [ L
ok | Cacel |  Heb |
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Pas krijimi t€ bllokut FC1 klikojmé mbi até bllok ku pasi t€ hapet béymé integrimi e bllogeve
FB1si dhe té dhénat e bllokut DB1 sikur qé shihet edhe né foto poshté.

Metwork 1: Title:

Integrimi i bllogewve te& DB1,FBl1 n& FC1
DBl
FB1
EN ENG
"sen 1 senzori_
niveli 1l i ulet Q4_0
ult™ —1 Pompa 1—"pompal™
I0._4 Q4.1
"Oelési" —Qelesi Pompa 2 —"pompa 2V
I0.5 Q4.3
"Starti™ —Starti Ventili —"wventili™
I0.2 Q4_2
"stopli™ | S5topi Mikseri—"mikseri™

Pra kétu shihet se né€ blloku FC1 jané té integruar blloget DB1 dhe FB1 me informatat hyrése
dhe dalése pra si hyrje jané: (Sensori i1 nivelit t€ ulét 1 0.0, Celési I 0.4, Starti 1 0.5, si dhe
Stopi I 0.2) kurse né dalje kemi Pompa 1 Q 4.0, Pompa 2 Q 4.1, Ventili Q 4.3, dhe
Mikseri Q 4.2.
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Tani krijojmé bllokun FB2, dhe béjmé programimin manual t€ Duplikatorit Insert New Object>
Function Block.

M| @ %2 & | [<No iter> - PE BEM

@ System data o o FB1 o FCl = DB1
Cut CureX |
Copy Ctri+C
Paste Ctrl+V
Delete Del |
Insert New Object 4 : Organization Block |
|
PLC b Function Block ]
|
; | Function |
Rewire... ‘ i
Compare Blocks... i el Block E
Reference Data 3 \ Data Type ’
| :
Check Block Consistency. | s |
Print 4
Object Properties... Alt+Return
Special Object Properties 4

Hapét dritarja Properties-Function me emrin FB2 zgjedhim gjuhén programuese LAD dhe mé
pas OK.

i

Properties - Function Block B
General - Part 1 | General - Pat 2| Calls | Atrbutes |
Name: FB2 ¥ Mul. Ingt. Cap.
Symbalic Name: ]
Symbal Comment: 1
Created in Language: LAD ¥
Project path: 1
St locati
of;g]g:dt?c o 1C:\Progmm Files (6] Siemens’\Step 7a 7proj\Duplikat
Code Interface
Date created: 02/27/2016 10:57:56 AM
Last modffied: 02/27/2016 10:57:56 AM 02/27/2016 10:57:56 AM
Comment: i
0K ] Cancel Help
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N¢ bllokun FB2 &shté béré programimi manual i duplikatorit me gjuhen programuese LAD né
kété bllok éshté programuar komplet sistemi i cili e mundéson pérzierjen e léngjeve si¢ shihen
né udhézimet e mé poshtme.

FBZ : Title:

Programimi manuel i dupliktorit

HNetwork 1 : Title:

Leshimi dhe ndalja

e pompes 1

18_ 1

"Stopi Q4.0
Start™ Manuel"™ "pompal™
| | | A Y |
|| IXI L 1
Q4.0
"PE‘.‘]I'IP'EJ."
| |
||
Leshimi dhe ndalja e pompes 2
I1_2 I1.1
"Bompa 2 "Stopi Q4.1
Start™ Manuel™ "pompa 2"
| ] | Al i
10 IXI o
o
"pompa 27
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Leshimi dhe ndaljs e mikserit

"Mikseri "Stopl Q4_2
Start™ Manuel™ "mikseri™
| | | 41 T |
1T IXI L) 1
oE_Z
"mikseri™
| |
1T
Hetwork 4 : Title:
Hapja dhe mbyllja e wvalvules
"VTentili "Stopi Q4.3
start™ Manuel™ "wentili™
| | | ~1 F Y |
11 Ifrl L 1
Q4.3
"wentili™
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EI--@ Interface |Name

B m ' |porpz 1. | B
----- B porpe 1 starti 3 stopi ... |Bool 0.1 0 O
----- B stopi 1 menuel E pompe Z... |Bool 0.z 0 O
@ porpa 2 start @ Mikseri... |Bool 0.3 [] []
----- B Vikseri start 8 Ventili... |Bool 0.4 0 O
| Ventili start =] [ 0

i Z oUT

-k IN_OUT

- STAT

-Jf TEMD

Tab. 4.4. Paragqitja e té dhénave hyrése-IN pér programimin manual té duplikatorit.

Kéto t&€ dhéna i regjistrojmé né Intefrace né pjesén hyrése apo informatat hyrése kemi Pompal
start, Pompal manuel, Pompa?2 start, Mikseri start, Ventili start.

E--@ Interface ‘Hame Data Type |Addreas Initial Value |Exclusion address |Termination addresa|Comment
W B |Pomp 1
Dﬂ' o ® Pompa |Bool a1 FALSE i i
a Tompa L @ Mikeeri |Bocl 1.2 FALSE [ [
-1 Dompa B Ventili  |Bool 2.3 FALSE il []
-8 Mikseri | [ [
B Ventili
-4 T 0T
- J STAT
T

Tab. 4.5. Paragqitja e té dhénave dalése-OUT pér programimin manual té duplikatorit.
Informatat dalése té Interface kemi Pompal, Pompen2, Mikserin dhe Ventilin.

Regjistrimi 1 vlerave hyrése dhe dalése t€ programimit manual t€ duplikatorit b&het né ké&té
ményré pasi qé kemi pérfunduar pjesén e programimit né kuadér té€ bllokut FB2 dhe pér shkak té
integrimit t& bllogeve.
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4.5.2. PROGRAMIMI DHE INTEGRIMI I NENBLLOQEVE FUNKSIONALE
(FB2&DB2 NE F(C2)

Integrimi 1 bllogeve FB2 dhe DB2 béhet né€ FC2, béhet sikur te integrimi 1 blloku FC1 kushti qé
t€ béhet €shté q¢€ s€ pari té& krijohet blloku FC2. Krijimi 1 bllokut FC2 behét paraprakisht sikur
blloku FC1.

Selektojmé tastin e djathté Insert New Object zgjedhim Data Block

ﬁn@iﬁ!g‘_. < No Fiter > 'Vﬁ%‘%@%gm\‘?
5 System data o 0B 0 FB1 o FB2 & FCl UL
Cut CuX |
Copy Crl+C §
Paste Ctri+V i
1
Delete Del |
Insert New Object 3 i Organization Block ‘i
1 i
PLC | Function Block |
| _ |
e
Compare Blocks... | E
Reference Data 4 : D lype i
Check Block Consistency... Ii Varible Toble i
. I
Print b
Object Properties... Alt+Return 1
Special Object Properties 4 é

Hapét dritarja Properties-Function me emrin DB2, Instance DB né kuadér t&€ FB2 zgjedhim
gjuhen programuese LAD dhe pastaj OK.

Properties - Data Block &

General - Part 1 1Genelﬁ| - Part 2] Calls l Attribites ]

Name and type: |DB:':l |In5tance DB _v_] |FBE _:J

Symbolic Mame: |

Symbol Comment: i

Created in Language: DE -
Project path: ]
Storage location - - -
of project: jC:\ngmm Files {cB6)\Siemens'\Step7s 7proj Duplileat
Code Interface
Date created: 02/27/2016 11:26:41 AM
Last modified: 02/27/2016 11:26:41 AM 02/27/2016 11:26:41 AM
Comment:

0K ] Cancel | Help |
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Krijimi 1 FC2 pérséri klikojmé tastin e djathté Insert >New Object zgjedhim Function.

] % nrEE gleie D[R 8 REME
@System data o3 0B o Fe :j- o fC o DBl
ol s |
Copy CC |
Paste Ctrl+¥
Delete Del ;
Insert New Object b Organization Block 5
1
pLC ’ Function Block |
R Function ]
Campare Blocks... el e |
Reference Data b Lot §
Check Block Consistency... g }
Print J
Object Properties.. Alt+Return
Special Object Properties J

Hapét dritarja Properties-Function me emrin FC2 zgjedhim gjuhen programuese LAD mé pas

OK.
Properties - Function b
General-Pat 1 | General - Fat 2| Call | Atnbutes |
Name: lFCZ
Symbolic Name: 1
Symbal Comment: 1
Created in Language: LAD *
Project path: l
S Iocati
Ofg;]g:;c i 1C:\Progrc|m Files (<86]"Siemens'\Step Ms 7proj Duplikat
Code Interface
Date created: 02/27/2006 10:59:22 AM
Last modfied: 02/27/2016 10:59:22 AM 02/27/2016 10:55:22 AM
Comment: i
oK ] Carcd | Hep |
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Pas krijimi t&€ bllokut FC2 klikojmé mbi até bllok ku pasi t€ hapet b&ymé integrimi e bllogeve
FB2 si dhe té dhénat e bllokut DB2 sikur g€ shihet edhe né foto poshté.

Integrimi i DBZ,FBZ ne FCZ2

LBZ

FRZ

1.

"Pompa 1 pompa 1
Start™ |starti

"Stopi stopi_1
Manuel™ |manuel
I1_=2
"Pompa 2 pompa_2
Start™ {start
Ii1_3
"Mikseri Mikseri
Start™ {start
Ii_4
"Wentili Ventili
start™ —|start

ENO

Pompa_1

Pompa 2

Mikseri

Ventili

|

4.0

"PDIEIP-E o

A T

o4_1

pompa 2"

o

WL

"mikseri™

e

HE_I

"yentili™

Pra kétu shihet se né€ blloku FC2 jané té integruar blloget DB2 dhe FB2 me informatat hyrése
dhe dalése pra si hyrje jané: (Starti I 1.0, Celési S1 1 1.1, kurse n€ dalje 1 kemi Pompa 1 Q 4.0,
Pompa 2 Q 4.1, Mikseri Q 4.2, Ventili Q 4.3.
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4.6. Programimi dhe simulimi i duplikatorit né ményre manuale dhe

automatike

OBl : "Main Program Sweep (Cycle)™

DUPLIFKATCORT

PROGRAMIMI AUTOMATIE I DUPLIEATORIT

Network 2 - Title:

PROGRAMIMI MRNUEL I DUPLIEATORIT

FCZ

Krijimi, programimi dhe funksionimi i te gjitha bllogeve qe mundésojné procesin e fermentimit te

produktit ne duplikator.

ﬂSIM,-\'I'ICManager [n'llk"ErIll sk U"ErS\BE'II\DE‘ktD[J\BE‘I Mixer]
@Flle Edit  Insert PLC ¥

2‘“ || < No Fiter =

EI--@ ks 11 ]@ System data 1]. 0Bt {3 FB1
-] SIMATIC 300(1) {3 DBl o 0B2
2@ crume
: k) . 57 Program({1)
----- {3 Sources
L ‘(g Blocks
:ﬁs Device 1

Press F1 to get Help, R I e
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4.7. SIMULIMI I BLLOKUT OB1 PERMES PROGRAMIT -S7-PLCSIM-

Simulimi 1 bllokut OB1 behét pérmes programit pér simulim té cilén éshté i1 integruar né
SIMATIC Manager me emérim -S7-PLCSIM-.

S7-PLCSIM é&shté program né t€ cilén behét simulimi i projekteve ose detyrave ,S7-PLCSIM e
zévendéson PLC-né fizike kjo €sht€ shumé e mir€ pasi q¢ PLC-té jané€ t€ kushtueshme pér ata qé
merren me programim qé€ nuk kan€ mundési pér ta pas afér tyre PLC-né fizike.

Pér t€ béré simulimin e projektit toné s€ pari e hapin projektin tek ikona SimulationOn/Of
selektojm hapin e dyté Select CPU access node shtypim OK.

B S7-PLCSIM - SimView1 E

File Wiew Help

D +»+ 2R [(2ERR | ERERDEE8E @@ i ol

Upen Brn]ect E

" Open project From a file

&+ Seleck CPU access node

" Display open project options on startup

QK I Cancel Help

Hapim projektin ton€ me emrin Duplikatori selektojm MPI(1) adr: 2 (not networked) dhe pastaj
OK.
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4.7.1. Simulimi i duplikatorit automatik né kuadér té bllokut OB1 me
S7-PLCSIM

Integrimi i FC1 ne bllokun OB1, simulimi i bllokut OB1 né€ programin automatik té duplikatorit
me PLC-SIM . Pér aktivizimin e duplikatorit n€ ményré automatike né programin S7 PLCSIM
né bllokun OBI1 si hyrje klikojmé inputin I 1.5 duhet cekur qé simulimi automatik I 1.5 normal
close béhet duke deaktivizuar programimin manual I 1.5 normal open me pas behét simulimi dhe
aktivizimi né ményré automatike.

@) 7-PLCSIM =B % |
File Edit View Insert PLC Execute Tools Window Help

DEEA [cswwey -]+ 2 E|2@Ew Y | AE@Enogagas
T e R 0 =

OBl : "Mzin Program Sweep (Cycle)”™

I1.5

e EWO— ¥ RN
Berte ™ S0P ees

5F
TC1 e [ RUNF

IE

Network 2: Title:

7B 54 30
CrRr rrr

1‘1 : 5 T2 Press F1 to get Help.
tf‘/r ...... EN ENO—————

Gjendja fillestare e projektit apo té bllokut FB1 né té cilin éshté integruar né FC1 dhe pastaj FC1
né OBI &shté sikur né foto me kushtet tona sipas projektit até¢heré e aktivizojmé PLC-né duke
shtypur RUN ndezét sinjali me drité t€ gjelbér.

IDefault: MPI=2DP=2 Local=2IP=192.168.0 /|

i 5T-PLTML = B B
T e e ————

D@ e o - 0E BREe N Easaaa oo
BN AR

%

m.n
v 1
navaid m.4 m.n g
ulk” “Paldm™  FumCEdT e “ztapi Tt
-y e L e U e e
[

IF i [Defautt MP=10P =2 LocaleZ F=T210680 ]

Lo B
[ pangil®
f 3
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Kushtet pér mbushjen e duplikatorit me Iéng dhe aktivizimin e kaskades s€ paré K1 jané sensori
i niveli te ulét 1 0.0, Celési I 0.4 dhe Starti 1 0.5 dhe kemi dalje ne Q 4.4, ku kaskada K1 e

aktivizon pompén P1 Q 4.0 dhe pompén P2 Q 4.1.

M @ Tcle:

i -

iHat B e e — AL Bt Tl Whiniom Hilp

|El iﬂﬂ LSNPy

R LE4 ¥ RpADAEn DO

T P

m.n
"mn ]
niveld 1n.i m. mi
ole” “lliet”  CRcei” ] “aapl” (N

e L e e o

A [

iau - |na¢ P
7654 110 f1684 3210
FTRC T frrT e T

Definily WPl [Pa Licilud [Pa]0200

Babwori i Titlal

Wl
R “pm i
e g e
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Aktivizimi 1 kaskades s€ dyt€ e mundéson sensori i nivelit t& larté 1 0.1 kurse deaktivizimin e
kaskades sé dyté e mundéson emergjenca I 0.2 dhe ventili i zbrazjes Q 4.3, Kaskada e dyté K2
dhe sensori 1 lart [ 0.1 e aktivizojné Timerin T1(SP) S5T#20S.

Hetwork 4: Title:

@ 7-pLesmv

Fle Edit View Inset PLC Bxecte Took Window Help

I0.1
"sen Z
niveli P43

"ventili"

..................

......

Network 5: Title:

In.1
"gen I
niveli

Network €: Title:

DEEG IPLCS\M{MPI]

Jisel

3@+ ¥ AEEEEE8 8D

LR niifm)
i

Mo (]2 (&)

Be. o8 [x)

Be.[c = x|

mg; I™ RUKP
ot ¥ RUN
O

FUN
1op | STOP. MAES

Press Fl to get Help.

o e s
TohE 43R 10
FrFR CCrr

=

[Default; MPI=2DP=2 Local=21P=102168 |

Qa2

"mikseri”
0

...............................................

Network 7: Title:

I0.0
"zen 1
niveli Qa0 (.1 I0.2 0.3
Tl ult" "porpal"  "pompa 2" "stopi” "ventili"
"yentili"”

@ s7-pLesv =8 8|

Fe Edt View lnsert PLC Becite Took Window Hep =~

DEE e | :0(RT4 R FAEEZEA B8]

R 1im

s

WMo (<) E |8 (o] ®|Be. )6 =8 .[5]8]%

g; TR | O T R T (i

.gENWH“N csEsaaiores a0 _
S0P e[|l FTRF FECT (FETR Crww [ ofim <14

Press FL to get Help.

Defauls MPI=2 D=2 Local=2 P=192168 )

4
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Pas mbushjes se duplikatorit me léng aktivizohet sensori i nivelit te lart 1 cili e aktivizon
pérzierésin 1 cili béné pérzierjen e léngut né€ njé kohe té caktuar q€ e kemi paraparé njézeté

sekonda.

Network 4 : Title:

D2E A rcowme -

IR REWN BEAREEE 30|

10.1
"sen I I;l M| Il 41 ‘T:U‘
niveli I0.2 03

larg" "stopi"  "ventili" s
1 1 A 1A r]
| 1 11 L
QL5

Wetwork 5 : Title:

B0 s vl

TR AR 2

Defaule: MPI=20P=2 ocsl=2 P=152.168 )

I0.1

"sen &

nivell
lart" nes

| 1|

Network 6: Title:
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Mbas procesit te pérzierjes nga mikserit, hapet valvula dhe shkarkohet fluidi.

m: Title:

...............................................

Network 7: Title:

0.0
"zen 1
niveli ] M1 0. [V 3]
I ult" "pompal”  “pompz I "stopi”  "ventili"
A | L | A | A | A f
_|f| 1 /1 /1 11 {—
3
"ventili"

@ s

PLCSAMP)

Fle it View Inset PLC Bervte Tooks Window Help

E"f-‘«"l;

ﬂ il

HUN

e o[
TE54 3211
[TFrFITr

Deauk MP=20P=2oca-2P-190168 )
)
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Dhe pas shkarkimit te fluidit aktivizohen pérséri pompat dhe pérséritet cikli punues.

FEl @ Ticla:

@ o |=@] = ]
e o o e T W

D@ERA e - P REH ¥ EBENDEA A

W 0

m.n
"man 1 I
advald m.4 MmN m,i T 54
e et W3 wews Eife ™ r0e wnes || T @
4 X il i e

Babwori 3 Titla!

W1
B “pamgn 17
] | { b
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4.7.2. Simulimi i bllokut FC1 me S7-PLCSIM

Simulimi i bllokut FC1 pérmes programit S7-PLCSIM né bllokun FC1 &shté programuar
funksionimi automatik i duplikatorit gjé qé shihet edhe né€ veprimet e mé poshtme, ndérsa
simulimi 1 programit me S7-PLCSIM béhet se si punon FC1 duke filluar prej "sensorit te nivelit
t€ ulet" I 0.0 deri t&€ "stopi" I 0.2 ¢do veprim i cili béhet regjistrohet né PLCSIM.

DEE e o LR REH N BEGE
R nim
5

LBl
FBL1 .:
e — i ; CHCRRN TR (RO T
0.0 L R | |
"sen 1 |semzori_ I O N
niveli |11 ulet Qa0 =) i
ult"—1 pompal”

0.4 %!
"Ggelési" - Qelesi Pompa_2|-"pompa 2" TEE 4 3200
s | Sy \rrwrrrrr
"Starti” Ventili|-"ventili" | G G
.2 Moo Defaut M|
"stopi" Mikseri|-"mikseri® T T BRI
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4.7.3. Simulimi i duplikatorit manual né kuadér té bllokut OB1 me S7-PLCSIM

Pér aktivizimin e duplikatorit né¢ ményré manuale né programin S7 PLC-SIM si informaté hyrése
kemi inputin I 1.5 normal close kurse e deaktivizon programimin né ményré automatike I 1.5

normal open.

0Bl : "Main Program 8Sweep (Cycle)"

Network 2: Title:

IL.5

@) s7-pLsivt

D@Wafuswen o/ “FRE# R pRZaDEA 3ad
LE 1 m

Bo e o B .:.
7654 3210 @554 3210 S
rrrcrrrc@rerr reee

TEG54 3210 (S
CETE CUTT S

Press FLto get Help. Defeult MPI=20P=1 Local=2P=1921680 /)
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PUNIM DIPLOME MASTER

TBZ - Title:
@ 7o EEE
Fle Edt View Inset PLC Becute Took Window Hep
FLESP) AN s = R =l
ﬂ 41|
%
I1.0 1 mcpu .m. J
"Pompa 1 "Stopl Q.0 DSF 3
Stazt" Manuel” "pompal” lDP I-HUNP
— =i { IQBNFH”N 654 1210 | I
o e ST s\ T OO 7
“pmrpal"
. \Defaukt: MPl=2 0P=2 Local=2 1P=192.168 /A

Léshimi dhe ndalja e pompés 2 ne ményré manuale.

sy @ ST
s Title:
e i Ve et P B Tk W W
Co@ womm | “FRE4N AEREEZES 221
DR v
I.Z 1 .’

"Bompz £ "Stopi 1

e der e I /e g c[s mHe. o180

f 171 { LI , , .

o1 e ::HUN'P ||BU IB\ts j IQB4 IB\ls j ||B1 |B|ls j
i Igﬁm W Dresesanafrsse oo frene 1m0
— b TSTUP_| CECCCECCACCEr FECC AT Mer

PressFLto get Help. Default MP=2DP=2 Local-2P-192168
)
L r
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L&shimi dhe ndalja e pérzierésit né ményré manuale.

M: Title:

) S7-ALCM loB] ¥ |

i e s OO T A
D8 s - BEBEHN BEAEAEE 801
T
I1.3 I1.1
"Mikseri  "Stopl .z .' : . :
jﬁt“ s ml:g;l N EEIEE SRR AN e R
| 11 3
. orme BT e d|E e BT B o
S IgBNrHUN 1554 3210 7654 1200 [1ese 1210
— b Sl S0 wes|\rrr T rrrT \rrTr Crer rrrr grer
Press FL to get Help. |Default: MPL=20P=2 Local=2P=132168 )
Hapja dhe mbyllja e valvulés.
Network 4 : Title: @S?-P[CSIMI !.EE 57 ‘
.F\\e Bt View Inset PLC Beecute Tool Window Help
3} | FLCSIHMPY
114 11
"entili  "Stopi 4.3 F‘ e ‘TU‘
start" Mamuel" "yentili” " ‘
I e Mo (] 6 (@8 . [5/E |5 |Be.c o Gl[Bs. s @
ot et W T @ B dAlET e
i IgBNrH”N 7664 2210 f7ese 1210 fras54 1210
Ditel S0 waes||CFrr Forr \rerr CErr rrrR rrrr
Press Fl to get Help, Default: MPI=20P=2 Local=2 P=190166
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4.7.4. Simulimi i bllokut FC2 me S7-PLCSIM

Simulimi i bllokut FC2 pérmes programit S7-PLCSIM né bllokun FC2 &shté programuar
funksionimi manual i duplikatorit, ndérsa simulimi i programit me S7-PLCSIM béhet se si punon

FC2.

I1.3
"Mikseri
Start™ —

I1.4
"Ventili

Mikseri_
Start

Ventili_

start™ -

start

Pompa 1

Pompa_2

Mikseri

Ventili

4.0
Chpompal®

P41
—"pompa 2"

Q4.2

|="mikseri™

04.3

—"ventili"

r@ S7-PLCSIML

File Edit View Ir.1.sert PLC Execute Tools  Window Het.p
DEEE [rcswwey -]+ 20 BEw R BEE
B 0o [
5

e =Ee .[c]e =]He.[sa =

I~ RUNF e o fois -l flfoe 4 s <] f|

¥ AN ieEdiazan i
Crrr rrrr

Defauft: M /A 3
R R TR

B R

Press F1 to get Help.
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4.8. KONTROLLERI LOGJIK I PROGRAMUESHEM (PLC) LOGO SOFT
COMFORT

Kontrollori logjik 1 programueshém ose programmable logic controller (PLC) éshté njé
kompjuter industrial i specializuar né administrimin e veprimeve industriale. PLC zbaton njé
program dhe pérpunon sinjalet digjitale dhe analogjike té cilét vijné nga sensoré dhe ju
drejtohen aktualizuesve té pranishém né njé impiant industrial.

61



PUNIM DIPLOME MASTER

@ @
@ - S r'_'lﬁ

=]
m

-

(1) Furnizimi me energji elektrike @ Kontrolli i panelit

(jo me RCo)
@ Hyrjet
® Lo
@ Daljet (jo me RCo)

@ Silidhje ndérfageje

Pérshkrimi shigjetor i moduleve
@ el (vetém me LB11)

Fig. 4.2. Struktura e LOGO-SOFT.
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Veprimi 1 paré qé€ PLC kryen éshté leximi 1 hyrjeve dhe kétu nénkuptohen té gjitha hyrjet
si ato digjitale edhe ato analoge, t&€ vendosura né tabel€, ose né lidhje té€ jashtme bus. Pasi ka
lexuar hyrjet gjendja e tyre memorizohet né njé memorie t€ quajtur "Regjistér imazh i1 hyrjeve".
Né két€ piké udhézimet e komand€s pérpunohen né sekuencé nga CPU-ja dhe rezultati
memorizohet né "Regjistrin e imazhit dalés". Né fund pérmbajtja e imazhit t& daljeve shkruhet né
daljet fizike, d.m.th daljet hapen. Pérderisa pérpunimi i udhézimeve pérséritet vazhdimisht flitet
pér pérpunim ciklik ndérsa koha gé 1 nevojitet kontrollorit pér njé pérpunim té€ vetém quhet koha
e ciklit (zakonisht pak milisekonda).

4.8.1. Gjuha programuese FBD (Function Block Diagram)

Gjuha grafike FBD é&shté njé¢ model shumé efikas dhe deskriptiv (pérshkrues), falé faktit
q€ algoritmi 1 kontrollit €shté 1 pércaktuar nga njé€ fluks sinjalesh népérmjet njé€ rrjeti té€ bllogeve
grafike t€ ndé€rlidhura midis tyre. Kjo €shté shumé e ngjashme me diagramet qé pérdoren né
skemat elektronike. Kéto blloge grafike pérpunojné sinjalin t€ lidhur midis tyre parametra té
hyrjes dhe transmetojné rezultate t€ pérpunimit népérmjet kontaktoreve t€ lidhur me parametrat
e daljes sé tyre.

Blloget e pérdorura pér realizimin e pérpunimit korrespondojné me pérfaqésuesin grafik
té gjitha funksioneve dhe bllogeve té funksionit t€ parapércaktuar né€ seksionet e méparshme. Pér
shembull, pér t€ vlerésuar njé shumé ose njé prodhim logjike midis dy variablave buleane,
nevojitet blloget:

>=1 &

Or(>=1) OSE AND(&) DHE

Pérvec késaj, mund t€ futen blloget e béra nga pérdoruesi. Ky aspekt e bén kété model
interesant edhe nga piképamja e dokumentimit t€ programit. N¢ té vértet ato lejojné qé té
pérshkruhen ne ményré shumé té thjesht€ dhe t€ menjéhershme té gjitha shkémbimet e
informacionit midis moduleve t€ kontrollit t€ programuar pér detyra té caktuara. Gjithashtu lejon
qé t& kontrollohet né ményré vizive sesi ndérveprojné ato gjaté kohés sé ekzekutimit.

Aspektet me mé shumé interes té gjuhés FBD jané kryesisht pér orientimin e fluksit t&
sinjalit dhe rregullat e vlerésimit kompleksive t€ rrjetés. Pér sa i pérket fluksit té sinjalit ai
konsiderohet né ményré analoge me fluksin té rrymés elektrike virtuale t&€ diagramit shkallg, e
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drejtuar nga e djathta né t€ majt€. Ekzistojn€ tri parime baz€ né€ lidhje me vlerésimin e
elementeve té njé rrjete FBD.

1. Asnjé element i rrjetés nuk duhet t€ vlerésohet pérpara se sa t€ jené vlerésuar
vlerat e t€ gjitha vlerave t€ duhura.

2. Vlerésimi i njé elementi t& rrjetés nuk &shté i ploté deri sa t€ mos jené vlerésuar
gjendja e t& gjitha daljeve té saj.

3. Vlerésimi i rrjetés pérfundon kur jané vlerésuar té gjitha daljet e té gjitha vlerave
té saj.

Pavarésisht kétyre parimeve disa vecanti mbeten né varési t€ aplikimit. Pér shembull,
ndérsa pér gjuhén e programit LAD kérkohen né ményré t€ qarté g€ rrjetat e ndara
vlerésohen nga e para lart deri tek e fundit poshté, kjo gjé nuk €shté specifikuar pér rrjetet
FBD té¢ cilat jané t€ ndara midis tyre. Gjithsesi €shté njé proceduré e zakonshme nga ana
e realizuesve t€ gjuhéve té€ programimit, e cila éshté standardizuar, q€ t€ ndjekin té njéjtat
rregulla qé ndigen edhe pér LAD. Kjo do t€ b&j€ g€ do t& kemi nj€ vlerésim té rrjetés nga
e para lart deri tek e fundit poshté.
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Funksionet themelore Lista - GF

Funksionet themelore paragesin elemente té thjeshta logjike algjebér Boolean. Kur ju t€ hyjni ne
programin ¢ LOGO-sé, ju do t&€ gjeni blloge pér funksionet themelore né listé GF. Funksionet
themelore jané te paraqitura ne tabelat né€ vijim.

Frecantimi |
Ermvrtimi i
diagrameve te gargeve Frozantimlne LOGO | ., 4 sicneve bacike
—_—
—— - g | R
. e - = L
LnAbwped spepines voee el 5
tE hEEuUre
1
i — =T b— ]
e A mies R O3
IE 1
= * ) E' =
= a = I | ol ]
LidFjet pormlele

skt norrmial

Lit wedllngllvaran

H RO HE s L

Lty e
111

E
[

i i
- ) ! ﬂ 1 2' ﬂ
' . a L35
1 irljert proarmiie
hsplabk Lol peer el
18 MBEDLTa
S| :IEI 5
Lidhjet sarika L | nr e

RO ARTET il
& mbyllurn

65



PUNIM DIPLOME MASTER

Prezantimi i o Emértimi i
diagrameve té gargeve Prezantimi ne LOGO funksioneve bazike
MH‘M :I . 1 — 1 | Q
2 X OSE
Kalimi i dyfisht&
i 1 - 12 JO
Shendrruesi Invertor negativ

(imvertori)

Pérveg teté funksioneve logjike (DHE , OSE , XOR , etj) kemi edhe njézetenjé funksione tjera té
vecanta né listén SF.

Prezantimi i - Pérshkrimi i Re
diagrameve té F're:lz_acrl'lggnl ne funksioneve
qarqeve speciale
o — Tra (4
T T Léshimi me vonesé
- 2 =
T Jn 1 =« Mdalia me vonesé
Trg 4 L[
Par 4T L™ | Leshimi/ndalja
me vonesée
|
R K LEE e L PN
Tr K Q T _.|_|_ ﬁ;aitéasslzshimit
Kes 1 |
1
X
R Y g ] RS Re
=z K\ IE - — Q) Releja prej llaci
I \ % ar -
K15 I
Re
Trg —<JLIL
v | = u 11 @ Impulsi momental
Far — née rele
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Prezantimi i P dealvil Pérshkrimi i Re
diagrameve té rezantimi N€ | sunksioneve

gargeve LOGO speciale
Trg - —f_]l— L a Koha e intervalit
T I te voneses ne
rele
Tra 45 L Koha e trigerimit
9 1Tk a | teintervaitte
vonesés né rele

. |Hg§ - o | Nderpreresi per
G 03 - shtate dite

Ndérprerési pér
dymbedhjete dite

=] I Re
ﬁ[}l 1% /-F @ |Nderpreresi
ar - ngritje - zbritje
n 4 h o
al 4. 9 | Numéruesi i
ar oreve ne pune
- $" : nnrE @ |Gienerimii
pulseve simetrike
En Gjenerimi i
. . ] i
l:rr};r mie pulseve
josimetrike

67



PUNIM DIPLOME MASTER

Prezantimi i Prezantimi né Pérshkrimi i Re
diagrameve té LOGO funksioneve
qargeve speciale

En 4 L

Par JJ L[ @ (Gjenerimi i rendomt

Cnt — AN ) o

. O Trigerimi i
Par {4 L frekuences
Bx - A A

Par JJT L[ @ Trigerimi analog

2:{. 448 a

F';r 1 iomperator analog

Trg 1 —1F @ | Nderpreresi i

LA drités ne nivele

Trg 4JUL o

par JITL[ @ |Ndérpreresi |
funksionit te
dyfishte

Eﬂ .

Par 1 <[ 9 | Mesazhi per tekst
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4.8.2. Programimi dhe simulimi i duplikatorit pérmes PLC -LOGO SOFT
COMFORT me gjuhén programuese FBD

POMPA 1 POMPA 2
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Klikojmé tastin Start dhe shohim qe pompat furnizojné me fluid duplikatorin

D ram Edibor

Eheaas | FaSM-S+ | A a9 EEED|ODD| &S | £ 2% | 525 ||

-Fi‘.’)|ﬁ-| AERE P mrmn oo 1[Evees - | 1sai0y L By il 68
[ a1l mlwl 91 g2 g3 oo

Gjaté vazhdimit te mbushjes me fluid, detekton sensori i nivelit te ulet

EmA | FEIMA: s = | BEEELD|ODD| S8 | LE%S W FES
o, CUPLIEATORL Isc

WEEF T LY AN ol e et nsm
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Shohim q¢ duplikatori €shté i mbushur me fluid pasi g€ €shté ndezur sensori i nivelit te larte,dhe
€shté bér€ ndalja e pompave furnizuese.

Pas ndaljes se pompave, 1éshohet mikseri pér pérzierjen e fluidit.
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Pas ndaljes se mikserit, hapet valvula per shkarkimin e fluidit
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Gjat€ vazhdimit te shkarkimit bie sensori i nivelit te larte

h-lﬂﬁ-ll‘:'-‘lhn‘I'-IqFIEEIEIIEIIIII]IIIG..E.ILHEI&I-F--

B, CUPLIEATORL lnc 5T

—!Eﬂg e B Sae-mn = 1 Crdes - | asekadn U By i E8
e =) QL D2 oE O

Dhe pasi ge niveli i 1éngut bie né nivelin e ulet, léshohen pompat pér furnizim.

Dagram Edibor
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PERFUNDIMI

Duke u bazuar né punén dhe funksionimin e sistemeve t€ automatizuara ku kétu bén pjesé€ edhe
softweri SIMATIC S7-300 PLC(Programmable Logic Controller) programi logjiké Siemens
€sht€ né€ rangun e kontrolloréve modulare me njé gamé té gjeré t&€ moduleve pér pérshtatjes
optimale té detyrave t€ automatizimit.

Ky softuer ka aplikime fleksibél pér shkak t& aftésis€ s€ saj pér struktura t€ decentralizuara dhe
ndérlidhjet nga rrjeti.

Ekzistojné shumé tipe té tyre por SIMATIC S7-300 mundéson g€ me nj€ qasje shumé té lehté
dhe praktike té shkruhet programi né€ sekuenca dhe t€ punohet me urdhra logjik adekuate.

Njé€ kontrollues PLC i programuar me SIMATIC pérfagéson njé investim t& sigurt pér té
ardhmen, dhe lejon pér t’iu pérgjigjur sfidave té reja né ményré t&€ shpejté, sakté, fleksibile dhe
me kosto efektive.

Me kété temé &Eshté tentuar qé t€ fitohen rezultate t€ caktuara dhe njohuri lidhur me
programimin e bllogeve integrimin e tyre si dhe simulimin e bllogeve pérmes programit S7-
PLCSIM , dhe até PLC Simatic S7-300 i cili ka aplikim shumé t€ madh né industri té llojeve té
ndryshme.
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