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PARATHENIE

Shiritat transportues kané gjetur aplikim té réndésishme né industri, ata jané pérdorur prej kohésh
pér transportin e materialeve né mes té pérpunimit dhe pajisjeve ose ne kombinim me pajisjet
tjera. Transportierét ishin fare té thjeshté né kohét e lashta, ata kishin rule prej druri dhe njé shirit
gé lévizte mbi té. Shiritat transportues mé té hershme jané béré prej Iékure, tekstili ose gome.
Ndértimi i shiritave transportues éshté duke u pérmirésuar vazhdimisht, késhtu gé ato jané béré
njé pjesé e pashmangshme e industrisé moderne dhe jetés sé pérditshme.

Sot, shiritat transportues hasen kudo gé éshté i nevojshém transporti i shpejté né sasi té médha té
materialit me kosto minimale pér distanca té mesme.

Shiritat transportues kané gjetur pérdorim té madh né té gjitha degét e industrisé né vecanti né

aktivitetet minerare bashkékohore, ku shfrytézohen pér bartjen e prodhimeve té copétuara té
mineraleve té dobishme.

Gjithashtu kéto mjete transportuese mund té kené edhe ndarje tjera sipas kahut té lévizjes
(vertikale, horizontale, pjerrét), formave konstruktive, vendit té pérdorimit, mallrave gé bartin,
ményrés sé varjes apo bartjes sé ngarkesés, bazamentit né té cilin lévizin, etj.

Vecoria e pajisjeve té kétij grupi konsiston né formimin e ngarkesés sé barabarté gjaté gjithé
trasesé sé transportit. Produktiviteti i kétyre pajisjeve transportuese nuk varet nga gjatésia e

transportierit, por kryesisht nga pérmasat e organit mbajtés dhe nga shpejtésia e tij.

Afatshérbimi i shiritit transportues varet nga géndrueshméria e tij né kushte té caktuara pune.
Faktorét té cilét ndikojné né géndrueshméri jané té ndryshém dhe influenca e tyre é&shté e
karakterit té ndryshém.

Né kété punim do té analizohen faktorét té cilét ndikojné né géndrueshmériné e shiritit.
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NOMENKLATURA

Simboli  Njésia Pérshkrimi

a - Granulacioni

/4 kg/m?®  Pesha véllimore

Y kg/m®  Pesha véllimore e mbushjes

Ky, - Koeficienti i shkriféshmérisé

B ° Kéndi i skarpatés natyrale pér rastin né getési

By ° Kéndi i skarpatés natyrale pér rastin né lévizje

L - Koeficienti i férkimit té brendshém

@ ° Kéndi i mbushjes

f - Koeficienti i férkimit ndérmjet materialit dhe
sipérfages

B, ° Kéndi i pjerrtésisé sé transporterit

Q.. t/h Kapaciteti i transportit té masés

Q.. m®/h Kapaciteti véllimor

Q. kN /h Kapaciteti i peshés

Q, copé/h  Kapaciteti i copave

A m? Sipérfagja térthore teorike e seksionit té lévizjes
sé materialit

v m/s Shpejtésia e l1évizjes sé shiritit

Z copé/h  Numri i copave né paleté

a, m Distanca e copave

q N/m Pesha e shpérndaré

G N Pesha gé transportohet

m kg Masa e cila transportohet

g m/s® Gravitacioni i tokés

O, mm Madhésia e trashésisé sé shiritit

S, mm Trashésia e shtresés sé sipérme bartése

5, mm Trashésia e shtresés sé poshtme rréshqitése
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Trashésia e shtresave té bazés
Numri i shtresave té skeletit

Forca maksimale térheqgése né shirit
Koeficienti i sigurisé

Gjerésia e shiritit

Fortésia né térhegje

Forca periferike né tambur

Forca anésore hyrése

Forca anésore dalése
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1. HYRJE

Shiriti transportues paraget organin punues dhe pérbéhet nga krahu térhegés dhe kthyes. Shiriti
duhet té jeté i tillé gé té pérkulet, gjegjésisht té pérgafohet pér tamburin ngasés dhe kthyes.
Transporterét e transportojné materialin né ményré té thjeshté dhe té pastér. Transporterét
kryejné punét qé historikisht jané kryer nga kafshét, njerézit, karrocat, dhe kamionét. Prej
transportit né distanca té vogla e deri te transporti né distanca té médha transporterét jané shtylla
kurrizore e transportit né industri. Né kété temé master do té shqyrtohen njohurité té
pérgjithshme mbi transporterét, pjesét pérbérése té transporteréve duke involvuar kétu
terminologjité pérkatése.

Historia tregon se transporterét primitivé kané hyré né pérdorim gé nga shekulli i XVIII, dhe

kryesisht jané pérdorur pér transportin e mallrave bujgésore.

11
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1.1. IDENTIFIKIMI DHE PERSHKRIMI | PROBLEMIT

Qéndrueshmeéria e shiritit transportues varet prej cilésisé sé materialit prej té cilit shiriti éshté i
ndértuar, nga saktésia e llogaritjes sé shiritit transportues, dhe nga kushtet atmosferike
respektivisht kushtet e ambientit punues (lagéshtia, temperatura, agresiviteti kimik, etj). Krahas
kétyre ekzistojné edhe shumé shkage té paparapara té cilat ndikojné né démtimin e parakohshém
té shiritit transportues.

Shtresat te cilat jané shumé té trasha mund té shkaktojné shumé probleme tjera. Si rregull i
pérgjithshém vlen gé diferenca nga trashésia e shtresés sé sipérme dhe shtresés sé poshtme té
shtresave te gomés nuk do duhet té kalon pérpjesén 3 me 1.

1.2. STRUKTURA E PUNIMIT TE MASTERIT

Né fillim té punimit éshté dhéné parathénia e punimit pastaj éshté vazhduar pérmbajtja, lista e
figurave, lista e tabelave té pérdoruara né Punimin e Masterit.

Né kapitullin e paré éshté prezantuar hyrja, motivimi dhe problemi i trajtuar né kété Punim té
Masterit.

Né kapitullin e dyté éshté folur pér njohuri té pérgjithshme mbi transporterét.
Né kapitullin e treté éshté folur pér pércaktimin e parametrave eksplotuese te transporterét.

Né kapitullin e katért éshté paraqitur pércaktimi i parametrave konstruktive te transporterét me
shirit.

Né kapitullin e pesté paragitet sistemi ngasés i transporterit.

Né kapitullin e gjashté jané paraqitur faktorét gé ndikojné né géndrueshméringé e shiritit té
transportit.

Né kapitullin e shtaté paragitet sistemi pér pérgatitien dhe deponimin e théngjillit né
termocentralin KOSOVA B.

12
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2. NJOHURI TE PERGJITHSHME MBI TRANSPORTERET

Transporti pandérpreré dhe i brendshém éshté degé e vecanté e transportit. Né literaturé njihet
me emértimin Transporti industrial.
Transporti i brendshém dhe i pandérpreré éshté pjesé pérbérése :

» Sistemeve té transportit,

» Sistemeve té deponimit dhe,

» Sistemeve té prodhimit.

Qéllimi i transportit té pandérpreré dhe té brendshém éshté gé té realizoi kéto detyra:

e Le&vizjen e mallrave népér depot sipas nevojés dhe kérkeses,

e Lé&vizjen e mallrave té shpejt, duke reduktuar numrin dhe distancén e lévizjeve,

e Nagritja e kapacitetit bartés té mallrave,

e Realizimi i shpejté dhe efikas i proceseve té ngarkim-shkarkimit né mjetet transportuese,

e Ngritja e dendésisé deponuese, duke reduktuar hapésirat e zbrazéta,

e Reduktimi i shpenzimeve, duke pérdorur operacione efikase,

e Bartja e shpejté, efikase dhe e sigurt e njerézve nga njé piké né tjetrén,

e Reduktimi i gabimeve me pérdorimin e sistemeve efikase transportuese.

Transporti i pandérpreré ose kontinual pérdoret pér zhvendosjen e ngarkesave né planin
horizontal, vertikal si dhe té pjerrté né sasi té médha dhe té pandérpreré.

Pajisjet transportuese me veprime té pandérprera ose kontinual, punén e dobishme e béjné
gjaté gjithé kohés sé punés duke bartur ngarkesén, e cila pandérpreré hidhet mbi to. Vecoria e
pajisjeve té kétij grupi konsiston né formimin e ngarkesés sé barabarté gjaté gjithé trasesé sé
transportit. Produktiviteti i kétyre pajisjeve transportuese nuk varet nga gjatésia e transportierit,
por kryesisht nga pérmasat e organit mbajtés dhe nga shpejtésia e tij.

Mijetet e transportit té€ pandérpreré ndahen né dy grupe:

e Makinat e transportit té pandérpreré me organ térheqés,

e Makinat e transportit té pandérpreré pa organ térhegés.

Né grupin e mjeteve té transportit té pandérpreré me organ térhegése béjné pjesé:

o Transporterét me shirit,

o Transporterét me pllaka,
o Transporterét grabular,
o Transporterét me litar,
o Konvejerét,
o Elevatorét, dhe
o Teleferikét.
Né grupin e mjeteve té transportit té pandérpreré pa organ térhegése béjné pjesé:

Transporterét kérmillor dhe me filetim,
Mijetet e transportit pneumatik,

Mijetet e transportit hidraulik,

Mijetet e transportit me gravitacion.

o O O ©O
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Figura 2. 1 Transporterét me shirit prej gome [8].
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3. PERCAKTIMI | PARAMETRAVE EKSPLOATUESE TE
TRANSPORTERET

3.1. KARAKTERISTIKAT E MATERIALIT QE TRANSPORTOHET

Materiali i cili transportohet me makinat e transportit t& pandérpreré mund té jeté:
> Né copa dhe,
» | grimcuar (i hedhshém, i shkrifté).

Materiali né copa dallohet né bazé té: dimensioneve, formés, peshés, pérshtatshmérisé sé
palimit, temperaturés, vetive eksplozive té djegies etj.

Varésisht nga rréshgitja e materialit mbi bazén e pajisjes transportuese, definohet kéndi
maksimal i pjerrtésisé gjaté transportit.

Materiali i grimcuar ( i hedhshém, i shkrifté, me kokérrza) karakterizohet me madhésiné e
granulacioneve (kokérrzove), formén e grimcave, pluhurit, peshés véllimore, peshés specifike,
lagéshtisé, férkimit té brendshém, férkimit né sipérfaget takuese, kohezionit, veprimit abraziv
dhe konsumimit, agresivitetit etj.

3.1.1. Granulacioni dhe madhésia e kokérrzave

Granulacioni i materialit i cili transportohet me shiritin transportues prej gome pércaktohet né
bazé té madhésisé sé grimcave (copave) té materialit. Madhésia e copave caktohet nga pérbérja e
materialit né bazé té dimensioneve té copave mé té vogla dhe mé té médha. Madhésia e copés
brenda materialit t&¢ grimcuar (hedhshém) matet me gjatésiné e diagonales a ndérmjet dy
kéndeve sipas figurés 3.1.

’

a
2 \ 4

Amin

am ax

Figura 3. 1 Raporti karakteristik i dimensioneve té copés pér caktimin e granulacionit [1].
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Pos dimensioneve maksimale té copave amax duhet té dihet edhe pjesémarrja e tyre né pérgindje
né gjithé masén e grimcuar. Materiali i hedhshém mund té jeté:

- i sortiruar - klasifikuar, dhe

- 1 pasortiruar - i pa klasifikuar.

Materiali i sortiruar merret ai te i cili raporti i granulacionit (raporti ndérmjet dimensioneve mé té
médha dhe mé té vogla) té copés éshté: amax:amin < 2.5.
Késhtu pérbérja e granulacionit do té shénohet me:

a = ame [mm] 3.1)

Materiali i pasortiruar merret ai té i cili koeficienti i granulacionit éshté: amax:amin > 2.5.
Nése pjesémarrja e copave éshté mé e madhe se 10% me dimensione 0.8amax atéheré
granulacioni merret a’ = amax.
Nése pjesémarrja e copave éshté mé e vogél se 10% me dimensione 0.8amax atéheré granulacioni
merret a’ = 0.8amin.

Sipas madhésisé sé shenjés sé granulacionit a” dallohen materialet:

- me copa té médha: a’>160 [mm]

- me copa té mesme: a’=60...160 [mm]
- me copa té imta: a’=10...60 [mm]
- me kokérrza: a’=05..10 [mm]
- pluhur: a’<0.5 [mm]

3.1.2. Pesha véllimore e materialit

Pesha véllimore e materialit mund té jeté e ndryshme varet nga: pérbérja minerale dhe shkalla e
ngjeshmérisé sé materialit.

Gjaté llogaritjes sé koeficientit té transportierit dhe zgjedhjes sé mjeteve transportuese duhet té
merret pesha véllimore e mbushjes ym.

Raporti ndérmjet peshés véllimore y dhe peshés sé mbushjes s paraget koeficientin e
shkriftshmérisé sé materialit-mbushjes.

K, = ;/L (3.2)
m
y [t/m3, kg/m?®, kg/I]-pesha véllimore,

ym [t/m3, kg/m?, kg/I]-pesha véllimore e mbushjes.
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Vlerat orientuese té koeficientit té shkriftéshmérisé merren:
- pér shkémbinjté té buté (réré, dheu, argjila) Ksh=1.1..13
- pér théngjill Ksh=14..16
- pér shkémbinjté té forté Ksh=15..1.8

Pesha véllimore pércaktohet sipas shprehjes:
7= -Ksn [t/m?] (3.3)

17
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Tabela 3. 1 Pesha véllimore e mbushjes s dhe kéndi i skarpatés S [1]

Materiali Pesha véllimore e materialit| Kéndi i skarpatés natyrale, 3 né shkallé
ateriali ) 3

mbushés, ym [t/m°]

Lévizja, S [°] Qetési fFiq [°]

Antracit i imté i thaté 0.85-0.95 27 45
Hiri i terur 0.40 - 0.60 40 50
Qymyrguri 0.98-0.85 30 45
Qymyri i murrmé 0.65-0.78 35 50
Xehe hekuri 2.10 - 2.40 30 50
Dhe i terur 1.20 30 45
Réra pér forma 1.25-1.30 30 45
Réra e terur 1.40-1.65 30 45
Réra e lagét 1.75-2.10 47 -
Zhavorri 1.50-1.90 30 45
Gipsi né copa té imta 1.20-1.40 - 40
Gélgere me copa té imta 0.90 30 40
Guri gélgeror i imté 1.20-1.60 30 -
Zgura e gymyrgurit 0.60 - 0.90 35 45
Guri i grimcuar i terur 1.80 35 45
Cimento e terur 1.00 - 1.30 35 50
Drithéri i grurit 0.65-0.83 25 35
Misri 0.70 - 0.75 28 35
Mielli i grurit 0.45-0.66 49 55 (65)
Koksi 0.36 - 0.53 35 50
Bizele 0.80 25 -
Fasule 0.74 31 -
Patate 0.60 - 0.75 15 -
Kripa 1.00-1.70 30 50
Kafe 0.85 23 -
Soda 1.02 44 -
Sheqeri kristal 0.80 - 0.90 35 -
Shtiraku né copa 0.48 34 -
Ashkla té drurit 0.16-0.32 - 39
Alumini i grimcuar 0.70-0.80 30 45
Argjilé 1.00- 1.50 40 50
Térshéra 0.40 - 0.50 28 35
Elbi 0.65-0.75 27 35
Thekra 0.68-0.79 25 35
Fara e linit 0.66 25 -
Egjér 0.79 29 -
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3.1.3. Kéndi i skarpatés natyrale, koeficienti i férkimit té brendshém té
materialit dhe kéndi i mbushjes

Férkimi 1 brendshém paraqget rezistencén e brendshme ndérmjet grimcave té materialit.
Koeficienti i férkimit t& brendshém s shpreh kéndin e skarpatés natyrale i cili ndryshon pér
rastin e qetésisé fyq dhe até té lévizjes . Kéndi S paraget pjerrésiné e materialit t¢ hedhshém
gjaté palimit gjegjésisht derdhjes sé tij né sipérfagen horizontale (Figura 3.2) dhe sillet ndérmjet
22° deri 65°.

Psq B
L L)

Figura 3. 2 Kéndi i skarpatés natyrale té materialit té hedhshém [1].
Kéndi i skarpatés natyrore pér gjendje té getésisé caktohet sipas relacionit:

By
=I5 3.4

a=55 (34)
Koeficienti i férkimit t& brendshém: Madhésia e koeficientit té férkimit té brendshém caktohet me
relacionin:

Mo = tg L (3.5)

Kéndi i mbushjes gjaté lévizjes dhe rénies sé materialit: Madhési e kétij kéndi caktohet:

0~ % (3.6)

3.1.4. Férkimi ndérmjet materialit dhe sipérfages
Koeficienti i férkimit f ndryshon varésisht nga ajo, se trupat jané né getési apo né lévizje.
Madhésia e kétij koeficienti caktohet né bazé té kéndit té férkimit p dhe do té jeté:

f=tgo 3.7)
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Tabela 3. 2 Koeficienti i férkimit pér disa materiale [1]

Koeficienti i ferkimit f

Materiali pér celik Qetési
Qetési Lévizje pér dru pér gomé
Antracit i terur i thaté 0.84 0.29 0.84 -
Hiri i terur 0.84 - 1.0 -
Qymyrguri 0.80 0.58 - 0.60
Qymyr i murrmé 1.0 - 1.0 0.7
Xehe hekuri 1.2 - - -
Dhe i terur 1.0 0.58 - -
Réra pér forma 0.71 - - 0.61
Réra e terur 0.80 0.50 - 0.56
Zhavorri 1.0 0.58 - -
Gipsi né copa té imta 0.78 - - 0.82
Guri gélgeror i imét 0.56 - 0.7 -
Zgura e gymyrgurit 1.0 - - 0.66
Guri i grimcuar i terur 0.63 - - 0.60
Cimento e terur 0.65 - 0.80 -
Drithi i grurit 0.58 - 0.58 0.50
Misri 0.36-0.58 - 0.30-0.58 -
Miell gruri 0.56 - - 0.85
Koksi 1.0 0.57 1.0 -
Bizele 0.26 - 0.27 -
Fasule 0.37 - 0.52 -
Ashklat e drurit 0.8 - - 0.65
Argjila 0.75 - - -
Térshéra 0.58 - 0.78 0.50
Elbi 0.37-0.68 - 0.32-0.70 -
Thekra 0.33-0.58 - 0.37-0.78 -
Fara e linit 0.34 - 0.31 -
Egjéra 0.36 - 0.36 -
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3.1.5. Kéndi i pjerrtésisé sé transporterit

Kéndi i lejuar i pjerrésisé sé transporterit foej kundrejt rrafshit horizontal varet kryesisht nga
kéndi i férkimit né lévizje, ndérmjet materialit qé transportohet dhe shiritit, nga kéndi i skarpatés
natyrale né getési dhe nga karakteri i ngarkimit té transporterit. Nga pérvoja éshté pércaktuar se
kéndi i pjerrésisé sé transporterit duhet té jeté 7 - 10° mé i vogél se sa kéndi i férkimit té
materialit me shiritin. Kéndet e pjerrésisé sé transporterit, kur ngarkesa jepet né ményré té
njétrajtshme jané dhéné né Tabelén 3.3.

Nése jané té dhéna karakteristikat e shiritit L dhe H, kéndi i vérteté i pjerrtésisé sé transporterit
caktohet:

B, =arcsin (%) (3.8)
Tabela 3. 3 Kéndet maksimale té lejuara té pjerrésisé pér transporterin me shirit S e [1]

Materiali i transportuar Kéndi maksimal i lejuar i transporterit, S, [°]
Briketa gymyri né formé veze 12

Briketa industriale 15

Zhavorr i laré dhe i situr 12

Guré 17-18

Dhe fonderie i pérdorur 24

Dhe fonderie i freskét 26

Antraciti kokérr 17

Qymyrguri i zakonshém 18

Qymyrguri i imét i situr 20

Gur i thyer i pa seleksionuar 18

Koks 17

Ashkél druri i freskét 26

Réré e thaté 18

Réré e lagét 27

Mineral né copa té médha 18

Mineral i thérrmuar 25

CGimento pluhur 20

Kripé 22

Glina 18-26

Gélgere 16-18
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3.2. SHPEJTESIA E LEVIZJES SE SHIRITIT TRANSPORTUES

Shpejtésia dhe gjerésia e shiritit paraget karakteristikén mé té réndésishme nga e cila varet efekti
transportues i transporterit. Shpejtésia e shiritit varet nga: kushtet e punés, lloji i ngarkesés,
ményra e ngarkimit, gjerésia e shiritit, konstruksioni i rulave, etj. Pér materialet e lehta, pluhur,
shpejtésia kufizohet nga mundésia e shképutjes sé tyre nga shiriti. Pér materialet me copa té
médha dhe té rénda, shpejtésia e lévizjes kufizohet nga mundésia e démtimit té shiritit, pér shkak
té goditjeve té tyre mbi shirit, kur ky i fundit kalon mbi rulat dhe tambure.

Pér material té lehté, té buté dhe té grimcuar, shpejtésia mund té jeté mé e madhe se pér
material né copa, té forté dhe té réndé. Rekomandohen shpejtésité standarde té transporterit nga
vargu i numrave standard: 0.10, 0.16, 0.25, 0.42, 0.63, 0.85, 1.06, 1.32, 1.70, 2.12, 2.65, 3.35,
4.25, 5.30, 6.70, 8.50 [m/s].

Tabela 3. 4 Shpejtésité e rekomanduara né varési nga materiali [1].

. - e e Shpejtésia v [m/s]
LI terialit Pérf t tipik - -
oji i materiali érfagésuesit tipi Prej Deri
| lehté, i grimcuar Ushgimi me kokrra (drithi) 2.65 4.25
Qymyr i imté, glina,
| réndé, i grimcuar gé nuk grithet shegeri, ¢imento, réra, krip 1.70 3.35
e imét
| réndé, i grimcuar gé grith (me tehe té |Koksi i grimcuar, guri i
X 1.32 2.65
mprehta) thyer, xehja, troska
Né copa gé nuk grith (copa deri né 100 |Qymyri, glina, pangjari,
I S 1.70 2.65
[mm] té gjatésive té brinjéve) kripa né kokrra
Né copa né gjatési té teheve mbi 100 |Xehja, gquri, gélgerja,
L L . . 1.32 2.12
[mm] dhe copa té cilat nuk gérryejné  |troska gqymyri, koksi
Materiali i cili gjaté thérrmimit S
(grimcimit) e humb kualitetin Qymyri I sortiruar 085 170
Pér transporterét me pérdorim té vecanté rekomandohen kéto shpejtési:
e transporteri pér klasifikim 0.25 ... 0.63 [m/s],
e transportimi i paketave 0.42 ... 0.63 [m/s],
e transporteri me plugun shkarkues 0.85 ... 1.70 [m/s],
e transporteri me karrocé shkarkuese deri 0.65 [m/s], dhe

transporteri i materialit té lagur (jashté minierés)  mbi 1.32 [m/s].
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Shpejtésia optimale e shiritit ende nuk ka mundur té caktohet, as gé éshté caktuar ligjshméria e
saj si né pajisjet sipérfagésore gjithashtu pér ato néntokésore. Zgjedhja e shpejtésisé né varési
nga materiali transportues dhe gjerésia e shiritit mund té caktohet nga Tabela 3.5.

Tabela 3. 5 Shpejtésia e lévizjes né funksion té materialit dhe gjerésisé sé shiritit [1].

Gjerésia e shiritit, B [mm]

Lloji i materialit 400 | 550 | 800 {1000{1200{1400{1600{1800(2000
Shpejtésia e shiritit, v [m/s]
1.0 10|10 |1.25(125{16 (16|16 |20
16 |25|315[40|40 |50 (505050
16| 20|25|315(3.15( 4.0 |40 |40 | -
16 |120|25|315{40 |50 (505063

Materiali pluhur

Copa té grimcuara

Copa té vogla a < 60 [mm] 25 (12512025 (315|40 |40.{40| -
Copa té mesme Lehté - 120]25(315{40|40|50|5.0]50
a =160 [mm] Rénd - 116]20(25(315|315|/40 |40 -
Copa té médha Lehté - - 1620|2525 (315(3.15|3.15
a =170...350 [mm] Rénd - - |125[16 (20|20 |25|25]|25
Materiali né rula elastik Lehté - - 120(20(25(315(3.15|/4.0 |40

Rénd - - |116]16|20|25|25|315(3.15

Copa shumé té médha
a =350 [mm]
Materiale té brishta
Qymyr i klasifikuar

- - - - 120]|25|25|25 (315

125116 20|20 |25|25|315(3.15| 4.0
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3.3. KAPACITET | TRANSPORTERIT

Kapaciteti paraget aftésiné e makinés gé né njé interval té caktuar kohor (oré, ndérrim, dité ose
vit) dhe né bazé té kushteve té caktuara té transportoj dhe té barté njé sasi té materialit.
Kapaciteti mund té jeté:

> kapaciteti teknik

> kapaciteti i vérteté.

3.3.1. Kapaciteti teknik

Kapaciteti teknik paraget efektin maksimal transportues gé mund té realizohet né kuadér té
karakteristikave teknike dhe teknologjike té makinés transportuese pér kushte puné té volitshme.
Kapaciteti teknik caktohet né ményré llogaritése duke marré parasysh mundésité maksimale té
shfrytézimit té makinés transportuese.

Kapaciteti shprehet né intervalin kohor prej 1 oré té transportit té pandérpreré dhe
shénohet me:

Q. [t/n] - kapaciteti i masés
Q. [KN/h] - kapaciteti i peshés
Q, [m3h] - kapaciteti véllimor
Q, [copé/h] - kapaciteti i copave
Pasi gé njésia e identifikon se ¢faré kapaciteti &shté né praktiké shénohet vetém me Q.

Kapaciteti i materialit té hedhshém

Kapaciteti i materialit té hedhshém gjaté transportit té pandérpreré do té jeté:
kapaciteti i transportit t& masés:
Q. =3600 - A-v-y . [t/h] (3.9)
Ku jané:
A [m?] - sipérfaqgja térthore teorike e seksionit té rrjedhjes sé materialit,
v [m/s] - shpejtésia e l&vizjes sé shiritit,
7 [t/m®] - pesha véllimore e mbushjes.
Kapaciteti véllimor:

Q, =3600 - A-v [mh] (3.10)
Kapaciteti i peshés

Q, =3600-A-v-y, -g [kN/h] (3.11)
Kapaciteti i peshés né funksion té kapacitetit té masés shprehet:

Qu=Qu-9=Qu 7n-9 [kN/h] (3.12)
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Kapaciteti i materialit né copa

Gjaté transportit té copave (Fig .3.3) me peshé G té shpérndara pérgjaté transporterit né largésiné
ao Ndérsa né to jané té vendosura Z copa do té kemi:

Q, = 3600-% [copa/h] (3.13)

Ku jané:
Z [copa/h] - numri i copave né paleté,
v [m/s] - shpejtésia e transporterit,
ao [M] - distanca e copave.
Nése paleta éshté me peshé G e shpérndaré pérgjaté gjatésisé atéheré kapaciteti do té jeté:

Q.. =3600- >V —36.MY [yh] (3.14)
Nése me q paragesim peshén e shpérndaré:

q=2C Nm] (3.15)
ku jané:

G [N] -pesha gé transportohet,
g =9.81 [m/s?] - gravitacioni i tokeés,
m [kg] - masa e cila transportohet.

aO ——

1

G G

Figura 3. 3 Transporteri i copave [1].
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3.3.2. Kapaciteti i vérteté

Kapaciteti 1 vérteté merr parasysh punén e vérteté té makinés gjegjésisht shfrytézimin e kohés
brenda njé ndérrimi apo dite punuese si dhe marrjen apo pranimin e vérteté té materialit.
Kapaciteti i vérteté shpreh sasiné e vérteté t€ materialit pér kushte konkrete reale duke marré
parasysh té gjithé faktorét gé ndikojné né madhésiné e efektit real té makinés. Kapaciteti i vérteté
shprehet me kéto relacione:

Quv = Qu -k -k, [tN]

Qu =Qy -k, -k, [m?h] (3.16)

Q,, =Q,: -k, -k, [KN/h]

Qu =Qu Ky ok,
km - koeficienti i zvogélimit té kapacitetit teorik pér shkak té mbushjes jo té rregullt dhe jo té
ploté.
kp - koeficienti i zvogélimit té kapacitetit pér shkak té pjerrésisé sé transportierit.
Pér llogaritje praktike pasi gé kapaciteti praktik shénohet me Q dhe identifikohet me njésité e tij
edhe kapacitetin e vérteté do té shénohet me Qm dhe njésia e identifikon se pér ¢faré materiali
transportojme:

Qui =Qn =Q-ky, -k,

Qu =Q, =Q-k, -k,

Qu =Q, =Q-ky -k,

Q. =Q, =Q-k, -k,
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4. PERCAKTIMI | PARAMETRAVE KONSTRUKTIVE

Realizimet konstruktive té transportieréve varen nga shumé faktoré dhe jané té llojllojshme.
Emérues i pérbashkét i té gjitha llojeve konstruktive éshté pérbérja e domosdoshme e kétyre
pjeséve, sic jané:

e Konstruksioni bartés,

e Stacioni ngasés dhe ai kthyes,

e Shiriti prej gome,

e Rulat bartés dhe kthyes,

e Stacionet ngarkuese dhe shkarkuese.

4.1. SHIRITI TRANSPORTUES PREJ GOME
Shiriti transportues paraget organin punues dhe pérbéhet prej krahut térhegés dhe atij kthyes.

Shiriti duhet té jeté i tillé gé té pérkulet né drejtimin térthor dhe gjatésor gjegjésisht té pérgafohet
me tamburin ngasés dhe kthyes.

Figura 4. 1 Shiriti transportues prej gome [10].
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Varésisht nga lloji i materialit gé transportohet dallojmé:

- Shiritat prej gome me konstruksion bartés (karkas€) prej tekstileve nga poliesteri,

poliamide dhe mé pak nga pambuku dhe najloni,
- Shirita prej gome me konstruksion bartés té celikté,

- Shirita prej gome pér transport té pjerrté (me shpejtési t¢ médha) me brinjé, kanale dhe

presege etj.,
- Shirita prej gome té rezistueshém ndaj temperaturave té larta (deri T=280 ° C)
- Shirita prej gome pér elevatoré
Shiriti prej gome pérbéhet prej:
e Skeletit bartés (karkasés),
e Shtresave mbrojtése prej gome,
e Skajeve mbrojtése.

Figura 4. 2 Konstruksioni i shiritit prej gome: 1-shtresa e epérme, 2-shtresa e tekstilit ose karkasés,
3-shtresa ndérmjetésuese e gomés, 4-shtresa e poshtme e gomés [9].
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4.2. SKELETI I SHIRITIT

Skeleti pérbéhet prej disa shtresave té tekstilit gé mund té sillet (3-12) me mbéshtjellje prej gome

té cilat paketohen sipas rregullave té caktuara teknologjike. Ky skelet e ka pér detyré qé ta pranoj
téré forcén térheqgése.

Shtresat e shiritit punohen prej:
e Tekstilit (lesh deve, bazé pambuku té endur, fije celuloidi, fije méndafshi, fije sintetike:
najlon, pérllog etj),
e Prej shiritit metalik apo litar celiku.

Numri i shtresave varet prej:
Gjerésisé sé shiritit,
Kapacitetit té shiritit,
Madhésisé sé copave,
Materialit té nénshtresés.

Figura 4. 3 Shiriti prej gome me karkas nga litarét e ¢elikut [9].
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4.3. TRASHESIAE SHIRITIT

Varésisht nga kushtet e operimit, shiritat transportues jané ndértuar né ndértime té ndryshme.
Trashésia e shiritit varet nga ndértimi i shiritit dhe llogaritet nga trashésia e shtresave té skeletit
si dhe trashésia e shtresave mbrojtése.

Madhésia e trashésisé sé shiritit pércaktohet me relacionin:

Oy =2-h+6,+5, [mm] 4.1)

Ku jané:
h: [mm] - trashésia e shtresave té bazés,
o1 [mm] - trashésia e shtresés sé sipérme bartése,
o [mm] - trashésia e shtresés sé poshtme rréshqitése, dhe
Z - numri i shtresave té skeletit.
Trashésia e shtresave té bazés rekomandohet h;=1.25...2.0 [mm].
Karkasa e shiritit mbéshtillet me gomé mé géllim té mbrojtjes nga démtimet mekanike,

shkatérrimit biologjik dhe veprimeve atmosferike. Shtresat mbrojtése mund te jené:

> shtresa e epérme (shtresa punuese) me trashési o1, dhe

> shtresa e poshtme (shtresa e liré) me trashési o,.

Shtresa e epérme ose shtresa e sipérfages punuese, shérben pér mbrojtjen e shtresave té tekstilit
nga goditjet mekanike té materialit gjaté punés. Shtresa e poshtme e gomés e mbron shiritin
transportues nga harxhimi i cili shkaktohet nga férkimi ndérmjet tamburit térhegés, rulave té
transporterit dhe shiritit.

Pér ta mbrojtur shiritin transportues né ményré sa mé efikase &shté e nevojshme gé té béhet

zgjedhja mé e pérshtatshme dhe adekuate e trashésive té shtresave.
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Tabela 4. 1 Vlerat e trashésive té shtresave [1].

Qéllimi kryesor i aplikimit

Shtresa e epérme,

Shtresa e poshtme,

S [mm] & [mm]
Shiriti pér bartje té ndryshme (transportuesit 2-3 2
l6vizés)
Shiriti pér mihje néntokésore, pér qymyrguri, 2-4 2
linjit, gur kripe.
Shiriti pér théngjill me copa t¢ médha, 2-4 2-3
briket, koks, material ndértimor, etj.
Shiriti pér xehe, guré, zhavorr. 4-6 2-3
Shiriti pér koks, ekskavator, ura. 4-6 2-4
Shiritat ngarkues pér fonderi dhe mbeturina 6-8 3-5

31




PUNIM MASTER

4.4, NUMRI | SHTRESAVE TE SKELETIT TE SHIRITIT

Numri i shtresave té skeletit té shiritit pércaktohet varésisht nga lloji i shtresave dhe até:
e Nga pambuku:

7=

: (4.2)

e Nga fijet sintetike:

F -k,
7 =
B-o

(4.3)

m
Ku jané:
F¢ [N] - forca maksimale térhegése né shirit,
kn - koeficienti i siguriseé,
om [N/cm] - fortésia né térheqje pér 1 cm gjerési té nénshtresés,
B [cm] - gjerésia e shiritit.
Vlerat koeficientit k, jané dhéné né Tabelén 4.2.
Tabela 4. 2 Vlerat e koeficientit kn [1].

Numri i shtresave, z 3-5 6-9

Koeficienti i ngurtésisé, kn 11 12

Ky koeficient merr parasysh sforcimin plotésues pér shkak té lakimit, ngarkimin jo té
njétrajtshém té nénshtresave, goditjet gjaté rénies sé materialit transportues né shirit dhe
vjetérsimin.

Numri i shtresave nuk guxon té jeté mé i vogél se 3 pér shiritat me gjerési deri 800 [mm] dhe 4

pér shiritat me gjerési mbi 800 [mm].
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4.5. SHIRITAT TRANSPORTUES REZISTENTE NDAJ NXEHTESISE

Materiali i ngrohur mund té démtojé shiritat shumé lehté. Pér té parandaluar démtimin e
mundshém, tri lloje té shiritave pérdoren pér t'iu pérshtatur kushteve té ndryshme té
temperaturés. Pér sa i pérket aplikimit dhe vecorive, kéto jané né dispozicion:

Lloji T1 - temperatura e materialit deri né 125 ° C

Lloji T2 - temperatura e materialit deri né 150 ° C

Lloji T3 - temperatura e materialit deri né 210 ° C

Shiritat transportues rezistente ndaj nxehtésisé jané té pérshtatshme pér: fabrikat e ¢imentos,
impiantet e ngrohjes, termocentralet, impiantet e djegies sé mbeturinave, industria kimike,
shkritoret.

Figura 4. 4 Shiritat transportues rezistente ndaj nxehtésisé

Tabela 4. 3 Paragitja e
temperaturés [16].

llojeve té shiritave qé pérdoren pér t'iu pérshtatur kushteve té ndryshme té

Trashésia e shtresés Trashésiae | Masa e shiritit | Gjerésia e shiritit
Lloji i shiritit mbrojtése [mm] shirititfmm] | [kg/m?] [mm]
Shtresa e | Shtresa e
epérme poshtme
EP 315/2 5 15 9.5 11 500-800
EP 500/4 5 15 10.3 12.2 800-1000
EP 400/3 5 15 10 10.9 500-800
EP 400/3 4 2 9 10.3 650
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4.6. KARAKTERISTIKAT E LLOJEVE TE PELHURAVE

Pélhura té endura pérdoren si bartés té fuqisé sé shiritit transportues. Kéto shirita sigurojné
fleksibilitet t& miré né té dy drejtimet (gjatésor dhe térthor), géndrueshméri mekanike, forcé té
larté elastike, shtrirje té ulét, kapacitet ngarkues dhe késhtu me radhé. Pér kété arsye éshté
vecganérisht e réndésishme gé kéto pélhura té jené té materialit té tekstilit té Klasit té paré.

Pér prodhimin e pélhurave, né fillim té zhvillimit té shiritave transportues, jané pérdorur fibra
pambuku. Sot, pélhura té pambukut nuk mund té plotésojné té gjitha kérkesat gé jané vendosur
né kushte eksploatuese.

Zhvillimi i pélhurave té tekstilit nga fibra té trasha, poliamide dhe poliester dhe fibra té tjera,
mundésuan prodhimin e shiritave té transportit gé plotésojné kérkesat e vendosura.

B =Pambuku
R = Najlloni
PA = Poliamidi

E =Poliesteri

Figura 4. 5 Shiritat prej gome me skelet bartés prej tekstileve si: pambuku (B), najlloni (R), poliamidi
(PA), poliester (E) [5].

Tipi Materiali
Baza Indi
B Pambuk Pambuk
R Najlon Najlon
PA Poliamid Poliamid
RP Najlon Poliamid
EP Poliester Poliamid
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4.6.1. Pélhura e pambukut

Pér shkak té aftésisé sé kufizuar té materialit t¢ pambukut, ato ndahen né tri grupe: tipi B-50, B-
60 dhe B-80.

ME paré pérdoreshin mé sé shpeshti shiritat transportues pélhura pambuku.

Me shfagjen e fijeve sintetike dhe gjysmé sintetike, ata jané shtypur gjithnjé nga shiritat
sintetike.

Shiritat e pambukut jané té pérshtatshme pér trajtimin dhe sigurimin e pérdorimit t€ miré té
nyejve metalike.

Figura 4. 6 Shiriti me pélhuré té pambukut [5].

4.6.2. Pélhuré prej fije artificiale-najloni

Pélhuré prej fije artificiale éshté njé 1&ndé artificiale e paré e fituar nga pérpunimi i celulozés. Pér
té prodhuar pélhuré pér shirita transportues éshté e ashtuquajtura super-pélhuré qé éshté shumé e
forté. Ato nuk jané fleksibil dhe nuk mund té pérdoren pér shirita té formés sé valézuar. Pér
shkak té karakteristikave té pélhurave té pastra, prodhohen pélhura gé né thelb kané pélhuré prej
xhami dhe poliamide. Pélhura té béra né strukturén e kombinuar té pélhurés sé fijeve poliamide
kané rezistencé té larté, fleksibilitet dhe rezistencé ndaj nxehtésisé. Ato nuk jané té
rekomanduara pér shiritat gé punojné né kushte shumé té lagéshta.
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Figura 4. 7 Shiriti me pélhuré prej fije artificiale-najloni [5].

4.6.3. Pélhura poliamide

Pélhura poliamide jané béré nga fibra sintetike té€ njohur né emrin tregtar najloni dhe perloni.
Pélhura té endura karakterizohen nga forca dhe fleksibilitet i larté. Ato jané rezistente ndaj
lagéshtisé, mikroorganizmave dhe acideve. Shiritat transportues té béré nga pélhurat poliamide
kané elasticitet té shkélgyeshém dhe nuk humbin fleksibilitetin.

Disavantazhi i shiritit té transportuesit té pélhurés poliamide éshté se ato nuk mbajné njé gjatési
té géndrueshme. Pér periudha shumé té gjata té transportit dhe forcé té kufizuar né térhegje
preferohen pélhurat poliester-poliamide.

Figura 4. 8 Shiriti me pélhuré poliamide [5].
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4.6.4. Pélhura Poliester-poliamide

Fijet e poliesterit si njé material bazé i japin pélhurés njé rezistencé té larté ndaj copézimit dhe
shtrirjes sé ulét, sidomos né kufijté mé té ulét né ngarkesa prej 10%, gé korrespondon me
ngarkesén e zakonshme né shirit né shfrytézim.

Shtrirja éshté tre deri né katér heré mé pak se ajo e pélhurave poliamide. Shiritat transportues té
béré nga pélhuré poliesteri-poliamide kané njé ngarkesé té vogél shtytése prej 1 deri né 2%,
prandaj ata jané shumé té pérshtatshém pér transferimin e materialeve né distanca té gjata.

Njé tjetér avantazh i shiritave transportues poliester-poliamide éshté njé géndrueshméri shumé e
madhe e dimensioneve. Shirit transporteri i béré nga pélhura prej poliesteri poliamide, pas 24
ngarkesave té plota, arrin géndrueshmériné pérfundimtare.

Fijet poliamide japin fleksibilitetin e pélhurave (i cili éshté thelb&sor pér shirita té formés sé
valézuar), fortési e miré pér thyerjen dhe démtimin e ngarkesave qé bien né shirit.

Ne pérdorim disa lloje té pélhurave EP pér prodhimin e shiritave té transportit, té cilat
klasifikohen sipas fuqisé standarde té R 10.

Figura 4.9 Shiriti me pélhuré Poliester-poliamide [5].
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Tabela 4. 4 Karakteristikat e shiritit standard prej gome[1].

Fortésia képutése Masa e pélhurés sé Trashésia e pélhurés sé
Tipi om [daN/cm] goméruar [gr/m?] goméruar [mm]
Baza Indi Mpg Sog
B-50 50 25 1300 1.65
B B-60 60 32 1500 1.75
B-80 80 45 1730 2.20
PA - 120 120 60 930 1.00
PA - 160 160 80 1100 1.30
oA PA - 250 250 100 1350 1.65
PA - 315 315 100 1520 1.70
EP - 125 125 50 920 1.00
EP - 160 160 65 1050 1.30
EP - 250 250 80 1320 1.60
EP EP - 315 315 80 1470 1.80
EP - 400 400 100
EP - 500 500 100
EP - 630 630 100
RP - 125 125 50 1100 1.40
RP - 160 160 65 1300 1.70
i RP - 250 250 80 1800 2.30
RP - 315 315 80 2100 2.50
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Tabela 4. 5 Masa e shiritit pa veshje prej gome (bazés), ms [kg/m?][2].

PUNIM MASTER

Tipi i Numri i shtresave té bazés, z

bazés 2 3 4 5 6 7 8

B -50 2.60 3.90 5.20 6.50 7.80 9.10 10.40

B - 60 3.00 4.50 6.00 7.50 9.00 10.50 12.00

B-80 3.46 5.19 6.92 8.65 10.38 12.10 13.84
PA -120 1.86 2.79 3.72 4.65 5.58 6.50 7.44
PA - 160 2.20 3.30 4.40 5.50 6.60 7.70 8.80
PA — 250 2.70 4.05 5.40 6.75 8.10 9.45 10.80
PA -315 3.04 4.56 6.08 7.60 9.12 10.64 12.16
EP-125 1.84 2.76 3.68 4.60 5.52 6.44 7.36
EP - 160 2.10 3.15 4.20 5.25 6.30 7.35 8.40
EP — 250 2.64 3.96 5.28 6.60 7.92 9.24 10.56
EP -315 2.94 4.41 5.88 7.35 8.82 10.29 11.76
RP - 125 2.20 3.30 4.40 5.50 6.60 7.70 8.80
RP — 160 2.60 3.90 5.20 6.50 7.80 9.10 10.40
RP — 250 3.60 5.40 7.20 9.00 10.80 12.60 14.40
RP - 315 4.20 6.30 8.40 10.50 12.60 14.70 16.80
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4.8. PAJISJET PER PASTRIMIN E SHIRITIT TRANSPORTUES

Pastrimi i shiritit nga materiali i ngjitur krijon kushte mé té mira, kushte pune té pajisjes ngasése
si dhe rrité afatin e shérbimit té shiritit transportues. Nése materiali i ngjitur né krahun kthyes té
shiritit nuk pastrohet ai do té ngjitet edhe né rulat kthyes, késhtu do té véshtirésoj punén e tyre
dhe mund té shkaktoj ndalimin e ploté. Po gé sé ky material grumbullohet né ményré jo té
rregullt né rulin kthyes atéheré shiriti do té kontaktoj né sipérfage jo té rrafshét gjegjésisht jo té
njétrajtshme, atéheré shiriti do té rréshgas nga ruli né té majté apo né té djathté. Nése tamburi
ngasés do té krijon forcén térhegése me sipérfagen punese té shiritit nga ana e liré ku ngjitet
materiali, atéheré do té zvogélohet forca térhegése pér shkak té zvogélimit té koeficientit té
férkimit.

Para-pastruesi

Quhet pastrues primar dhe funksionon duke hequr shumicén e bartjes duke 1éné vetém njé
shtresé té hollé té materialit né shirit. Para-pastruesi éshté montuar né tamburin ngasés, pak mé
poshté trajektores sé shkarkimit. Kjo lejon gé materiali i ngjitur nga shiriti té bjeré me materialet
e shkarkimit. Fleksibiliteti i tehut mundéson pastrim me cilési té larté pa rrezikun e démtimit té
shiritit. Sustat né mbajtés realizojné presion té mjaftueshém té tehut pastrues mbi shirit.
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Figura 4. 10 Pajisja pér pastrimin e shiritit transportues - para pastruesi [5].
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T-pastruesi

T-pastruesi pérdoret pér té pastruar grimcat e vogla dhe té thata. Eshté vendosur pas pastrimit
paraprak, pra prapa tamburit ngasés.

Tehu éshté i punuar prej metaleve té ngurté té vullkanizuar né njé gomé elastike, duke béré té
mundur lakimin e teheve té vecanta.

Sustat né shtréngues mundésojné presion té mjaftueshém té tehut mbi shirit. T-pastruesi éshté i
pérshtatshém pér transporterét reversibil.

Figura 4. 11 Pastrimi i shiritit me T-pastrues [5].
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Pastrues dytésor

Sistemet e shumta pérbéhen nga njé pastrues para dhe njé ose mé shumé pastrues dytésore.
Pérveg pérmirésimit né pastrimin e shiritave, sistemet e shuméfishta té pastrimit té shiritit rritin
intervalin kohor mes kohés sé planifikuar té mirémbajtjes. Pastruesit e shiritave duhet té
vendosen sa mé afér té jeté e mundur né fund té kokes.

Figura 4. 12 Pajisja pér pastrimin e shiritit transportues-pastruesi dytésor [5].

Pastruesi me brushé

Pastruesit me brushé jané té pérshtatshme pér pastrimin e shiritave gé pengojné thyerjen e
materialeve. Furca vendoset né tamburin brenda sé cilés ndodhet motori.

Motori éshté i mbyllur vetém i cili pengon hyrjen e pluhurit dhe papastértive té tjera. Pajisja
éshté shumé kompakte dhe siguron siguri té madhe pér puné pasi pajisja nuk kérkon njé motor té
jashtém dhe shirita shtesé pér funksionim.

Figura 4. 13 Pajisja pér pastrimin e shiritit transportues-pastruesi me brushé [5].
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4.9. PAJISJET PER SHTERNGIM

Pajisja shtrénguese pérdoret pér shtréngimin e shiritit né ményré gé té mundésohet Kkrijimi i
forcés sé férkimit ndérmjet shiritit dhe tamburit ngasés si dhe eliminimi i varjes sé tepért té
shiritit ndérmjet rulave mbéshtetés. Pajisja shtrénguese vendoset né degén kthyese té shiritit
transportues né aférsi té stacionit ngaseés.
Varésisht nga principi i realizimit té forcés térhegése, pajisjet shtrénguese mund té klasifikohen
né tri grupe:

e me shtréngim manual (me doré),

e me shtréngim me kundérpeshé dhe

e me térhegje mekanike (motor).

Figura 4. 14 Paragqitja skematike e disa pajisjeve shtrénguese [1].

Pér té llogaritur ndryshimet né gjatésiné e shiritit transportues gé mund té ndodhin gjaté
pérdorimit, shumé sisteme transportues jané té pajisura me pajisjet pér té rregulluar shtréngimin
e shiritit transportues. Disa pajisje shtréngimin e duke rritur ose zvogéluar distancén midis
tambureve kufitar (dmth distancén mes tamburit ngasés dhe atij kthyes).

Pajisjet automatike té shtréngimit té shiritit jané né gjendje té€ mbajné njé shtréngim mé té
géndrueshém té tij duke béré rregullime té menjéhershme né pérgjigjeje direkte ndaj
ndryshimeve né elasticitetin e shiritit. Kéto pajisje pérdorin metoda té ndryshme pér té ruajtur
shtréngimin relativisht té géndrueshém. Disa shembuj té kétyre metodave pérfshijné: shtréngimi
me kundérpeshé, shtréngimi me susté dhe shtréngimi pneumatik / hidraulik i kontrolluar.

Shtréngimi me kundérpeshé té varur éshté padyshim njé nga ményrat mé té thjeshta dhe mé té
pérdorura pér kontrollimin automatik té shtréngimit, vecanérisht né sistemet mé t¢ médha té
transporteréve. Efekti i gravitetit né rul térheq né ményré efektive até pjesé té shiritit né rénie,
duke siguruar késhtu njé shtréngim konstant té shiritit sipas nevojés.
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Ndikimi i gravitetit

Figura 4. 15 Shtréngimi me kundérpeshé [11].

Figura 4. 16 Shtréngimi me kundérpeshé té varur né tamburin shtréngues [11].

Ka metoda té tjera mé té sofistikuara té cilat jané té paktén po aq efektive sa edhe pérdorimi i
gravitetit. Llojet e tjera automatike té pajisjeve pérdorin pistona pneumatike ose hidraulike pér té
rregulluar pozicionin e njé rrotullimi, i cili né anén tjetér do té aplikojé mé shumé ose mé pak

shtréngim né shiritin transportues.

Kéto metoda mund té kategorizohen né katér grupe té€ méposhtme:
Shtréngimi me ané té krikut dhe vidhés,

Shtréngimi me ané té dhémbézorit dhe dérrasés sé dhémbézuar,
Shtréngimi me ané té mekanizmit rrotullues, dhe

Shtréngimi pneumatik ose me susté.

Mo
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Shtréngimi me ané té transmetuesit filetoré

Shtréngimi me ané té transmetuesit filetoré éshté mekanizmi mé i zakonshém i shtréngimit té
shiritit. Si¢ shihet né figurén mé poshté (4.17), shtréngimi né shirit éshté kryer duke e kthyer
vidhén né fund té njé transportuesi. Kjo shtyn bllokun mbajtés drejt fundit té transporterit dhe
shton presionin né shirit, qé shpie deri te shtréngimi. Vendoset né té dy anét né ményré
ekuivalente. Ky mekanizém pér shkak té thjeshtésisé sé tij pérdoret mjafté shpesh. Né shumé
raste pérdoret edhe pér mundésimin e mbarévajtjes sé lévizjes sé shiritit.

Figura 4. 17 Shtréngimi i shiritit me ané té mekanizmit té pérbéré nga transmetuesi filetoré [11].

Shtréngimi me ané té dhémbézorit dhe dérrasés sé dhémbézuar

Shtréngimi me kété metodé realizohet duke integruar mekanizmin dhémbézore-dérrasé e
dhémbézuar né kornizén e transporterit. Si¢ edhe shihet, dy rrota té dhémbézuara jané montuar
né dy anét e transporterit. Lévizja horizontale e boshtit, i cili 18viz dy rrotat e dhémbézuara
rezulton me shtréngimin e shiritit. Nése béhet shtréngimi me ané té kétij mekanizmi mundésohet
gé edhe makaraja kthyese té shtyhet pér distancén e caktuar, késhtu gé duhet té vendoset edhe
mekanizmi i krikés dhe vidhés né ményré gé shtréngimi té jeté linear né té dy anét. Kjo béhet po
ashtu edhe pér té siguruar njé stabilitet té transporterit gjaté punés.
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Figura 4. 18 Shtréngimi i shiritit me ané té mekanizmit té pérbéré nga dhémbézori dhe dérrasa e
dhémbézuar [11].

Shtréngimi me ané té mekanizmit rrotullues

Ky lloj shtréngimi realizohet me ané té vendosjes sé makarasé né fund té transporterit me njé
mekanizém té rrotullueshém. Duke pérdorur kété metodé, mekanizmi rrotullues e ngrit makarané
rrotulluese né nivel mé larté se korniza e transporterit. Pastaj kur nevojitet shtréngimi i shiritit,
makaraja rrotulluese vendoset né pozicion mé poshté se korniza e transporterit, me kété rritet
gjatésia e transporterit dhe shtréngohet shiriti.

Figura 4. 19 Shtréngimi i shiritit me ané té mekanizmit rrotullues [11]
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Shtréngimi pneumatik ose me susté

Shtréngimi pneumatik ose me susté zakonisht pérdoret né shiritat pér ngarkesa t¢ médha dhe mé
té gjaté. Ky lloj i shtréngimit realizohet me shtimin e té paktén tre rulave né pjesén e poshtme té
transportierit. Shtréngimi i shiritit arrihet me vendosjen e njé cilindri pneumatik ose njé susté te
pjesa e poshtme e shiritit. Cilindri térhegé poshté rulin e poshtém, i cili krijon presion né shirit
duke e shtrénguar até. Cilindri do té 1évizé skajet e rulit né ményré té barabarté dhe paralele. Njé
pérfitim i kétij mekanizmi éshté se kompenson automatikisht clirimin e shiritit. Metodat e cekura
mé paré kané gené pajisje statike qé kérkojné rregullim manual me kalimin e kohés. Duke paré
se transporterét mé té gjaté dhe me ngarkesé mé té madhe kané shtrirje mé té madhe té shiritit,
kjo éshté metoda mé e miré pér ato rrethana.

Figura 4. 20 Shtréngimi pneumatik [11].
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5. STACIONI NGASES | TRANSPORTERIT

Shiriti transportues si element bartés dhe térhegés e realizon lévizjen e tij népérmjet tamburit
ngasés me férkimin e tij pér tamburi. Né ményré qé té realizohet férkimi i nevojshém duhet gé
shiriti t& mbéshtillet rreth tamburit pér njé kénd té caktuar té kontaktit, dne té kontaktoj me njé
presion i cili realizohet nga pesha e materialit transportues, pesha e shiritit dhe forca e
shtréngimit.
Sistemi ngasés i shiritit pérbéhet nga:

» Elektromotori,

» Reduktori dhe

» Tamburi ngasés.
Né sistemin ngasés té transporterit mund té vendosen edhe elemente tjera ndihmése pér
funksione té caktuara si: shiriti transportues, pastruesi i shiritit, tamburi shkarkues, lidhésja,
sistemi i frenimit etj.

Figura 5. 1 Stacioni ngasési zakonshém: 1-elektromotori, 2-reduktori, 3-tamburi ngasés, 4-shiriti [7].

Frenat né stacionin e makinés jané té nevojshme pér transportuesit pjerrté, pér té parandaluar
kthimin e rripit dhe ngarkesés kur ajo ndérpritet né transmetimin e forcés sé drejtimit né rrip, si
dhe transporterin gé pérdoret pér uljen e ngarkesés. Pér shiritat horizontal, frenat jané té
nevojshme, pasi gé pas ndérprerjes sé sistemit te ngasjes, ajo mund té lévizé nén efektin e
inercisé. Frenat vendosen né njérén nga lidhjet e stacionit té drejtimit.
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Figura 5. 2 Skema e trasesé sé transporterit me shirit prej gome:

1-Elektromotori, 2-lidhésja, 3-freni, 4- reduktori, 5-lidhésja, 6-kushineta, 7-tamburi ngasés, 8-tamburi
kthyes, 9-tamburi drejtues, 10-rulat mbéshtetése, 11-rulat kthyes, 12-rulat udhézues, 13-shtrénguesi me
kundérpeshé, 14-shtrénguesi me vidhé, 15-shtrénguesi me kundérpeshé té varur, 16-fiksuesit e shiritit, 17-
kontrolluesi, 18-pulla e emergjencés, 19-shiriti, 20-pastruesi me brushé, 21-para-pastruesi, 22-plugu, 23-
pjesa mbrojtése, 24-kapaku, 25-shtylla penguese, 26-hinka ngarkuese, 27-mbrojtésja, 28-fundi i pllakés
[4].
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Tamburet e shiritave transportues jané elemente té cilat krijojné forcén térhegése dhe e drejtojné
shiritin gjaté lévizjes. Né varési nga funksioni dhe ményra e vendosjes né konstruksionin e
transporterit tamburet ndahen né katér lloje:

» Tambur ngasés,

» Tambur kthyes,

» Tambur shtréngues dhe

» Tambur drejtues (devijues)

TAMBURI NGASES

Tamburi ngasés e bén transmetimin e lévizjes nga motori né shiritin transportues. Sé bashku me
tamburin kthyes vendosen né pikat skajore té transporterit. Diametri i tamburit pércaktohet duke
marré parasysh gjerésiné e shiritit, forcén térheqgése, shpejtésiné e shiritit etj. Diametrat e
tambureve jané té standardizuar.

TAMBURI KTHYES

Tamburaté kthyes jané pozicionuar nén strukturén bartése té sistemit transportues dhe sigurojné
njé sipérfage mbartése té shiritit transportues. Ashtu si tamburi ngasés edhe tamburi kthyes
pérbéhet nga tre pjesé pérbérése: korniza (mbéshtetés i boshtit), ruli dhe kushinetat rrokullisése.
Né té shumtén e rasteve mund té pérdoret edhe si tambur shtréngues dhe shkarkues.

TAMBURI DREJTUES

Tamburi drejtues shérben pér drejtimin e shiritit me géllim té ndryshimit té drejtimit ose pér té
rritur kéndin e pérgafimit o né tamburin ngas€s me qéllim té rritjes s€ forcés sé férkimit.

TAMBURI SHTRENGUES

Tamburi shtréngues shérben pér shtréngimin e shiritit. Ky mund té kryej njékohésisht edhe
funksionin e tamburit kthyes ose drejtues.

Varésisht nga ményra e vendosjes né konstruksionin e transporterit si dhe funksionin té cilin
do ta kryejné, ndahen né tri tipe:
Tipi A- tamburet ngasése,
Tipi B- tamburet pa ngasje,
Tipi C- tamburet pa ngasje té rregulluar pér shtréngim.
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Figura 5. 3 Tamburi ngasés [5].
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Figura 5. 4 Paragitja skematike e njé tamburi-tipi B [5].
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Figura 5. 5 Paragitja skematike e njé tamburi- tipi C [5].
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Njé sistem ngasje pérbéhet nga té gjithé mekanizmat gé sigurojné forcat e drejtimit, fillimit dhe
frenimit. Transmisioni i fugisé térhegése nga makina ngasése varet nga faktorét e méposhtém:
e Kéndi i kontaktit o té cilin shiriti e bén né boshtin rrotullues,
e Koeficienti i férkimit p ndérmjet shiritit transportues dhe tamburit ngasés (boshtit
rrotullues), dhe
e Forcat né tambur.

. - - 1
Mde njé tambur té vetém ngasés me shkarlom direlct

1
v
_——— - - -
. “"'fwﬁ}fﬁ) ‘F"&l.
oy i Me njé tambur t& vetém ngasés me krah rrotullues
1 dhe krah shkarkimi
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T fundém ngasés

Figura 5. 6 Tamburet e shiritave né konstruksion [4].

Skicat e mésipérme té sistemeve té ngasjes dhe shiritave jané té llojeve klasike dhe qé pérdoren
mé sé shpeshti. Pér mé tepér, ekzistojné njé numér i zhvillimeve té reja qé jané né praktik ose
prej atyre gé jané ende duke u testuar.
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Sforcimet e rripit gé kérkohen pér transmisionin e férkimit té forcés periferike Fu jané:
F1= Forca né degén térheqgése té shiritit
Fo= Forca né degén e liré (kthyese) té shiritit

Pér shkak té koeficientit té férkimit ndérmjet shiritit dhe tamburit, F1 &shté mé i madh se Fo.
Dallimi ndérmjet forcave éshté forca periferike Fu.

I:u — I:l — I:2 ose F =K +F (5.1)

Tek frenimi éshté anasjelltas.
A \

Figura 5. 7 Forcat né tambur [4].
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Né ményré gé tamburi ngasés té térheqé shiritin népérmjet forcés sé férkimit duhet té ekzistoj njé
raport i tillé ndérmjet forcés né degén térheqése F1 dhe degén e liré F. gjaté té cilit nuk do té vijé
deri te rréshqitja e shiritit pér tambur. Ligji i Leonard Euler-it e pércakton keté kusht me
relacionin:

F
1 y 222
— =€ ose F <F,-e* (5.2)
Fz
F1 zvogélohet bashké me kéndin e kontaktit o deri né vlerén e F> pérgjaté njé spirale logaritmike.
Nga formula pér forcén periferike Fy dhe F1 mund té derivohen relacionet si né vazhdim:

1
F=FK '(1"' o _J =K ¢ (5.3)
F=F,——|-F
2~ Tu’ aht _1 =G (5.4)

cidhe c, jané faktorét drejtues.

Nése forca periferike F, éshté mé e madhe se aftésia e transmisionit sipas kushteve té vijés

kufitare té teorisé sé Euler-it, atéheré ndodh qé Iévizja e makinés té mbingarkohet dhe shiriti té
rréshgasé mbi tambur, gjé gé rezulton me mos funksionim té transporterit.

Gjaté reduktimit té forcés nga F, né F, pérgjaté harkut kontaktues ndérmjet tamburit ngasés dhe

shiritit, ndodhé edhe zgjatja e tij. Nuk éshté proporcionale me kohén nése ndodhé ngadalé.

Madhésia e forcés periferike varet nga kéndi i kontaktit o té shiritit dhe koeficienti i férkimit p
mes tamburit ngasés dhe shiritit.
Numri i tamburave ngasés, momenti i forcés gjithashtu dhe komponentét e instalimit varen nga
koeficienti i férkimit . Pér té vlerésuar koeficientin e férkimit, njohja e ploté e operacioneve
punuese éshté e domosdoshme. Né praktiké, koeficienti i férkimit ndryshon brenda kufijve nga té
cilét varen:

e Kushteve té sipérfages sé tamburit ngasés,

e Kushteve punuese té ambientit (lagéshtia, avujt, papastértia etj),

e Temperatura,

e Presioni sipérfagésor, dhe

e Shpejtésia e rréshqitjes.
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Tabela 5. 1 Koeficienti i férkimit [4].

Madhésia pér p
Kushtet operuese
Celik Legura Shtresa me Shtresa tjetér
poliuretanit gomé
Sipérfagja e thaté 0.35 deri 0.4 0.35deri 0.4 0.4 deri 0.45 0.4 deri 0.45
Siperfagja e lagésht 0.1 0.35 0.35 0.35 deri 0.4
Sipérfagja e lagésht 0.05 deri 0.1 0.2 0.25-0.3 0.35
(jo pastér)

Kéndi i kontaktit ndérmjet tamburit ngasés dhe shiritit transportues mund té rritet deri
maksimum 230°. Ky kénd mund té rritet ne 450° nése pérdoren dy tambur ngasés.
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Figura 5. 8 Rregullimi i kalimit té shiritit népér tamburet udhézuese me géllim té rritjes sé kéndit té
kontaktit [4].

Nga grafiku mund té nxirren relacionet si

Njé rritje e vlerés sé koeficientit té
férkimit mbi 0.35 nuk sjell ndonjé rritje té

Me koeficientin e férkimit p vlera

me e vogél se 0.3 shénohet njé ngritje nga
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Figura 5. 9 Paraqgitja grafike e koeficientit té férkimit [4].
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6. FAKTORET QE NDIKOJNE NE QENDRUESHMERINE E SHIRITIT
TRANSPORTUES

Shkaget kryesore té cilat ndikojné né zvogélimin e géndrueshmérisé sé shiritit jané:

1.

10.

Zgjedhja jo e drejt e materialit pér skelet té shiritit gjé qé& mund té sjellé deri te lodhja e
parakohshme, grisja e tekstilit, etj.

Numri i madh i pélhurave dhe diametri shumé i vogél i tambureve e shkakton
mbingarkimin né lakim, ku si pasojé kemi lodhjen e skeletit térhegés té shiritit.

Kur ngarkesa e tejkalon kapacitetin e shiritit, dhe anash shiritit jané té vendosura perde
mbrojtése prej druri ose metali, materiali i cili transportohet pengohet dhe késhtu bén
ngarkesé né shiritin transportues.

Mospastrimi i duhur i shiritit nga materiali transportues, sjell deri te futja e materialit
ndérmyjet shiritit e tamburit ngasés dhe kthyes, ku shkakton démtime té rénda té skeletit té
shiritit ( shpurje, grisje), démtime té shtresave té gomés etj.

Shtréngimi i tepruar i shiritit gjé gé shkakton lodhjen e parakohshme té skeletit térhegés
té shiritit.

Vendosja e ruleve korite shumé afér tamburit veprues apo kthyes, sjell deri te zgjatja e
tepruar e skajeve té shiritit, késhtu gé pas njé kohe vjen deri te formimi i shiritit valor.
Léshimi i shiritit né lévizje gjithmoné me ngarkesé té ploté, sjell deri te lodhja e
parakohshme e skeletit té tekstilit.

Stabiliteti i vogél i sistemit transportues, dhe jo sakté i nivelizuar i tamburit ngasés dhe
atij kthyes, kushtézon gé lévizja e shiritit té mos jeté e drejté, ashtu qé vjen deri te zgjatja
e skeletit né njé ané. Shpejt vjen deri te démtimi i skajeve té shiritit pér shkak té lévizjes
jo té drejté té shiritit dhe férkimi me konstruksion té transportierit.

Rénia e materialit me copa té médha prej njé lartésie té madhe, bén gé shtresat e gomés
dhe skeleti i tekstilit t¢ démtohet para kohe.

Ngjitja jo e drejté e skajeve té shiritit transportues e shkakton lévizjen jo té drejté té

shiritit, dhe para kohe vjen deri te démtimi i skajeve té shiritit.
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Qéndrueshmeéria e shiritit transportues varet prej cilésisé sé materialit prej té cilit shiriti éshté i
ndértuar, nga saktésia e llogaritjes sé shiritit transportues, mirémbajtja e transporterit dhe nga té
papriturat atmosferike. Krahas kétyre ekzistojné edhe shumé shkage té paparapara té cilat
ndikojné né démtimin e parakohshém té shiritit transportues.

Me qéllim gé té rritet jetégjatésia e shiritit, njé numér i madh i shfrytézueseve té shiritave
transportues rrisin trashésiné e shiritit.

Kjo nuk éshté zgjidhje e drejté. Njeri nga faktorét mé té réndésishém éshté géndrueshméria e
gomés né konsumim. Shtresat té cilat jané shumé té trasha mund té shkaktojné shumé probleme
tjera. Si rregull i pérgjithshém vlen gé diferenca nga trashésia e shtresés sé sipérme dhe shtresés
sé poshtme té shtresave té gomés nuk do duhej té kaloj pérpjesén 3 me 1.

Kualiteti i rezistencés sé shiritit transportues né konsumim éshté njé ndér faktorét kyc i cili
pércakton jetégjatésiné dhe pérfundimisht testin mé té sakté té ekonomisé sé tyre.

Me zgjedhjen e tipit mé té miré té shiritit transportues dhe kualitetit t& géndrueshmérisé né
gérryerje té shtresés sé jashtme mé sé shumti pércakton efikasitetin dhe afatshérbimin punues té
shiritit transportues.

Shpesh éshté mendim i gabuar gé nése njé shirit transportues specifikohet si “rezistente ndaj
gérryerjes” atéheré mund té pritet gé nuk do té konsumohet shpejt. Testet laboratorike zbulojné
se mbi 50% té shiritave transportues kané rezistencén ndaj gérryerjes qé éshté dukshém mé e
vogél nga minimumi i standardeve ndérkombétare pér cka vérteton vet prodhuesi.

Shkaktarét e ndryshém té konsumimit dhe gérryerjes kérkojné tipe té ndryshme té rezistencés
ndaj gérryerjes sé shtresave t€ gomés. P.sh shiritat transportues gé transportojné pjesé té rénda
ose pjesé té mprehta si¢ jané shkémbinjté, drurét ose xhamat, té cilét shkaktojné prerje ose
shtypje té sipérfageve té shiritave transportues éshté e nevojshme gé té kené veti té ndryshme té
géndrueshmérisé né krahasim me shiritat té cilat bartin materiale t€ “imtuar” si¢ jané&: réra,
théngjilli pluhur, té cilét shprehimisht sillén sikur letra gérryese dhe né ményré konstante
gérryejné shtresén e sipérme té shiritit.

Si rregull i pérgjithshém, né 80% té rasteve shqyerja te shiritat transportues lajmérohet né fillim,
ndérsa aférsisht 20% té rasteve lajmérohet né fund té shiritit transportues.

Shqgyerja né fillim té shiritit transportues kryesisht éshté e shkaktuar nga gjendja abrazive e
materialit gé po transportohet, posacérisht né pikén ngarkuese ose vendin ku shiriti éshté
nénshtruar goditjeve té materialit té hedhur dhe né vendet e zbrazjes ku materiali né ményré té
shpejtuar léviz népér sipérfage.

Transporterét mé té shkurtér ( ndérmjet 25 m gjatési) zakonisht mé shpejté shqyhen sepse pikat
ngarkuese dhe shkarkuese mé shumé pakohen né krahasim me shiritat transportues té gjaté. Pér
kété arsye, zgjedhja e kualitetit pérkatés té shtresés sé gomés té shiritit transportues dhe
trashésisé, te shiritat transportues me gjatési mé té vogla béhen mé té réndésishém se zakonisht.
Shqyerja e shtresés sé poshtme té shiritit transportues kryesisht shkaktohet pér shkak té férkimit
me sipérfagen e tambureve dhe rulave. Shkalla dhe barazueshméria e kétij lloji t€ shqyerjes
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mund té jeté shkaktuar nga shumé faktor tjeré si¢ jané: asimetria ose konsumimi i tambureve
dhe rulave té cilét jané vendosur né kénde jo adekuat.

Faktorét si¢ jané ndikimi i ozonit ose ndonjé rrethi té pa pastér ku ekziston grumbullimi i
mbeturinave té materialit mund té shpejtoi shqyerjen e shiritit. Sistemi i pastrimit t& shiritit
transportues, posacérisht teheve té pastrueseve prej ¢eliku mund gjithashtu té shkaktoi shqyerjen
e shtresés sipérfagésore té shtresés prej gome té shiritit transportues.

Asimetria e tambureve dhe rulave mund té shkaktoi shqyerje plotésuese.

STANDARDET NDERKOMBETARE TE CILESISE ka dy grupe té pranuara
Ndérkombétarisht té standardeve té konsumit si: 1ISO 10247 (H, D dhe L) dhe DIN 22102 (Y,
W dhe X). Standardet DIN té krijuara prej kohésh njihen dhe pranohen mé sé shpeshti. DIN Y i
referohet kushteve "normale” t& punés, DIN W éshté pér materiale mé gérryese dhe DIN X pér
rezistencé ndaj prerjeve, goditjeve (té shkaktuara nga copa té médha gé bien né shiritin e
transportuesit nga lartésia), konsumimi dhe dekompozimi i shkaktuar nga materialet e rénda dhe
té mprehta.

Metodat 1ISO dhe DIN pér matjen gérryese jané identike. Shkalla e rezistencés sé konsumit
pércaktohet duke matur (né metra kub) humbjen e gomave gjaté kohézgjatjes sé provés. Kur
krahasojmé rezistencén ndaj gérryesit midis prodhuesve, éshté e réndésishme té dihet se nivelet
mé té uléta pérfagésojné rezistencé té larté dhe pér kété arsye jeté mé té gjaté. Pér shembull, njé
shirit transportues me njé rezistencé gérryese prej 100 mms3 né krahasim me shirit transportues
me njé rezistencé gérryerje prej 150 mm3, né ményré té arsyeshme pritet t& sigurojé 50%
afatshérbim mé té gjaté.
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6.1. TESTIMI | SHIRITAVE TRANSPORTUES

Procedurat dhe metodat pér testimin e shiritave transportues pérfshijné:
> testimi i vetive fiziko-mekanike té gomés,
> testimi i vetive fiziko-mekanike té shtresés térheqése té shiritit,
» ekzaminimi i vetive fiziko-mekanike té shiritit si element konstruktiv dhe
» testimin e sjelljes sé shiritit té transportuesit né shfrytézim.

6.1.1. Forca képutése dhe zgjatja e shiritit

Forca képutése

F. [ N
R = | N
m B |:mm} (6.1)

Fm-forca maksimale N
B-gjerésia e shiritit nominal ,mm.

Zgjatim

Vlerat e zgjatjes A né drejtimin gjatésor té shiritit mund té jené:
e zgjatje me njé ngarkeseé fillestare (referencé) deri né 4%,
e zgjatje gjaté képutjes té paktén 10%.

A= % -100% 62)

Lo - gjatésia fillestare e matjes, Lo = 100 mm

L.~ gjatésia e epruvetés né castin e képutjes, mm.

Testi kérkon:

Pér prové merren 5 epruveta gjatésore dhe 5 epruveta térthore né shiritin e prodhuar 3 dité mé
herét.

Forca e képutjes dhe zgjatja e shiritit testohen sipas 1SO 283:1980.

t— /-j_-\ —T—>
Fm Fm

Figura 6. 1 Kampioni standard pér testimin e shiritave me shtresé tekstili [13]
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6.1.2. Forca képutése e shiritave me litaré celiku

Forca e képutése e shiritave me litaré ¢eliku testohen sipas 1SO 7623:1983.

50

$

50

¢50

Figura 6. 2 Epruveté pér caktimin e forcés képutése té shiritave me litaré celiku [13]

Forca e képutjes né drejtimin gjatésor né rastin e shiritave me litaré celiku, llogaritet sipas
shprehjes:

- A
B mm

F. -C
[

Fm - forcé maksimale, N

C - numri i litaréve té celikut né thelbin e shiritit,
B - gjerésia nominale e shiritit, mm.
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6.1.3. Pércaktimi i rezistencés sé shiritit né konsum (harxhim)

Pércaktimi i rezistencés sé konsumit té njé shiriti konsiston né pércaktimin e humbjes véllimore
té njé epruvete gome prové gjaté konsumimit mbi sipérfagen e njé pélhure gérryese té njé shkalle
té caktuar gérryese. Rezultatet e konsumit mund té shprehen si njé humbje relative e véllimit né
lidhje me pélhurén gérryese té kalibruar ose si njé indeks i rezistencés sé konsumit né lidhje me
gomén standarde.

F=10 % 02N

Figura 6. 3 Aparatura pér hulumtimin e gomés né harxhim: Pajisjet e provés sé veshjes sé gomave:

1) rul me diametér 150 £ 0.2 mm dhe gjatési 500 mm, 2) shirit ngjités nga té dy anét, gjerési 50 mm dhe
trashési < 0.2 mm, 3) pélhuré gérryese, 4) hapésire < 2 mm, 5) mbajtési i epruvetés, 6) epruveta (prové),
7) ngarkesa F =10+ 0.2N, 8) krah i luhatshém (leve), 9) bosht pér zhvendosje horizontale té mbajtésit té

tubit (4.2 mm /obrt. rul).[13]

Sipas 1SO 4649:1985, rezultatet e provés mund té shprehen ose si humbje relative e véllimit AV
(metoda A) ose si njé indeks i rezistencés ndaj konsumit ARI (metoda B).

Humbja relative e véllimit llogaritet duke pérdorur shprehjen (metodén A):

200
AV =V, — 3
ey [ mm’ | (6.4)
ku éshté:
AV - humbje relative e véllimit gjaté konsumimit, mm?®
Vi- humbja e véllimit t& gomave té provés, mm?®
ms- humbje masive e njé gome standarde kur pérdorni njé tub jo rrotullues (180 <ms<220), mg.
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NEé raste té jashtézakonshme, rezultati shprehet si humbje relative e masés:

200
Am=m, —~ [mg] (6.5)

ku éshté:

Am - humbje relative e masés né konsum, [mg]

m¢ - humbje masés sé gomés sé testuar, [ mg]

ms - humbje masive e njé gome standarde kur pérdoret epruveta jo rrotulluese, [mg].

Indeksi i rezistencés sé konsumit té ARI * -metoda B, éshté llogaritur pérmes formulés vijuese:

V
(Indeksi i Rezistencés ndaj konsumit) ARI = 73100% (6.6)

t
ku éshté:
Vs - Humbja e véllimit t& gomés standarde, [mm?]
Vi - humbja e véllimit t& gomés sé testuar, [mm?3].
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6.1.4. Testimi i ngjitjes midis shtresave té shiritit me material tekstili

Pér prové pérdoret njé makiné me njé shpejtési konstante shtréngimi, dhe procedura pércaktohet
nga 1SO 252:1975, 1SO 252-D.1:1980.

Figura 6. 4 Vendndodhja e linjave té ndarjes sé shtresave té shiritit [12]

Nga diagrami i provés 15% e pjesés sé paré té pikave hidhen dhe pér pjesén tjetér té diagramit
llogaritet vlera mesatare e pikave (maksimale dhe minimale).

Njé vijé éshté térhequr né diagramin gé pérfagéson vlerén mesatare té llogaritur né kété ményré,
dhe mé pas shénohen 10 pika mé té aférta me vijén e térhequr (né figurén 6.4 pikat A, B, ...,J),
dhe né bazé té tyre llogarisni vlerén mesatare té forcés N. Vlera mesatare e ngjitjes midis
shtresave té shiritit éshté marré si njé pércaktues i forcés mesatare dhe gjerésisé nominale té
epruvetés, dhe shprehet né N / mm té gjerésisé sé shiritit.
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4

140

o

L i LI . F il
L

]

83 M

il

Kohézgjatja e lEshimit 100 mm

Figura 6. 5 Diagrami tipik i provés sé ngjitjes: Numri i pikave - 30 pika, numri i pikave (majave) té
pérdorura pér té llogaritur rezultatin éshté 10 (A, B, ..., J), pika G éshté vlera grafike mé e ulét e
regjistruar.[12]

Vlera mesatare e forcés

2Fa
Fao = =127 [N]
Ngjitja mesatare
A‘[ — |:atlo

b

b - gjerésia e epruvetés provuese

q
- mm
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6.1.5. Rezistenca e shiritit ndaj zjarrit

Pércaktimi i rezistencés sé njé shiriti ndaj zjarrit éshté i njé réndésie té vecanté pér shiritat né
minierat e gymyrit dhe né minierat me njé regjim metani, ku pércaktohen kérkesa shumé té
rrepta pér sa i pérket sigurisé sé zjarrit dhe shpérthimit. Né kushte té tilla, shiriti transportues
duhet té plotésojé té gjitha kérkesat né lidhje me rezistencén e zjarrit dhe férkimin né tambur, si
dhe kérkesat e tjera gé lidhen me siguriné e minierave.

Epruvetat drejtkéndéshe té preré nga njé shirit 200 mm té gjaté dhe 25 mm té gjeré pérdoren pér
té provuar rezistencén e shiritit né zjarr. Testi kryhet sipas ISO/R 340.

Rezistenca e shiritit ndaj zjarrit éshté e kénagshme nése shuma e kohés sé hegjes sé djegies pér
gjashté epruvetat e provés éshté mé pak se 45 s, me kusht gé vlerat individuale té vlerave t€ mos
duhet té kalojné 15 s.

Pas vendosjes sé epruvetés né rrjedhén e ajrit, zjarri nuk duhet té rishfaget.

Kur testoni férkimin né tambur, kérkesa nuk éshté gé té zhvillohet njé temperaturé mé e larté se
300 ° C né momentin e ndérprerjes sé shiritit ose pérfundimit té provés, dhe nuk shfaget zjarr né
shirit.

Gjatési 200 mm
dhe gjerési 25 mm

.

Drejtimii rrjedhjes
sé ajrit gé
aplikohet pas
hegjes sé flakés.

Pamje 1

Figura 6. 6 Aparatet e provés sé ndezjes sé shiritit [13]
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6.2. RREGULLIMI I SHIRITIT TRANSPORTUES

Rregullimi i shiritit transportues béhet:

o Duke pérdorur mekanikisht elemente metalike (grepa, kopse, sythe, pllaka, etj), dhe
e Lidhje me ngjités té vecanté duke pérdorur vullkanizimin e ftohté dhe té nxehté.

6.2.1. Zgjatja e shiritave transportues pérmes pjeséve metalike

Bashkimi mé i shpejté dhe kosto mé efektive éshté pérdorimi i elementeve mekanike.

Vazhdimi mekanik éshté i pérshtatshém pér riparimin e shpejté té prishjes sé urgjencés ose
riparimin e démtimit té shiritit.

Figura 6. 7 Elementet rregulluese té shiritave pérmes pjeséve metalike [13]
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6.2.2. Vazhdimi i shiritit nga vullkanizimi i ftohté

Vullkanizimi i ftohté i shiritave transportues pérdoret gjithnjé e mé shumé pér shkak té
thjeshtésisé sé saj, kohézgjatjes sé shkurtér té procedurés dhe mundésiné e vullkanizimit né

kushte té véshtira pune.

Figura 6. 8 Pajisjet pér rregullimin e shiritit transportues me ané té vullkanizimit té ftohté[13]
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6.2.3. Vazhdimi i shiritave transportues nga vullkanizimi i ngrohté

Vullkanizimi i nxehté mund té vazhdojé shiritat me tekstil dhe me litaré celiku, si dhe té
rregullojé shiritat e gomés dhe transportuesit PVC.

Figura 6. 9 Pajisjet pér rregullimin e shiritit transportues nga vullkanizimi i nxehté [14]
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7. SISTEMI PER PERGATITJEN DHE DEPONIMIN E THENGJILLIT NE
TERMOCENTRALIN KOSOVA B!

Sistemi pér pérgatitjen e théngjillit pérbéhet prej disa shiritave transportues té cilat né mes veti
jané té lidhura me anén e hinkave shkarkuese.
Kapaciteti i shiritave transportues éshté 1800t/h me 100% rezervé, qé do té thoté se ekzistojné dy
lidhje pér pérgatitjen e théngjillit. Shiriti transportues OPA-01 dhe OPA-03 jané té lidhura me
makinat e kombinuara té cilat kané pér detyré:
» Té deponoj materialin (théngjillin) nga mihjet né depo, dhe té ngarkoj nga deponoja pér
furnizim té bllogeve me kapacitet 1500t/h dhe 1800t/h.
» Kapaciteti i deponimit éshté 372.525 ton, rezervé pér 18 dité théngjill pér prodhimin
maksimal té dy bllogeve.
» Materiali themelor éshté théngjilli i Kosovés me granulim prej 0-30 mm dhe 30-50 mm.
» Kufiri kalorik: 1750 Kcal/kg.
» Shpejtésia e shiritave éshté v=4.20 m/s
Makinat e kombinuara kané dy funksione: deponimin e théngjillit, dhe marrjen e théngjillit nga
depo.
Makina mund té béjné lévizje drejtvizore dhe rrethore.

VEllimi i deponimit V =438.265 m*
Kapaciteti i deponimit Q=372.525t1
Pesha specifike e théngjillit v =0.85t/m?

Théngjilli nga deponia bartet me dy shirita té urés sé pjerrté transporteri OPB-02.03 me gjatési
L=275m.

Pjerrtésia e shiritave né urén e pjerrt€é P=13.5° shpejtésia v=4.20 m/s, fuqgia e ngasjes &éshté
P=500kW, gjerésia e shiritave B=1400m.

Nga aty merret me dy shirita tjeré né kotén 54 m, transporteri OPB-04.05 té cilét kané gjatésiné
L=62 m, gjerésia e shiritave B=1400m me shpejtési v=4.20 m/s dhe fugi ngasése P=55kW.

Né kotén 51m jané té vendosur dy shirita reversibil njéherit b&jné edhe lévizje drejtvizore.
Gjatésia L=62 m, gjerésia B=1400mm, shpejtésia v=4.20 m/s. Fugia ngasése e shiritit P=55kW
kurse fugia ngasése né lévizjen drejtvizore P=6.5 kW.

L Korporata Energjetike e Kosovés-Termocentrali Kosova B
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Figura7.1 Shiritat transportues té gymyrit nga mihja sipérfagésore deri te thermitorja e gymyrit té
TEC- it.
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7.1. PRINCIPI I VENIES NE PUNE TE SHIRITAVE TRANSPORTUES

Pér mbushjen e bunkeréve me théngjill sé pari né puné duhet té Iéshohen shiritat e kotés
51m(OPB-06.07), pastaj shiritat e kotés 54m (OPB -04.05), shiritat e urés sé pjerrté (OPB-02.03)
dhe pastaj ato té deponimit. Shiritat mund té punojné té gjithé pérnjéheré ose vetém njéra vijé qé
mjafton pér mbushjen e bunkeréve (OPB-06.04.02) ose (OPB-07.05.03).

Ekziston mundésia lidhése e shiritave té urés sé pjerrté té cilét népér mes té hinkave lévizése né
kotén 58m té dy shirita té gjuajné né njérin shirit té kotés 54 dhe 51 m.

Pér shembull shiritat OPB-02.03 mund té zbresin théngjillin né shiritin OPB-05.07 ose OPB-
02.03 né shiritat OPB-04.06, kjo ményré mund té béhet nése i béhet kushti nga ana elektrike.
Tani ményra e furnizimit éshté OPB-02.04.06 dhe OPB-03.05.07 ose anasjelltas OPB-02.05.07
OPB-03.04.06 duke béré ndérrimin e hinkave né kotén 51m.

Teknikisht shiritat e kotés 51m duhet té kené shpejtésiné mé té madhe dhe shkon duke u zbritur
gé mos té vijé deri te mbyllja e hinkés dhe derdhja e materialit.

Ekziston kushti elektrik gé shiritat nuk mund té Iéshohen té parét OPB-02.03 dhe OPB-04.05 pa
u léshuar shiriti i kotés 51m (reversibil) pér arsye gé mos té vjen deri te mbyllja e hinkave ku
mund té vijé deri te képutja e shiritave.

Njeri shirit reversibil i kotés 51m mbush té dy blloget me théngjill fal zgjedhjes teknike gé kéta
shirita kané.
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7.2. MUNDESIA E FURNIZIMIT TE BUNKEREVE ME THENGJILL

Théngjilli i cili vjen nga mihjet sipérfagésore té Bardhit né deponi mund té vjen népér mes té dy
shiritave té deponis. Théngjilli nga mihja para se té vijé né deponi e TC-B (seperacionit) kalon
népér thermitor béhet granulimi i théngjillit prej 30-50 mm e pastaj dérgohet né deponi népér
mes shiritave OPA-01 dhe OPA-03.

Mundésia e furnizimit t& bunkeréve mund té béhet drejté pér sé drejti nga mihjet me té dy vijat
ose vetém me njérén vijé dhe até:

Vija 1: transporteri OPA-01 — OPB-02 — OPB-04 — OPB-06 né bunkeré.

Vija 2: transporteri OPA-02 — OPA-03 — OPB-01 — OPB-05— OPB-07 né bunkeré.

Furnizimi nga deponoja mund té béhet me té dy vijat njékohésisht ose me njérén nga vijat 1 ose
2.

Vija 1: transporteri OPA-01 - MK-1— OPB-02 — OPB-04 — OPB-06 né bunkeré.

Vija 2: transporteri OPA-03 — MK-2— OPB-01 — OPB-05— OPB-07 né bunkeré.

Mundésia e kombinimit e shiritave té deponis me shiritat e TC-B:

Kur transporteri OPA-03 i deponis, OPB-02 i urés sé pjerrté éshté né prishje vlen ky kombinim.
Vija 1: OPA-1— OPA-14 — OPB-03 — OPB-05— OPB-7 né bunkerg.

Kur transporteri OPA-01 i deponimit, OPB-3 i urés sé pjerrté éshté né prishje vlen ky kombinim.
Vija 1: OPA-3— OPA-14 — OPB-02 — OPB-04 — OPB-6 né bunkerg.

Transporterét e urés sé pjerrté kané dy mundési té punés ku transporteri OPB-02 ka mundési me
ndérrimin e hinkave né koten 58 m té furnizoj népér mes shiritit OPB-04 — OPB-06 ose OPB-05
— OPB-07.
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Makinat e kombinuara emértohen késhtu sepse kané kéto mundési pune:

1.

OPA-02 (171 m)

Makinat e kombinuara kané mundési té deponimit, domethéné théngjilli i cili vjen nga
thermitorja (mihja sipérfagésore) deponohet né deponi népér mes shiritave OPA-01 —
OPA-04 (karroca lévizése) transporteri i shigjetés deponi vlen pér MK-1.

Kurse MK-2 bén deponimin e théngjillit i cili vjen nga thermitorja (mihja sipérfagésore)
népér mes transporteréve OPA-02— OPA-05 (karroca lévizése) transporterit né shigjeté
deponi.

Makinat e kombinuara kané mundési té marrjes sé théngjillit nga deponoja me anén e
rrotés punuese mes transporterit né shigjeté i cili shirit éshté reversibil né transporterin
OPA-01 ose OPA-03 varésisht cila makiné punon.

Mundésia tjetér e makinave té kombinuara éshté té béjé ndarjen e théngjillit i cili vjen
nga mihja njé pjesé té deponohet kurse pjesén tjetér ta dérgojné drejté pér sé drejti né
shiritat e urés sé pjerrté pér mbushjen e bunkeréve.

OPB-06 (67.5 m)
OPB-07 (67.5 m)

L DEPONIAE MATE
CIRT ' | Al WSO Vi

!
OPB-14 (10 m)
.h{_,s %
",
DETEKRORET
OPB-04 (625 m)
OPB-05 (62.5 m)

DEPONIJA E MESHIE -

DETEKRORET

ELEKTROMAGNET!

w-—p  OPAD3

ONUAE DIATHTE:

Figura 7. 2 Skema e prurjes sé théngjillit
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Karakteristikat e shiritit transportues OPB02 dhe OPB03

Shiritat transportues té tipit OPB02 dhe OPBO03 jané paraqitur né figurén 7.3. Té dy shiritat jané
té njéjté. Karakteristikat e njérit shirit jané:

Kapaciteti i shiritit Q = 1400 t/h
Shpejtésia e shiritit v=42m/s
Gjatésia e shiritit L=275m
Gjerésia e shiritit B = 1400 mm
Fugia e elektromotorit P =500 kW
Tensioni 6.3 kV
Raporti i transmisionit =18

Prej shiritave OPB02 dhe OPBO03 pika ma e larté e tyre gjendet né kotén 62 m, ku gymyri kalon
pérmes hinkave né shiritat transportues OPB04 dhe OPBO05 gé gjendet né kotén 54 m.

— -
-u:l'rl’/, "l-" %-;

Figura 7. 3 Shiritat transportues OPB02 dhe OPBO03 pér transportimin e gymyrit deri né kuotén 62 m.
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Karakteristikat e shiritit transportues OPB04 dhe OPBO05

Shiritat transportues té tipit OPB04 dhe OPBO05 jané té njéjteé.
Karakteristikat e njérit shirit jané:

Kapaciteti i shiritit Q = 1400 t/h
Shpejtésia e shiritit v=42m/s
Gjatésia e shiritit L=126m
Gjerésia e shiritit B = 1400 mm
Fugia e elektromotorit P =55 kwW
Tensioni 0.4 kV
Raporti i transmisioni i=11.2

Prej shiritave OPB04 dhe OPBO5 gé gjenden né kuotén 54 m qymyri kalon pérmes hinkave né
shiritin OPB06 dhe OPBO07 té cilét gjenden né kuotén 51 m. Shiritat OPB06 dhe OPBO07 jané
shirita té tipit reversibil, pérkatésisht ata e béjné furnizimin e bunkeréve té qymyrit né dy
drejtime. Secili nga shiritat OPB06 dhe OPB07 mund t’i furnizojé té gjitha bunkerét e qymyrit
(8 bunkeré té bllokut B1 dhe 8 bunkeré té bllokut B2), secili éshté me kapacitet prej 400 toné

qymyr.
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Karakteristikat e shiritit transportues OPB06 dhe OPBO07

Shiritat OPB06 dhe OPBO07 jané shirita lévizés né kuotén 51 m. Lévizja drejtvizore e kétyre
shiritave mundésohet pérmes karrocés me zinxhiré té ngasur me elektromotor me fuqgi 55 kW.
Kéta shirita pérdoren pér lévizjen e karrocés népér binarét pér t’i mbushur té¢ dy anét e
bunkeréve té qymyrit si¢ éshté paragitur né figurén 7.4.

Té dy shiritat jané té njéjté.

Karakteristikat e njérit shirit jané:

Kapaciteti i shiritit Q =1400t/h
Shpejtésia e shiritit v=4.25m/s
Gjatésia e shiritit L=131m
Gjerésia e shiritit B = 1400 mm
Fugia e elektromotorit P =55 kW
Tensioni U=04kV
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Figura 7. 4 Karrocat dhe shiritat reversibil né kuotén 51 m pér mbushjen e bunkeréve té gymyrit né té dy
aneét e tyre.
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7.3. LLOGARITJA E FUQISE SE ELEKTROMOTORIT TE SHIRITIT
TRANSPORTUES OPB02 NE TERMOCENTRALIN KOSOVA B

Né vazhdim do té béhet llogaritja e fuqisé sé elektromotorit nése jané té njohura kéto
karakteristika teknike:

MATERIALI I CILI TRANSPORTOHET: Qymyr guri

KAPACITETI: Q =1400 [t/h]

GJATESIA E TRANSPORTERIT: L =275 [m]

LARTESIA E TRANSPORTERIT: H =62 [m]
GRANULACIONI: me copa te imta (@ = 30 mm)
SHPEJTESIA v=4.2 [m/s]

Shénimet jané té dhéna pér shiritat e Termocentralit “KOSOVA B*.

Forca periferike né tamburin ngasés

Fp=c-t-L-(gm+20sh +Qr)-COS Sp£t0m-H [N] (7.1)
¢ = 1.31 caktohet me interpolim-faktori i rezistencave i cili merr né konsideraté rezistencat pér
ngasje té transporterit. Ky koeficient merr né konsideraté rezistencat e lakimit té shiritit rreth
tamburit, férkimin né kushinetat e rulave dhe té tambureve.
Vlerat e koeficientit ¢ né funksion té gjatésisé sé transportierit L = 275 [m] jané marr nga Tab.
7.1

Tabela 7. 1 Vlerat e koeficientit ¢ [2].
L[m] |nénd| 4 5 6 8 10 | 125 | 16 20 25 32 40
C 9 76 | 66 | 59 | 51 | 45| 40 | 36 | 32 | 29 | 26 | 24
L [m] 50 63 80 | 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800
C 22 | 20 | 185|164 |153|145|137 (129123119115 1.12

L [m] | 1000 | 1250

C 1.10 | 1.08
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t - koeficienti i férkimit né kushinetat e rulave, tambureve, etj. pér temperatura té ambientit 20°.
Vlerat e kétij koeficienti merren nga Tab. 7.2.

Tabela 7. 2 Koeficienti i férkimit t té rulave dhe tambureve pér temperaturé té ambientit 20 °C [2].

Gjendja e ngasjes, kushtet e punés,
RO . t20
lloji i mbéshtetjes
Pajisjet sFaPlle té mnlra'ne Ifushlrllleta 0.016..0.018
rrokullisése me férkim té vogeél
Pajisjet mesatare me kushte 0.018...0.020
mesatare pune
Kushte té veshﬂtlra pune,"m_lrembajtja 0.020..0.025
e dobét, papastértia
Pajisje me kushineta rréshqitése 0.050

Duke pérvetésuar gjendjen e ngasjes, kushtet e punés dhe llojin e mbéshtetjes si pajisjet stabile
té mira né kushineta rrokullisése me férkim té vogél me t2o = (0.018...0.020) pérvetésojmé
vlerén maksimale: t2o = 0.020
Pér kété faktor kur ambienti i punés ndryshon pércaktohen faktorét korrektues X, y, zt dhe pastaj
llogaritet vlera e koeficientit t sipas relacionit:

t=to- x-y-zr=0.020-0.9-1.0-1.0 (7.2)
t=0.018
x = 0.9 - faktori i korrekturés né funksion té shpejtésisé. Vlerat e kétij faktori jané dhéné né Tab.
7.3 dhe pérvesohen pér v =4.2 [m/s].

Tabela 7. 3 Faktori i shpejtésisé x [2].
Shpejtésia e shiritit, v [m/s] mbi 6 5 4 nén 3
Faktori x 1.1 1.0 0.9 0.85

y = 1.0- faktori i korrekturés né funksion té diametrit té rulit.

Vlerat e kétij koeficienti jané dhéné né Tab. 7.4 dhe pérvetésohen pér dr = 89...194 [mm)].
Tabela 7. 4 Vlerat e koeficientit té diametrit y[2].

Diametri i rulit, dr [mm] Faktori, y
89...194 1.0
mbi 194 1.1
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z7 - faktori i korrekturés né funksion té temperaturés i cili caktohet sipas relacionit:

Z :%Ct+g:%1.0+§:1.0 (7.3)

Ct= 1.0 - faktori korrekturés i temperaturés punuese. Vlerat e kétij koeficienti jané dhéné né Tab.
7.5 dhe pérvetésohet pér temperaturén e rrethit 20 [°C].

Tabela 7. 5 Vlerat e koeficientit C; [2].
Temperature e rrethit °C ~ [+20 +10 0 -10 -20 -25 -30

Faktori, Ct 1.0 1.1 1.4 2.0 2.7 3.2 3.8

Pesha lineare e materialit qé transportohet
Q.9 1400-9.81

= =908.333 (N/m 7.4
i 3.6-v 3.6-42 ( ) (74)

Kapaciteti i transportit té masés:
Q.. =3600-A-v-y [t/h] (7.5)

NEé detyré éshté dhéné: Q = Qme= 1400 [t/h]
Pesha lineare e shiritit

dy, =(m,+m_,)-B-g=(7.35+10.170)-1.4-9.81 = 240.619 [N/m] (7.6)
Numri i shtresave nuk guxon té jeté mé i vogél se 3 pér shiritat me gjerési deri 1400 [mm] dhe 5
pér shiritat me gjerési mbi 1400 [mm]. Né bazé té késaj qé u tha paraprakisht pérvesohet numri i
shtresave z = 5 shtresa. Tipi: EP 315

Masa e bazés prej tekstilit pérvesohet nga Tab. 4.5 pér shiritin e tipit EP 315 dhe z = 5 shtresa
vlera e sé cilés éshté:

m, = 7.35[kg/m?] (7.7)

Rekomandohen trashésité e shtresave pér shiritin i dedikuar pér gymyrguri, linjit, gur, zhavorr.
Shtresa e epérme: 61 =6 [mm]

Shtresa e poshtme: & = 3 [mm]

Pér trashésité e shtresave 81/62 = 6/3 dhe kualitetin N pér shirit té kualitetit normal nga tabela
7.6 merret mmyv = 10.170 [kg/m?]
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Tabela 7. 6 Masa e veshjeve prej gome varésisht nga kualiteti mmy [kg/m?][2].

Trashésia e Kualiteti i shtresés prej gome
shtresés 61/62 [mm] M N VO NZ G
2/1=3 3.360 3.390 3.990 3.870 4.170
2/2=4 4.480 4.520 5.320 5.160 5.560
3/1=4 4.480 5.520 5.320 5.160 5.560
3/2=5 5.600 5.650 6.650 6.450 6.950
4/2=6 6.720 6.780 7.980 7.740 8.340
4/3=7 7.840 7.910 9.310 9.030 9.730
5/2=7 7.840 7.910 9.310 9.030 9.730
5/3=8 8.960 9.040 10.640 10.320 11.120
5/4=9 10.080 10.170 11.970 11.610 12.510
6/2=8 8.960 9.040 10.640 10.320 11.120
6/3=9 10.080 10.170 11.970 11.610 12.510
6/4=10 11.200 11.300 13.300 12.900 13.900
8/3=11 12.320 12.430 14.630 14.190 15.290
8/4=12 13.440 13.560 15.960 15.480 16.680

Pesha lineare e rulave mund té pércaktohet me relacionin:
Or =Qrb+ Qrk = 155.443 + 47.487 =202.93 [N/m] (7.8)
Pesha lineare e rulave bartés:

_G,N, 407.115.105
L 275

O =155.443  [N/m] (7.9)

Pesha e togut té rulit bartés caktohet:
Grb=mrb-g =415 -9.81=407.115 [N] (7.10)

Masa e togut té rulave bartés varésisht nga tipi i tyre né funksion té diametrit drb dhe gjerésisé sé
shiritit B dhe forma e vendosjes sé tyre né tog pérvesohet né Tab. 7.7.

Pér diametrin e rulit bartés drb = 159 [mm] dhe gjerésiné e shiritit B = 1400 [mm] dhe formén
e korité - me tre rula horizontal, nga Tab. 7.7, masa e pérafért e togut té rulave bartés merret:

mrb = 41.5 [kg]
Pesha lineare e rulave kthyes:
_ G,N,  251.136-52

=47.487 [N/m 7.11
Pesha e togut té rulave kthyes éshté:
Grk =mp - g =25.6 - 9.81 =251.136 [N] (7.12)
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Pér diametrin e rulit kthyes drk = 133 [mm] dhe gjerésiné e shiritit B = 1400 [mm] dhe formén

korité - me njé rul horizontal, nga Tab. 7.7, masa e pérafért e togut té rulave kthyes merret:

mrk = 25.6 [Kg]
Tabela 7. 7 Masa pérafért e togut te rulave punues my, [kg] dhe kthyes mw [kg][2].

Diametri i rulave|Tipi i rulave 1,00 |00 500|650 [800 [1000 |1200 |1400 [1600

1800

2000

Bartés Bartés
i rrafshét 12 |14 (16 |19 |23
38 dy pjesésh |15 (1.7 (19 |23 |2.7
tri pjesésh  [1.8 |20 (2.2 (2.6 |3.1
i rrafshét 1.7 |19 (21 |27 |33
51 dy pjesésh 2.0 |23 |26 (3.1 |[3.7
tri pjesésh |25 |27 (3.1 (35 |41
i rrafshét 22 (26 (3.0 |37 |44 |54
63 dy pjesésh  |3.0 |34 |3.8 (45 [5.2 6.2
tri pjesésh 3.8 |46 |46 (5.9 (6.0 |7.0
i rrafshét 41 |50 |64 |78 (94 [11.2 |13.0
89 dy pjesésh 55 16,5 |7.8 9.3 (105 [12.4 (145
tri pjesésh 70 (79 1[9.3 |10.7 (125 (14.1 |15.9
i rrafshét 8.6 [10.0 |11.4 (13,5 [15.6 |17.7 |20.1
108 dy pjesésh 109 |12.3 [13.7 |15.8 |17.9 |19.9 (22.3
tri pjesésh 13.1 |145 (15.9 |18.0 |20.1 (22.2 (24.6
i rrafshét 14.8 (18.4 [22.0 |25.6 |29.2
133 dy pjesésh 17.4 |21.3 [24.9 [28.5 |32.1
tri pjesésh 20.0 [24.2 |27.8 |31.4 |35.0
i rrafshét 28.8 [32.3 |35.7 |39.3 (42.8
159 dy pjesésh 33.4 |136.9 |40.4 |43.9 [47.4
tri pjesésh 38.0 [41.5 |45.0 |48.5 [52.0

Pér gjerésiné e shiritit B = 1400 [mm] nga Tab. 7.8 pérvetésojmé diametrin e rulave bartés dhe

kthyes:
- diametri i rulave bartés: drb =159 [mm]

- diametri i rulave kthyes: drk = 133 [mm]

Tabela 7. 8 Vlerat e diametrit té rulit né funksion té gjerésisé sé shiritit [2].

Gjerésia e shiritit, J400, 500, 1000, 1400,1600, 2000
B [mm] 650, 800 1200 1800
Siomeiirafic B89 108 133 159
tametr it 108 133 159 193.7
d [mm]

133 159
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Pesha véllimore e materialit e mbushjes pércaktohet nga Tab. 3.1 né bazé té materialit t& dhéné i
cili transportohet. Pér qymyr guri pesha véllimore e mbushjes sillet né kufijté:
yn=0.91 [t/mq].

Pér materialin me peshé véllimore y#,»=0.91 t/m? largésia e rulave bartés caktohet:

Ib = 1750 +0.625 - B = 1750 + 0,625 - 1400= 2625 [mm] (7.13)
Largésia e rulave kthyes merret sa dyfishi i largésisé sé rulave punues:

Ik =2l =2 -2625=5250 [mm] (7.14)
Numri i togjeve té rulave bartés caktohet sipas relacionit:

N, = ﬁ = % =104.761togje (7.15)
Pérvetésojmeé:

Nrb = 105 [togje]
Numri i togjeve té rulave kthyes caktohet sipas relacionit:
N, :ﬁ=%:52.38togje (7.16)
Pérvetésojmeé:
Nr = 52 [togje]
Pasi lartésia dhe gjatésia e transporterit jané té njohur: H =62 [m] dhe L =275 [m], kéndi i

vértet i pjerrtésisé sé transporterit caktohet:

B, =arcsin (%j:arcsin (%jzl&%" (7.17)
Pas zévendésimit té kétyre vlerave fitohet forca periferike né tamburin ngasés:

Fp=c-t-L-(gm+20sh +Qr) - COS Sp£0m-H [N] (7.18)

Fp=1.31-0.018 - 275 - (908.333 +2 - 240.619 + 202.93)-0.975 + 908.333 - 62

Fp = 66385.054 [N] (7.19)
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LOGARITJA E FUQISE SE ELEKTROMOTORIT
Fugia e transporterit né boshtin e tamburit ngasés pér lévizje té transporterit pa rezistencat
plotésuese:

_F,-v_ 66385.054-4.2
® 1000 1000

=278.817 [kW] (7.20)

Fugia pér mbizotérimin e rezistencave plotésuese gé lajmérohen né pastruesit e materialit:
Npa=16-B-v-n=16-14-42-1=9408 [kW] (7.21)
B=1.4[m] - gjerésia e shiritit,

n =1 [copé] - numri i pastrueseve té materialit.

Fugia e nevojshme pér mbizotérimin e rezistencave té férkimit né udhézuesit anésoré:
Ny=0.08 - I,=0.08 - 5=0.4 [kW] (7.22)
l,=5[m] - gjatésia e udhézueseve. Merret té jeté e barabarté me gjatésiné e hermetuesit

Ih =5 [m].

Fugia e téré efektive né boshtin e tamburit:

Net = No + Npa + Ny =278.817 + 9.408 + 0.4 = 288.625 [kW] (7.23)
Fugia e elektromotorit pér lévizje té transporterit:
N
N, =—%= 288625 _ 339558 [kW] (7.24)
n 0.85

n = 0.85 - koeficienti i shfrytézimit (nga elektromotori deri te tamburi ngasés).
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7.4. PARAQITJA GRAFIKE E REZULTATEVE TE FITUARA DUKE APLIKUAR
PROGRAMIN MATHCAD

Duke shfrytézuar programin softuerik Mathcad dhe duke aplikuar formulat nga pjesa teorike, pér
vlera té ndryshme té fuqisé sé shiritit té transporterit dhe parametrave tjeré, jané fituar diagrame
me vlera té ndryshme. Nga shprehja (7.1) me ndihmén e programit Mathcad éshté fituar Fig...

Diagrami me vlerat e fituara i paraqgitur né fig. 7.5 paraget ndryshimin e vlerés sé forcés
periferike né periferi té tamburit ngasés pér lévizjen e shiritit transportues pér rrugén horizontale
apo té pjerrét duke marr parasysh té gjitha rezistencat pér shkak té rrotullimit té rulave dhe
tambureve si dhe rezistencat shtesé té lévizjes. Nga drejtézat e fituara shihet se me rritjen e

faktorit té rezistencave, rritet edhe forca periferike né tambur.

610
1.475x10° 6

135=10°
Fp1(9)

629 150108
Fp3(e) L
+FI;4E-3} 1.1x10°
Fps(9) '

0.75x10"

8.3x10"

72510

G 10
1 1438 1875 2313 273 3183 3625 4063 43

C

Figura 7. 5 Forca periferike me rastin e ndryshimit té faktorit té rezistencave dhe gjatésisé sé
transporterit
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Né fig.7.6 éshté paragitur diagrami me vlerat e fituara té fuqisé sé transporterit né boshtin e
tamburit ngasés pér lévizje té transporterit, me rastin e ndryshimit té shpejtésisé sé transporterit
dhe pér forca periferike té ndryshém né tambur ngasés. Diagrami i paraqitur né fig. 7.6, éshté

fituar duke aplikuar shprehjen (7.20).

Figura 7. 6 Fugia e transporterit né boshtin e tamburit ngasés, pér shpejtési té ndryshém dhe forcé
periferike té ndryshém né tamburin ngasés.
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Duke shfrytézuar shprehjen (7.21) pér vlerat té ndryshme té shpejtésisé sé shiritit transportues
dhe gjerésisé sé shiritit éshté fituar diagrami me vlerat pérkatése té fuqisé pér mbizotérimin e
rezistencave plotésuese gé lajmérohen né pastruesit e materialit, i paraqitur né fig. 7.7.

Nga drejtézat e fituara shihet se me rritjen e shpejtésisé sé transporterit dhe gjerésisé sé shiritit,

vlera e fugisé sé rezistencave plotésuese gé lajmérohen né pastruesit e materialit rritet.

10
1 #‘___',_,..-"
_,_...--"'""—"
. + 3 2 -
hp&l(‘} ..--"'""'F'-'F ____,...--""""
- F "_'_,..-l-l"""-‘ --F—-FF—-‘-
hpaj(‘} ! __'_,_,._'_'_,.,.l-l-""'-'d
—_— 7
}{pﬁh} _____,_..--"""____..---""" ) B —
- ______,_...--" ‘-.----.--
Npgq(®) 6 11
Npast¥) ______-...--- -
:I = -
-\:paﬁ(‘} Jd - e . - - -..-..-
_1..-.. = | _
E ddddddddddddd
3 dddddddddddddddd
-
32 3325 345 3373 37 3823 E R 4075 42

Figura 7. 7 Fugia pér mbizotérimin e rezistencave plotésuese gé lajmérohen né pastruesit e materialit,
pér shpejtési té shiritit transportues deri né 4.2 [m/s] dhe gjerésisé sé shiritit.
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Né fig. 7.8, éshté paragitur diagrami me lakoret e fituara té fugisé sé elektromotorit pér lévizje té
transporterit, me rastin e ndryshimit té fuqgisé sé téré efektive né boshtin e tamburit dhe pér

koeficient té shfrytézimit t& ndryshém. Diagrami i paraqitur né figurén 7.8, me lakoret pérkatése
éshté fituar duke shfrytézuar shprehjen (7.24).
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Figura 7. 8 Fugia e elektromotorit pér lévizje té transporterit me rastin e ndryshimit té koeficientit té
shfrytézimit dhe fuqisé sé téré efektive né boshtin e tamburit
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Trashésia e shiritit varet nga numri dhe trashésia e shtresave té skeletit si dhe trashésia e
shtresave mbrojtése.

Né fig. 7.9 éshté paraqitur diagrami me vlerat e fituara té madhésisé sé trashésisé sé shiritit, me
rastin e ndryshimit té trashésisé sé shtresave té bazés dhe pér numér té shtresave té skeletit té
ndryshueshme.

Diagrami i paraqitur né fig. 7.9, éshté fituar duke aplikuar shprehjen (4.1).

Nga fig. 7.9 shihet se si me rritjen e trashésisé sé shtresave té bazés rriten edhe trashésité e
shiritit.

26
24.625
=4
2325 i
5oyl 73
“sh\™1) 2 875 LT
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sty 203 i 1 7
sy ’ . /
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UV Mos5— += - "
- / ///1/
1775 /f/"" -
Py /
16.373 /f,.f‘
_',,.,.--"'
s
12 1313 1425 1538 165 1765 1875 1988 21

by

Figura 7. 9 Trashésia e shiritit, nén veprimin e ndryshimit té trashésisé sé shtresave té bazés dhe pér
numér té shtresave té skeletit té ndryshém.
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Vlerat e koeficientit t ndryshojné né funksion té:
= shpejtésisé,
= diametrit té rulit,

= temperatureés.

Koeficienti i férkimit né kushinetat e rulave, tambureve nuk ndryshon vetém me rastin e
ndryshimit té koeficientit té temperaturés sé ambientit, por edhe me ndryshimin e faktorit té
shpejtésisé. Né fig. 7.10 éshté paragitur né hapésire, koeficienti i férkimit né kushinetat e rulave,
tambureve, me rastin e ndryshimit té temperaturés sé ambientit dhe faktorit té shpejtésisé: t(x,
t20). Ky diagram éshté fituar duke shfrytézuar shprehjen nga pjesa teorike (7.2).

Figura 7. 10 Ndryshimi i koeficientit té férkimit né funksion té& ndryshimit té temperaturés sé ambientit
dhe faktorit té shpejtésisé.
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PERFUNDIMI

Gjaté kétij punimi, jané shgyrtuar forca képutése dhe zgjatja e shiritit, forca képutése e shiritave
té litarit té celikut, pércaktimi i rezistencés sé shiritit né konsum, testimi i ngjitjes midis shtresave
té shiritit me material tekstili, rezistenca e shiritit ndaj zjarrit.

Qéndrueshmeéria e shiritit transportues varet prej cilésisé sé materialit prej té cilit shiriti éshté i
ndértuar, nga saktésia e llogaritjes sé shiritit transportues, dhe nga té papriturat atmosferike.
Krahas kétyre ekzistojné edhe shumé shkage té paparapara té cilat ndikojné né démtimin e
parakohshém té shiritit transportues.
Me géllim gé té rritet jetégjatésia e shiritit, njé numér i madh i shfrytézueseve té shiritave
transportues rrisin trashésiné e shiritit.
Kjo nuk éshté zgjidhje e drejté. Njeri nga faktorét mé té réndésishém éshté géndrueshméria e
gomés né konsumim. Shtresat té cilat jané shumé té trasha mund té shkaktojné shumé probleme
tjera. Si rregull i pérgjithshém vlen gé diferenca nga trashésia e shtresés sé sipérme dhe shtresés
sé poshtme té shtresave té gomés nuk do duhej té kaloj pérpjesén 3 me 1.
Cilésia e rezistencés ndaj konsumit té shiritave transportues éshté njé nga faktorét kryesoré qé
pércakton jetégjatésing e tyre dhe sé fundi testin mé té sakté té ekonomisé sé tyre.
Me zgjedhjen e tipit mé té miré té shiritit transportues dhe kualitetit t& géndrueshmérisé né
gérryerje té shtresés sé jashtme mé sé shumti pércakton efikasitetin dhe afatshérbimin punues té
shiritit transportues.
Rregullimi i shiriti transportues béhet:

e Duke pérdorur mekanikisht elemente metalike (grepa, kopse, sythe, pllaka, etj), dhe

e Lidhje me ngjités té vecanté duke pérdorur vullkanizimin e ftohté dhe té nxehté.

Né fund éshté béré llogaritja e fugisé sé elektromotorit shénimet té cilét jané marré pér shiritin
transportues OPB02 né Termocentralin “KOSOVA B*.

Duke shfrytézuar programin softuerik Mathcad dhe duke aplikuar formulat nga pjesa teorike, pér
vlera té ndryshme té fugisé sé elektromotorit té shiritit transportues dhe parametrave tjeré, jané
fituar diagrame me vlera té ndryshme.
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