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Abstrakt

Me kété temé do té tentojmé gé té fitojmé rezultate té caktuara lidhur me programimin e bllogeve
si dhe programimin detal té punés me GE FANUC i cili ka aplikim t& madh né industri té llojeve
té ndryshme. Gjithashtu presim gé té caktojmé bazat e programimit té komandimit logjik, bllok
diagrameve dhe LAD funksionet edhe pér llojet té tjera té dirigjimit.

Kontrollorét té programuar né GE FANUC Automation jané universal té cilét kursejné hapésirén
e instalimit dhe kané njé dizajn modular. Njé gamé e gjeré modulesh mund té pérdoret pér té
zgjeruar sistemin né nivel gendror ose pér té krijuar struktura té decentralizuara sipas detyrés né
fjalé, si dhe lehtéson koston efektive té pjeséve té kémbimit. GE FANUC éshté i njohur pér

vazhdimési né cilési dhe zbatueshméri shumé té madhe.

Pérdorimi i industrisé bashkékohore té mbushjeve té quméshtit dhe léngjeve té ndryshme e
lehtéson shumé punén dhe funksionimin népér fabrika te ndryshme, mirépo edhe né fabrikén
VITA né Istog. VITA éshté qumeéshti i paré né Kosové i cili pérpunohet me teknologjiné mé
moderne UHT (né temperaturé ultra té lart€) dhe i pérpunuar né ambalazhin e Tetra Pakut.

Duke kaluar pérmes sistemit UHT quméshti ruan pér njé kohé té gjaté freskiné dhe
ushqgyeshmériné pér té cilen VITA éshté e njohur gjithandej. Ky qumésht éshté i sterilizuar dhe i
homogjenizuar me yndyré quméshti prej 3.2%,1.6 % dhe 0.5 %.Vlené té theksohet se
prodhimtarie e fabrikés sé quméshtit ka jé kapacitet prej 12.000 litra té qumeéshtit UHT pér oré.

Fjalét kyce: GE FANUC, PLC, Mbushja, UHT, Produktet e quméshtit
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1. HYRJE

Arkitektura e programimit té softwarit né GE Fanuc ofron njé platformé me té cilén mund té
ndértohet strukturé e téré e programit té kontrollit. Programet mund té ndértohen nga shumé
blloge té pavarura, ku secila prej tyre éshté e lidhur me njé funksion té caktuar té kontrollit.
Programet e strukturuara lejojné zhvillimin paralel té njé programi té ploté si njé pérmbledhje e
bllogeve té programit té zhvilluar né ményré té pavarur nga individé té ndryshme apo GE
(General Electric).

Kéto programe té strukturuara jané meé té lehté pér té kuptuar dhe pér t’u rregulluar. Njé program
i tillé i kontrollit mund té ndértohet nga shumé blloge té vogla té programit, secila prej tyre
mund té lidhet me njé funksion té vecanté né makiné. Kjo gasje e bén mé té lehté dhe mé logjiké
té izoluar kontrollin e pércjellur né funksion té makinés.

Té gjitha kéto programe mund té shkruhen né gjuhen C, ose njé program mund té jeté njé RLD
(Relay Lad Diagrami) ose SFC (Sequential Function Chart) program me programe té shkruar né
gjuhen C. Pérvec késaj, PLC-it mé voné kané ndértuar aftésité rregulluse pér programet né
gjuhen C dhe blloge té jashtme. Pé&r mé shumé informacion mbi kété funksion, i referohemi
manualit Tool kit programues (GFK-0646).

Logic master 90-70 nuk mbéshtetet shumé né vecori té reja pér lirimin e 7.0 dhe mé voné CPU,
té tilla si Ethernet té dhénave globale, 1 / O skanimit-vé, VME 3 ndérprjet, dhe Memory Bulk né
Access (BMA).
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2. AUTOMATIZIMI | PROCESEVE INDUSTRIALE

Q& té rritet efikasiteti né menaxhimin me proceset dhe me instalimet né repartet industrial gati
disa dekada pérdoren drejtuesit kompjuterik, té quajtur kontrolloret programues logjiké (PLC).
Ata kané shkaktur revolucion né drejtimin me proceset, mégenése e kombinojné fuqiné e
kompjutereve dhe fleksibilitetin e madh. Jané té krijuar me urdhér té General motors pér
perdorimin e kompjutereve né vend té menaxhimit té njépasnjéshém té reles né repartet pér
prodhimin e automobilave. Kompjuteret, té quajtur procesor géndroré, jané dizajnuar pér té
punuar né kushte industriale dhe té lidhura me proceset pérmes binareve me korniza, né té cilat

jané futur kartela hyrese dhe dalese (module). Kané ekzistuar katér lloje fillestare té€ moduleve:

» DC modulet digjitale hyrése,

» DC modulet digjitale dalése,

» AC modulet digjitale hyrése dhe

» AC modulet digjitale dalése.
Gjuha e tyre programore éshté e bazuar né diagramet e skemave té reles mé hyrje té pérfagésuara
si kontakte té reles dhe té perfagésuara dalése si mbéshtjellés té reles. Pér shembull, levizja e njé

cilindri hidraulik realizohet me dy pulla para-prapa.

L

Pompa Start Solenodi
pPer perpara
LGl 1
Peérpara PR / N Prapa
e D— LS
Ventili [~ : u
Frapa: ;pp hidraulik 3
e PLC —71
Peéerpara LS st re ity
y N
rrvs L8 2
- = Solenoid
pPér prapa

Figura 2. 1. Menaxhimi i cilindrit hidraulik me PLC
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Méqgenése proceset sekuenciale kané pérdorur skema sekuenciale dhe ndérprerés PLC lehté i
z8vendésojné relet dhe kontaktuesit né kéto procese. Gjithashtu, kontrolluesit pérdoren né
procese té paketimit dhe té pérpunimit té materialeve, né aplikacione mekanike drejtuese me
ndérprerés dhe alarmim, si dhe né menaxhimin me sasi analoge sipas shumé ligjeve nga lloji i
PID dhe deri né fazat — e menaxhimit logjik.

PLC-té kané llogaritje té thjeshta, por né proceset ato jané shumé komplekse. Ato krijojné
ndérprerés, kontakte té reles dhe ventile, té cilat né garget logjike jané binare dhe funksionojné
sipas metodés On - Off (0 pér kontakt té hapur dhe 1 pér kontakt té mbyllur).

2.1. Parimi i funksionimit té PLC

2.1.1. Bazat e PLC-sé

Kontrolluesit programues logjiké jané mikroprocesor, té cilét kryejné operacione logjike.Gjaté
drejtimit sekuencial (vijues) ata japin On - Off sinjale dhe pérfshijné motor elektrik, solenoid,
tharése, ngrohése, ndérprerés té drités etj. PLC-t€ mund té kryejné operacione té ndryshme si
numérimi, vonesat né kohé, llogaritjet aritmetike, menaxhimi me sinjalet analoge hyrése dhe

dalése dhe té zévendésojné rregullatorét PID.

2.1.2. Vetité themelore té PLC-sé

» Kontrollorét jané té géndrueshém dhe té dizajnuara pér té barté vibracione, ndryshimet e
temperaturés, lagéshtisé dhe zhurmés.

> Lidhjet né mes té hyrjeve dhe daljeve jané realizuar brenda né drejtuesin.

> Ata lehté programohen dhe kané mbéshtetje té programeve pér gjykimet logjike pér

drejtim.

PLC jané té shtyré nga ngjarjet, dhe jo nga informatat edhe né fillim ka qené zévendésim pér
skemat releje. Me zhvillimin e komponentéve elektronik dhe mikroprocesoréve, ata béhen pajisje
té fugishme té menaxhimit. Kapaciteti i tyre éshté rritur, njésité mé té vogla kané rolin e

drejtuesve vijues, ndérsa mé té médhenjté kryejné menaxhim analog.

2.1.3. Ndarjae PLC

Ekzistojné PLC sisteme prej tre madhésive,sipas numrit té hyrjeve dhe daljeve dhe sipas

hapésirés sé€ memories:
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a) Sisteme té vogla
b) Sisteme té mesme
C) Sisteme té médha

G) Kompjuter industrial

Zgjedhja e sistemit té pérshtatshém PLC éshté né bazé té nevojave té procesit, gjaté sé cilave
sistemet kompakte PLC jané pér aplikacione té vogla, ndérsa ato modulare pér proceset dhe
aplikimet komplekse. Modaliteti i tyre fitohet duke futur modulet e jashtém ose Kkartelat
elektronike - me 8, 16 apo me 32 hyrje / dalje.

Puna dhe sjellja e vendimeve té sistemet e PLC-sé éshté né kohé reale drejté ndryshimeve né
mjedis. Ato jané té lidhur me konsola ose laptop, programohen dhe pastaj punojné né ményré té
pavarur. Pér dallim nga kompjuterét PC, kontrolluesit mund té pérdoren né fabrika pa adaptim
plotésues, u béjné ballé kushteve té véshtira té punés dhe gé mé paré kané pérgjigje té caktuar se
cfaré té b&jné né vijim.

Programi éshté i vendosur né RAM ose EPROM njésité dhe pérmban sistemin operativ né ROM

- memorie. Né ato nuk vepron induksion ose ngrohje.

Lidhjet @ @
dalese %

Furnizimi

(mbushja) —— _— E

a) Procesori =
(CPU) Y
Lidhjet
hyrese
Modulet Modulet

Furnizimi Procesori hyrése dalése
(mbushja) \ / \ /

\ =l | ]\ g8

b) \ R E

Kompalkt 0 1 2 3 4

Figura 2.2. Sistemi PLC modular kompakt
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2.2. Kontrolleri Ge Fanuc Automation seria 90-70

Seria 90-70 PLC éshté anétar i GE Fanuc Series 90 familje e PLC (kontrollorét e
programueshém logjiké PLC). Eshté e lehté pér t’u instaluar dhe konfiguruar, ofron
karakteristika té pérparuara té programimit, dhe éshté projektuar pér pajtueshmériné me PLC té
tjera té ofruara né Series 90 familje e PLC. Pérmes pérdorimit té teknologjisé sé fundit té
projektimit dhe prodhimit, arkitekturés sé hapur VME, dhe aftésia pér t'u lidhur me Genius dhe
FIP 1/ 0, seria 90-70 PLC ofron njé platformé té fugishme dhe me kosto té vogla efektive pér

aplikime shumé té médha.

Figura 2.3. Kontrolleri GE-FANUC Seria 90 -70

2.3. Pérmbledhja bazé e PLC-sé, Ge-Fanuc 90-70

Programet e pérdoruesve né Seriné 90-70 PLC ekzekutohen né ményré té pérséritur derisa té
ndalet nga nj¢ komandé nga programuesi ose nga nj¢ komandé nga njé pajisje tjetér ose nga
kémbyesi Run / Stop né modulin e CPU. Pérvec ekzekutimit té programit té pérdoruesit, PLC
fiton té dhéna nga pajisjet e hyrjes, dérgon té dhéna né pajisjet e prodhimit, kryen mbajtjen e
brendshme, shérbimet e programuesit, shérbimet e komunikimeve té tjera dhe kryen veté-
testime. Sekuenca e operacioneve té nevojshme pér ekzekutimin e kétyre komponentéve njé heré

quhet pastrim.
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2.3.1. Pastrimi bazé PLC

Ekzistojné shtaté faza kryesore né njé pastrim tipik PLC sic tregohet né figurén e méposhtme:

A 4

Fillimi i pastrimit
Ruaitia e programit

v

Kérkimi i té dhénave

A 4

(Dritaria logiike)

Aplikimi i programit
Ekzekutimi i detyrave

A 4

Nxerrja e té dhénave

Dritaja
planifikimi i
progamit

programit

Dritaja ,Komunikimi i

l¢

«

Dritarja
Planifikimi
Lidhje

Dritarja

Sistemi i komunikimit

JO

»i
«
y

Detyrat e
Planifikuara
Dokumentacion

v

Dritarja
Dokumentacioni

JO

Fillimi tjetér i pastrimit
v

Figura 2.4. Fazat e njé pastrimit bazé té PLC
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Hapi

Pérshkrim

Ruajtja e programit

Pérditésimi i biteve, pércaktimi i vlerave té azhurnimit té kohématésit
dhe pércaktimi i ményrés sé fshirjes ndodhin né kété fazeé.

Kérkimi i té dhénave

CPU lexon té dhénat e hyrjes nga kontrollorét e brezit dhe modulet e
hyrjes gjaté késaj faze.

Aplikimi i programit
Ekzekutimi i detyrave
(Dritarja logjike)

CPU zgjidh programin logjiké, duke pérdorur té dhénat e marra nga
pajisjet hyrse dhe vendos bité qé té ndikojné né gjendjen e pajisjeve té
prodhimit.

Nxerrja e té dhénave

CPU shkruan té dhénat e prodhimit tek kontrollorét e brezave dhe
modulet e prodhimit gjaté késaj faze. Kontrollimi i programit té
pérdoruesit éshté llogaritur gjaté késaj faze té pastrimit pérvec kur
éshté né modalitetin e fshirjes sé mikrogipit. Gjaté késaj faze ndodh
edhe pérgjimi pér bordet me defekte.

Dritaja ,Komunikimi i

Komunikimi me programuesin ndodh kur pérdoren pajisjet seriale
WSI me té dhénat dhe / ose , transferimin e statusit né té dy drejtimet.
Pérvec késaj, rikonfigurimi i nj¢ moduli ose rafti gjithashtu ndodh gjaté

programit késaj pjese té pastrimit.
Gjaté késaj dritare ndodhin komunikimet me té gjitha pajisjet
inteligjente (pérvec programuesit Serial ose WSI kur pérdoret njé lidhje
Dritarja serike ose WSI). Pér shembull, dhénia e té dhénave né njé¢ PCM qé

Sistemi i komunikimit

shfaget gjaté procesi do té ndodhé né kété dritare. Programuesi
Ethernet komunikon né dritaren e komunikimit té sistemit.

Dritarja
Dokumentacioni

Veté-testet e CPU ndodhin né kété dritare.

Tabela 2.1. Fazat kryesore né njé PLC tipike té njé pastrimi
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2.4. Zbatimi i programit té pastrimit (Dritarja Logjike)

Dritarja logjike éshté faza e pastrimit ku ekzekutohen programet e pérdoruesit. Menjéheré pas
pérfundimit té skanimit té hyrjeve, ekzekutivi i PLC pércakton se cilat programe té pérdoruesve
duhet té ekzekutohen. Programet dhe / ose pastaj rifillojné dhe thirren sipas nevojés. Zgjidhja e
logjikés siguron njé grup té ri prodhimesh.

Programet dhe blloget e ndérprerjeve mund té ekzekutohen gjaté ¢do faze té pastrimit.

Ka shumé ményra né té cilat ekzekutimi i programit mund té kontrollohet pér té pérmbushur
kérkesat e kohés sé sistemit. Mé poshté é&shté njé listé e pjesshme e metodave té pérdorura
zakonisht:

e Funksionet e JUMP mund té pérdoren pér té kapércyer pjesé té logjikés.

Funksioni Suspend 1 / O mund té pérdoret pér té ndalur skanimin e hyrjes dhe skanimin e

daljes pér njé pastrim. I / O mund té pérditésohet, sipas nevojés, gjaté ekzekutimit té

logjikés pérmes pérdorimit té udhézimeve 1 / O DO.

e Funksioni i kérkesés sé shérbimit mund té pérdoret pér té pezulluar ose ndryshuar kohén
e caktuar né pjesét e dritares sé fshirjes.

e Logjika e programit mund té strukturohet né ményré gé blloget dhe programet té thirren
mé shumé ose mé shpesh, né varési té réndésisé sé tyre dhe kufizimeve né kohé.

e Modaliteti i fshirjes sé mikrocipit mund té pérdoret pér té programuar faza té cilat duhet

té funksionojné mé pak, ndérkohé gé kufizojné kohén e ekzekutimit té dritares sé

logjikeés.
2.4.1. Rezultatet e skanimit

Rezultatet skanohen menjéheré pas zgjidhjes logjike. Gjaté skanimit té prodhimit, CPU i dérgon
té dhénat e prodhimit tek kontrollorét e brezit Genius , kontrollorét e brezit FIP , dhe modulet e
daljes Seria 90-70.

Gjithashtu, PLC si prodhues né njé shkémbim Ethernet Global té té dhénave do té prodhojé
periodikisht mostra té reja té té dhénave pér pérdorim nga pajisjet e konfiguruara né rrjetin
Ethernet.

Modulet e daljes né Seriné 90-70 skanohen nga adresa mé e ulét deri mé e larté e referencés sé

| / O. Kontrollorét e brezit skanohen nga rafti O deri né raftin 7 dhe numri mé i ulét deri né

numrin mé té larté té hapésirés brenda ¢do rafti.
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2.4.2. Pastrmii CPU-sé né ményrén STOP

PLC 90-70 ka dy ményra té funksionimit, ndérsa éshté né modalitetin Stop: Stop / No 10
dhe Stop / 10 Scan.

Kur PLC éshté né modalitetin Stop / No 10, skanimet e hyrjeve , dritarja logjike dhe
skanimet e daljeve té pastrimit té PLC-ve anashkalohen.

Kur PLC éshté né modalitetin Stop / 10 Scan, faza e dritares sé logjikés sé PLC-sé
anashkalohet, por fazat e skanimit sé hyrjes dhe skanimit té daljes kryhen né ¢do pastrim.
Né té dy ményrat Stop / No 10 dhe Stop / IO Scan, dy dritaret e komunikimit

funksionojné né modalitetin Run-to-completion.

\ 4

Fillimi i pastrimit
Ruajtja e programit

v Vetem
Ekzekuton
IN STOP / IOSCAN

Kérkimi i té dhénave

\ 4

Vetem
Ekzekuton

Nxerrja e té dhénave IN STOP / IOSCAN

\ 4

T T T U U

Dritaja ,Komunikimi i S:Zon
programit Pérfundimi
v Shkon
Dritarja Te
Sistemi i komunikimit Pérfundimi
v
N Kufizimi
Dritarja o (10 M)
Dokumentacioni

Figura 2.5. Ményra e pastrimit t¢ CPU-sé né Stop/NolO dhé Stop/IOScan
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2.5. Referencat e pérdoruesit

Té dhénat e PLC té pérdorura né njé program aplikimi ruhen si referenca diskrete ose té

regjistruara.

Lloji Pérshkrim

%R Pérdorim prefiksin % R pér té caktuar referencat e regjistrit té sistemit gé do té
ruajné té dhénat e programit si¢ jané rezultatet e llogaritjeve.

%Al Prefiksi% Al paraget njé regjistér analog input. Ky prefikse ndiget nga adresa e
regjistrit té referencés (pér shembull,% AI0015). Njé regjistér analog input mban

vlerén e njé hyrje analoge ose té njé vlere tjetér jo-diskret.

Prefiksi% AQ paraget njé regjistér analog output. Ky prefikse ndiget nga adresa e
% AQ regjistrit té referencés (pér shembull,% AQO0056). Njé regjistér analog output

mban vlerén e njé dalje analoge ose vlera té tjera jo-diskret

Pérdorim prefiksin% P pér té caktuar referencat e regjistrit té programit té cilat do
%P té ruajné té dhénat e programit nga blloku _MAIN. Kéto té dhéna mund té arrihen
nga té gjitha blloget e programit. Madhésia e bllokut té té dhénave% P bazohet né

referencén mé té larté% P né té gjitha blloget.

Pérdorim prefiksin% L pér té caktuar referencat lokale té regjistrit té cilat do té
ruajné té dhénat e programit unik né njé bllok. Madhésia e bllokut té té dhénave%
%L L bazohet né referencén mé té larté% L né bllokun pérkatés. Referencat% L jané

té arritshme vetém nga brenda bllokut lokal.

Tabela 2.2. Referncat e perdorura né njé program aplikimi

Té gjitha referencat e regjistrit mbahen pérgjaté njé cikli té energjisé né CPU.
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2.6. Referencat indirekte

Referncat indirekte mund t’i pérdorim pér té gjitha referencat e regjistrit (% R,% Al,% AQ,% P

dhe% L) pér té identifikuar njé vend né kujtesé gé pérmban kompensimin né té njéjtin lloj

kujtimi té té dhénave gé do té pérdoren. Referencat indirekte futen né té njéjtén ményré si

referenca té drejtpérdrejta, me pérjashtim té pérdorimi i karakterit @ né vend té karakterit %.
Pér shembull, nése % R00101 pérmban vlerén 1000, atéheré @ R00101 do té udhézonte PLC té
pérdor vendndodhjen e té dhénave té % R01000. Referencat indirekte mund té jené té dobishme

kur doni té kryeni té njéjtin operacion né shumé regjistra.Pérdorimi i referencave indirekte

gjithashtu mund té pérdoret pér té shmangur logjikén e shkalléve té pérséritura brenda programit

té aplikimit. Mund té pérdoret né situata ku ¢do regjistér rritet me njé konstante ose me njé vleré

té specifikuar derisa té arrihet njé maksimum.

Lloji

Pérshkrimi

Ruajtja

%l

Prefiksi% | pérfagéson referencat e hyrjes. Ky prefikse ndiget nga adresa e
referencés né tabelén e té dhénave (pér shembull,% 100121). Referencat e %l
jané té vendosura né tabelén e statusit té hyrjes, e cila ruan gjendjen e té
gjitha hyrjeve té marra nga modulet e hyrjes gjaté skanimit té fundit té futjes.
% | kujtesa éshté gjithmoné e ruajtur.

Gjithémon e ruajtur

%Q

Prefiksi % Q pérfagéson referencat e prodhimit fizik. Funksioni i kontrollit
unazor kontrollon pérdorime té shuméfishta té referencave% Q me
mbéshtjellje rele ose dalje né funksione. Prefiksi % Q pasohet nga adresa e
referencés né tabelén e prodhimit (pér shembull,% Q00016). Referencat % Q
jané té vendosura né tabelén e statusit té daljes, e cila ruan gjendjen e
referencave té prodhimit si e fundit e vendosur nga programi i aplikimit.
Kéto vlera té tabelés sé statusit té prodhimit jané dérguar né modulet e daljes
né fund té skanimit té programit. Njé referencé e vecanté % Q mund té jeté
0Se e ruajtur ose jo-ruajtur.

Né bazeé té llojit té
bobinés sé pérdorur

%M

Prefiksi% M paraget referenca té brendshme. Funksioni i kontrollit unazor
té programimit kontrollon pérdorime té shumta té referencave % M me
mbéshtjellje rele ose dalje né funksione. Njé referencé e vecanté % M mund
té jeté ose e ruajtur ose jo e ruajtur.

Né bazeé té llojit té
bobinés sé pérdorur

%T

Prefiksi% T paraget referenca té pérkohshme. Kéto referenca nuk
kontrollohen kurré pér pérdorimin e shuméfishté unazor dhe pér kété arsye
mund té pérdoren shumé heré né té njéjtin program madje edhe kur éshté
aktivizuar pérdorimi unazor,por kjo nuk éshté njé praktiké e rekomanduar,
sepse e bén mé té véshtiré regjistrimin e problemeve t&€ mévonshme. % T
mund té pérdoret pér té parandaluar konfliktet e pérdorimit té spirales gjaté
pérdorimit té funksioneve té prerjes / ngjitjes dhe shkrimit / pérfshirjes. Pér
shkak se kjo memorie éshté e destinuar pér pérdorim té pérkohshém, ajo
kurré nuk ruhet pérmes humbjes sé fugisé ose kalimit Run-to-Stop-to-Run
dhe nuk mund té pérdoret me mbéshtjellés retentive.

Gjithémon jo-e
ruajtur

Tabela 2.3. Referencat indirekte
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3. SIMBOLET DHE VARIABLAT PER PROGRAMIMIN ME GE
FANUC

3.1. Elementet e pérdorura gjaté procesit té punés

Pér té béré té mundur funksionimin dhe pérdorimin e nj¢ PLC, ne duhet té dimé simbolet e
PLC-sé dhe si futen ato. Né kohén kur u zhvilluan PLC-té, njé zgjidhje ishte mbi simbolet qé
paragisnin elemente té PLC-sé. Inxhinieré elektriké dhe elektroniké donin té kishin tipat e
kompjuterave, donin té kishin simbolet dhe sistemet e numérueshme nga vendi i tyre né PLC.
Né até kohé, njé terminal kompjuteri dhe tastiera e tij e specializuar ishte po aq e shtrenjté sa té
perdorje njé njési kontrolli PLC-je. Zgjidhja ishte pérdorimi i kodit ASCIlI dhe CRT, késhtu
PLC-ja pérdor karakteret ASCII pér té krijuar simbolet dhe numrat e terminaleve.

Rezultati i zgjedhjes sé kodit ASCII ishte pak i ngatérruar pér elektronistét. Pérparésia e
zgjedhjes sé kétij kodi éshté gé nga desktopi juaj ju mund te kontrolloni paisjet kudo né boté.

Shembulli me i miré jané algorimat gé realizojné renditjen apo sortimin e disa numrave, me
emrat né anglisht: Insertion, Selection, Merge, Heap, Bubble, Shell, Comb etj. Ndryshimi nga njé
algoritém né tjetrin mund té jeté: shpejtesia, eficenca apo pérdorimi minimal i memories sé
kompiuterit, teknika dhe stili i pérdorur, korrektesa né perfundim, ekstendibiliteti apo
pérshkallézimi né situta ekstreme, lehtési né té kuptuar dhe né mirémbajtje, paralelizimi apo

pérdorimi i shumé kompiuterave njéherésh etj.

Urdhératé e “Bit Logic” punojné me dy shifra, 1 dhe 0. Kéto dy shifra e formojné bazén e njé
sistemi numerik té quajtur sistem binar. Té dy shifrat 1 dhe 0 quhen shifra binaré apo bita. Né
botén e kontakteve dhe mbéshtjelljeve, njé “’1°” tregon q€ njé gjendje €shté aktivizuar apo ka
energji, dhe njé “’0”’ tregon se nuk shprehet aktivizim ose mund té themi se nuk ka energji.
Udhézimet ’Bit Logic’’ tregojné gjendjet e sinjalit ’1’” dhe ©°0°’, t&€ kombinuara sipas logjikés
s€ Boolean. Kéto kombinime qé€ prodhojné rezultat prej gjendjes “’1°” ose ’0’” quhen rezultat 1
operacionit té logjikés (RLO). Operacionet logjike qé jané shkaktuar nga udhézimet Bit Logic

kryejné njé séré funksionesh.
3.2. Pérdorimi i kontakteve

Njé kontakt pérdoret pér té monitoruar gjendjen e njé referimi. Nése kontakti kalon rrjedhén e
energjisé, kjo varet nga gjendja ose statusi i referencés gé monitorohet dhe né llojin e kontaktit.

Referenca éshté ON nése gjendja e tij éshté 1; éshté OFF nése gjendja e tij &shté 0.
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Né tabelen e méposhtme kemi paraqitur disa lloje té kontakteve té cilat monitorojné gjendjen e

referimit.

Llojet e kontakteve Paraqitja Kontakti kalon fuginé drejté
Kontakti normalisht i hapur _| |_ Kur referenca éshté ON.
Kontakti normalisht i hapur —|/ |— Kur referenca éshté OFF.
Kontakt pozitiv né kalim _|T|_ Nése referenca shkon ON.
Kontakt negativ né kalim _l‘Ll_ Nése referenca shkon OFF.
Kontakt me gabime —[FAULT]- | Nése referenca ka piké gabimi
Kontakt pa gabime —[NOFLT]- Nése referenca nuk ka piké gabimi
Kontakt me alarmé té larté —HIALR]- Nése referenca tejkalon alarmin e larté.
Kontakt me alarm té ulet _LOALR]- | Nése referenca tejkalon alarmin e ulét.
Vazhdimi i kontaktit <+>— Nése bobina e vazhdimit éshté vendosur né ON

Tabela 3.1. Llojet e kontakteve

3.3. Pérdorimi i mbéshtjellésve (Bobinave )

Mbéshtjellésit (Bobinat) pérdoren pér té kontrolluar referencat diskrete. Logjika e kushtézuar

duhet té pérdoret pér té kontrolluar rrjedhén e fuqgisé né bobiné. Mbéshtjellésit shkaktojné

veprim direkt, ata nuk kalojné rrjedhén e energjisé né anén tjetér. Nése logjika shtesé né program

duhet té ekzekutohet si rezultat i kushtit té bobinés, duhet pérdorur njé referencé e brendshme

pér até bobiné ose mund té pérdoret njé kombinim i vazhdueshém bobiné / kontakti.

Bobinat jané gjithmoné té vendosura né pozicionin e djathté té njé linje logjike. Njé degézim

mund té pérmbajé deri né teté bobina.
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Lloji i bobinés sé pérdorur do té varet nga lloji i veprimit té programit té déshiruar. Gjendjet e

bobinave, ruhen kur fugia ¢iklizohet ose kur PLC shkon nga menyra STOP né RUN. Gjendjet e

mbéshtjellésve gé nuk ruhen jané vendosur né zero kur energjia giklizohet ose PLC shkon nga

ményra STOP né RUN.

Llojet e Bobinave Paraqgtja Fugia né Bobiné Rezultati
ON Vendos referencén ON.
Bobiné (zakonisht e hapur) —()- ~
OFF Vendos referencén OFF.
ON Vendos referencén OFF.
Mohuar _(/)_
OFF Vendos referencén ON.
ON Vendos referencén ON, ruajtur.
Ruajtur —(M)- ~ .
OFF Vendos referencén OFF, ruajtur.
ON Vendos referencén OFF, ruajtur.
Moh Ruaj -
ohuar: Ruajtur ~(IM)~ OFF Vendos referencén ON, ruajtur.
Nése referenca éshté OFF, vendos
Kalimi pozitiv _(T)_ OFF -ON ON, pér njé pastrim.
Nése referenca éshté OFF, vendos
Kalimi negative _(¢)_ ON—OFF ON, pér njé pastrim.
ON Vendos referencen ON, derisa
Vendos —~(S)- rivedoset OFF nga - (R) -
OFF Nuk e ndryshojm gjéndjen e bobinés
ON Vendos referencen ON, derisa
Rivendos —~(R)- vedoset OFF nga - (S) -
OFF Nuk e ndryshojm gjéndjen e bobinés
ON Vendos referencen ON derisa
Ruan Vendos —(SM)- rivendos OFF nga —(RM)—,ruajtur.
OFF Nuk e ndryshojm gjéndjen e bobinés
ON Vendos referencen OFF derisa
Ruan Rivendos —(RM)- vendos ON nga —(RM)—,ruajtur.
OFF Nuk e ndryshojm gjéndjen e bobinés
ON Vendos kontaktin e ardhshém té
Bobina e vazhdimit <> vazhduar ON.
OFF Vendos kontaktin e ardhshém té

vazhduar OFF.

Tabela 3.2. Llojet e bobinave
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3.4. Simbolet

3.4.1. Simboli “&” (DHE, AND)

Me & (AND) mund té kontrollojmé sinjalin e dy ose mé shumé hyrjeve specifike. Nése gjendja e
sinjalit &shté 1 kushti éshté i mjaftueshém dhe rezultati i daljes éshté i barabarté me 1 (né kété

rast njésia hyrése éshté e barabarté me njésiné dalése).

Nése sinjali i hyrjes éshté 0 (Zero) kushti éshté i pa mjaftueshém, dalja éshté 0. Nése blloku &
éshté blloku i paré né opercion logjik, ai ruan rezultatin nga R20 bit. Qdo bllok & i cili nuk éshté
bllok i paré, kombinon rezultatin e sinjaleve hyrése me vlerén e ruajtur nga biti RLO. Kéto vlera
kombinohen né bazé té tabelés sé bllokut & (AND).

3.4.2. Simboli barazim ( Assing )

Ky symbol prodhon rezultatin e operacioneve logjike. Simboli né fund té operacionit logjik ka
sinjalin 1 ose 0 bazuar né kéto kitere:
Sinjali né dalje éshté 1 kur kushti i operacionit logjik para daljes né kuti éshté i plotésuar. Sinjali

éshté 0, kur kushti nuk éshté plotésuar.

3.4.3. Operacioni logjik OSE (>=1)

==

Me operacionin logjik OSE (>=1) mund té kontrollojmé sinjalin hyrés té dy ose mé shumé
adresa hyrése. Nése gjendja e njérit nga sinjalet hyrése éshté 1 kushti plotésohet, operacioni

logjik OSE prodhon rezultatin né dalje 1.
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Nése gjendja e sinjalit nga té gjitha adresat éshté 0 kushti nuk plotésohet, rezultati né dalje éshté
0. Nése operacini logjik OSE éshté operacioni i paré né varg ai i ruan rezultatet e gjendjes sé
sinjalit né RLO bit. Secili operacion logjik OSE gé nuk éshté operacion i paré né varg kombinon
rezultatin e sinjalit té kontrolluar té tij me vlerén e ruajtur nga bitin RLO.

3.4.4. Vija e mesme dalése # ( Midline Output)

¥

Vija e mesme dalése éshté njé element ndérmjetésues i cili e amortizon RLO-né. Mé saktesisht,
ky element amortizon operimin e bitit logjik té fushés sé fundit né ményré qé té hapet para daljes
sé vijés sé mesme. Ky operacion dirigjohet nga Master Contro Rele (MCR) Releja master

kontrolluese.

3.4.5. Detektimi i RLO-sé pozitive (P)

Operacioni i Detektimit té RLO-sé Pozitive éshté operacion i cili detekton ndryshimin nga 0 né 1
té adresés specifike dhe ndikon né té njé¢ RLO me vleré 1 pas udhézimit. Gjendja e sinjalit aktual
té RLO-sé éshté e kombinuar me gjendjen e sinjalit té adresés. Nése gjendja e sinjalit té adresés
éshté 0 dhe RLO ka vleré 1 para udhézimit té kéti operacioni, RLO do té jeté 1 (pulés) pas
udhézimit. Né té gjitha rastet e tjera RLO éshté 0.

3.4.6. Starto prodhimin (vendos daljen) S Set Output

=

Udhézuesi Starto prodhimin ekzekutohet vetém atéheré kur RLO éshté 1. Ky udhézues vendos
adresat specifike né 1. Nése RLO éshté 0, ky udhézues nuk ka ndikim né adresén specifike, qé do

té thoté s’ka ndryshim. Udhézuesi Start dirigjohet nga Master Kontroll Rele MCR.
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3.4.7. Ristarto prodhimin (rivendos daljen) R Reset Output

— R

Udhézuesi Ristarto prodhimin ekzekutohet vetém atéheré kur RLO é&shté 1. Nése RLO éshté 1 ky
udhézues i ristarton adresat specifike né 0. Nése RLO éshté 0 udhézuesi nuk ka efekt né adresat
specifike gé do té thoté nuk ka ndryshim. Ky udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele-
MRC.

3.4.8. Starto_Ristarto Flip Flop (vendos_rivendos) SR Set_reset Flip Flop

=R
—5
—1r i —

Udhézuesi starto_ristarto flip flop ekzekuton startimin (S) ose ristartimin (R) vetém kur RLO
éshté 1. Kur RLO éshté 0 ky udhézues nuk ka efekt. Udhézuesi SR startohet kur gjendja e sinjalit
né hyrje S éshté 1 dhe gjendja e sinjalit né hyrje R éshté 0. Kur gjendja e sinjalit né hyrjen S
éshté 0 dhe né hyrjen R éshté 1 Flip flopi ristartohet. Nése njé¢ RLO né té dyja hyrjet S dhe R
éshté 1 Flip Flopi ristartohet. Ky udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele MRC.

3.4.9. Ristarto_Starto Flip Flop (rivendos_vendos) RS Reset_set Flip Flop

RS
—F
— = 0 —

Udhézuesi Ristarto_Starto Flip Flop ekzekuton startimin (S) ose ristartimin (R) vetém kur RLO
éshté 1. Njé RLO me vleré 0 nuk ka efekt né kété udhézues, ky udhézues ristartohet kur gjendja
e sinjalit né hyrjen R éshté 1 dhe né hyrjen S éshté 0. Nése hyrja R éshté 0 dhe hyrja S éshté 1
flip flopi startohet. Nése té dy hyrjet e RLO-sé R dhe S jané 1, flip flopi startohet. Ky udhézues
dirigjohet nga Master Kontroll Rele MRC.
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3.4.10. Krahasimi i dy vlerave

CMPF CMP CMP
=D =D =D
—IN1 — M1 — I
|2 L —  —inz —
ChMP CMP CMP
== =0 =D
—IM1 —IM1 — I
1 — M2 — iz —

Udhézuesi i krahasimit té dy vlerave krahason dy vlera nga baza 32 bit me pikén garkulluese té
numrave. Ky udhézues krahason hyrjet IN1 dhe IN2 bazuar né llojin e krahasuesit, pér secilin
rast konkret CMP == D, CMP > D, CMP >= D, CMP <> D, CMP < D,dhe CMP <=D.

3.4.11. Lévizja (Move): Transferimi i vlerave

MOYWE
—EM  OUT —
—IM EMO [

Me udhézuesin pér transferimin e vlerave mund té transferojmé vlerat specifike né variabla.
Vlera secifike e hyrjes IN kopjohet né adresén specifike né daljen OUT. ENO ka gjendjen e
sinjalit té njejté sikurse EN. Me kutiné zhvendosése udhézuesi i transferimit té vlerave mund té
kopjojé té gjitha té dhénat elementare me 8, 16 ose 32 bitéshe.

Mund té caktojmé llojin e té dhénave sikurse né grupe ose struktura té cilat duhet té kopjohen né
sistemin e funksionit SFC 20 “BLKMOV”. Ky udhézues dirigjohet nga Master Kontroll Rele
MRC.

3.4.12. Kalimi i pa kushtézuar né bllok dhe kalimi i kushtézuar né bllok

— UMP | —

Urdhéri 1 kalimit t&€ pa kushtézuar né bllok korrespodon né urdhrin “shko tek emertimi”, asnjéri
nga urdhérat né mes té kalimit dhe emertimit nuk ekzekutohet. Ky urdhér mund té pérdoret nga
té gjitha blloget logjike, p.sh., blloget organizative (OB-té), blloget funksionale (FB-t€), dhe
funksionet (FC-t&). Nuk duhet té keté asnjé operacion logjik para kutisé sé kalimit té pa
kushtézuar. Pér dallim nga kalimi i pa kushtézuar né bllok, te kalimi i kushtézuar urdhri

ekzekutohet vetém né rastin kur RLO éshté 1.
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3.5. Logjika bazé

Logjika bazé éshté njé hyrje né logjiké, vecanérisht pér funksionet kryesore bazé (AND, OR,
NOT, OUT, NAND dhe NOR), gé normalisht do na duhen gjaté punés me PLC. Do té shohim se
si punon logjika né shpejtésiné e ditéve tona dhe si né PLC. Gjéja e paré gé vihet re kur jemi
duke pérdorur funksionet logjike éshté gé shumé probleme mund té kené zgjidhje té ndryshme.
Kjo éshté rruga tradicionale e pérdorimit té portave, té tilla si ato té pérdorura pér elektronikén
dhe kontrollin e procesit. Mund té pérdorim gjithashtu dhe algjebrén e Bulit. Ndérsa né PLC, né
pérgjithési, nuk i pérdorim portat logjike. Kur u zhvilluan PLC-té né fillim, njerézit nuk
pérdornin terminalet grafike sepse terminalet e tyre ishin shumé té shtrenjté. Ata pérdornin vetém
simbolet né njé sistem té rregullt pér té paraqgitur logjikén gé ata donin. Porta AND dhe portat e
tjera gé u zhvilluan pér PLC-té ishin vendosur pér t‘u familjarizuar me inxhinierét elektrike,
sepse ata donin té punonin me to né mjediset e fabrikés. Pér kété do té trajtojmé logjikén nga
piképamja e inxhinieréve elektriké, sepse kjo éshté ajo ¢ka po kérkojm té béjmé né fabrika né

pjesén mé té madhe té kohés.

3.5.1. AND dhe OR

Porta AND e zhvilluar nga garku elektrik seri. Mund té lidhni dy ose mé shumé terma né seri, Si¢

tregohet né figurin e mé poshtme.

3

5 O:2
— 1 = O
L Ay
Figura 3.1. Hyrjet e lidhura ne njé konfigurim AND

Né goftése kemi hyrje te shuméfishta dhe dojmé gé ato té tregojné té njéjtén dalje,atéheré duhet
té pérdorim logjikén OR. Dy ose mé shumé hyrje jané lidhur né paralel pér té dhéné daljen e

duhur, si¢ tregohet né figurén mé poshté.
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I:1/5 0:2/4
1 = N
L -/
I:1/6
I:1/7

Figura 3.2. Hyrjet e lidhura ne njé konfigurim OR

3.5.2. NOT

Operatori tjetér logjik éshté porta NOT, gé njihet dhe si NO. Kjo éshté ilustruar né figurén, ku

pajisjet e hyrjes jané sensorét.

I:1/5 [:1/6 0:2/3
1 [ _I/I_ N
i i 2 ./

Figura 3.3. Operatori logjik NOT

Duhet té shénojmé gé né kété konfiguracion po pérdorim té njéjtin plan si né rele-té e kontrollit,
ku kishim njé kontakt normalisht té hapur dhe njé kontakt normalisht té mbyllur,ose kemi njé
sensor hyrje gé vepron si invertues. Né Kkété rast hyrjet jané e kundértat e njératjetrés. Né té
shumtén e rasteve ne pérdorim kontakt normalisht t&€ mbyllur si ményré pér té shprehur NOT né
PLC, por gjithashtu mund té pérdorim hyrje me njé ekzaminim OFF si njé invertues pér té

shprehur NOT, pra ka mundesi té ndryshme.
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3.5.3. OUT

Daljet né PLC quhen OUT, por tani shumica pérdorin termin output. Kujtojm qé shpesh
ngatrrohén daljet me pjesét e daljes. Formalisht njé dalje éshté quajtur OUT.

3.5.4. NAND dhe NOR

Sigurisht ne kemi dhe rregullin ku NOT lidhet me AND. Kjo éshté forma e logjikés e njohur si
porta NAND. NOT lidhet me OR e njohur si porta NOR Simbolet logjike tregohen né figurén e

mé poshtme.

NAND NOR

Figura 3.4. Simbolet NAND dhe NOR

Punétorét e zakonshém, inxhinierét elektriké dhe ekspertét né fabrika mund té marrin logjiké té
sofistikuar duke pérdorur shpejtésiné e zakonshme, si dhe lidhjet né seri dhe paralele me PLC-né.
Né shumé raste logjika e pérditshme punon me gartési pér njerézit. Ata duhet té diné si veprojné

portat logjike, por fakti éshté gé shumé PLC-it kané lidhje té thjeshta né seri dhe paralele.

3.6. Logjika shkallé

Shumica e logjikés shkallé né ekranet e PLC vijné nga piképamja elektrike. Simbolet jané

shfaqur me tipet e kontrollit té sensoréve dhe té daljeve qé pérdorin inxhinierét elektriké.
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3.7. Releté e kontrollit

Sé pari ato jané rele kontrolli. Né shembullin e méposhtém do té shohmi gé keni njé kontakt me
rele kontrolli dhe njé bobiné me rele kontrolli. Té dy jané pjesé té B3/1 (CR1).

B3/1 B3/1

1 = 7N
I i ./

CR1 CR1
(Kontakt) (Bobiné)

Figura 3.5. Releté e kontrollit

Né figurén e mésipérme, B3 ndodhet pér rele kontrolli, por PLC-ja e vecanté mund té keté njé
numér té ndryshém pér njé rele kontrolli. Komponentet e relesé sé kontrollit (hyrjet dhe daljet)
jané programuar né programin kompjuterik (software) né pjesén e brendshme. Faktikisht né
PLC-té bitet e relesé sé kontrollit jané né té njéjtén hapésiré té kujtesés ose zoné té kujtesés si
bitet e sekuencialéve. Zakonisht bitet né pjesén e sipérme té zonés sé kujtesés pér releté e
kontrollit fillojne me relené numér njé (CR1) dhe vazhdojné ndoshta deri né relené numér 200
(CR200). Bitet né pjesén e poshtmé té zonés sé kujtesés jané pér sekuencialet.

Gjithé prodhuesit kané njé bllok numrash té caktuar pér releté té kontrollit. Kéta numra paragesin
njé pjesé té hartés sé memories. P.sh. bitet 701 deri 999 mund té jené aty ku jané gjithé releté e
brendshme té kontrollit.

Mund té pérdorim releté e kontrollit né pjesén e brendshme pér té kryer veprimin né programin

kompjuterik, (software) si né figurén e méposhtme.

B3/8 B3/11
1 = PR
I N S
CR8 CR11

Figura 3.6. Kontaktet e releve

Kétu kontaktet e relesé B3/8 ndezin ose fikin bobinén e relesé sé brendshme B3/11.
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4. KOMANDIMI LOGJIK

PLC éshté shkurtesa pér Kontrollues Logjik i Programueshém. Ai pérshkruan njé pajisje gé
kontrollon njé proces (pér shembull njé shtypés pér shtypjen e gazetave, njé fabriké mbushése
pér mbushjen e ¢imentos né thasé, njé shtyp pér formimin e formave plastike, njé paketues te
produkteve té gquméshtit etj.).Kjo kryhet sipas udhézimeve té njé programi gé ndodhet né

memorien e pajisjes.

Kontrolluesit Programues Logjiké jané mikroprocesor, té cilét kryejné operacione logjike.Gjaté
drejtimit sekuencial (vijues) ata japin ON - OFF sinjale dhe pérfshijné motor elektrik, solenoid,
tharése, ngrohése, ndérprerés té drités etj. PLC-té mund té kryejné operacione té ndryshme si
numérimi, vonesat né kohé, llogaritjet aritmetike, menaxhimi me sinjalet analoge hyrése dhe

dalése dhe té z&vendésojné rregullatorét PID.

4.1. Konfigurimi i CPU —ve

CPU - Zemra dhe truri i ¢do sistemi PLC éshté CPU. Té gjitha PLC-té kérkojné gé njé CPU té
funksionojé. Né Seriné 90-70, CPU éshté modular dhe montohet drejté né raftin e sistemit. Pér
té konfiguruar si¢ duhet njé sistem Seria 90-70, duhet té vlerésohen kérkesat dhe rezultatet e

parashikuara gé pritén nga sistemi PLC qé krijojm.

Zgjedhja e procesorit té duhur pér té trajtuar kérkesat e ndryshme kérkon studimin e
dokumenteve té makinés, vizatimeve mekanike dhe specifikave té makinerisé qé po pérdoret dhe

té produktit té gatshém qé pritet.

Pércaktimi i numrit té pikave 1 / O hyrése dhe dalése qé sistemi do té kérkojé éshté hapi i paré
themelor né konfigurimin e njé sistemi PLC. Ky pércaktim do té vendosé né fund té fundit
shumicén e opsioneve té pajisjeve gé duhet té ndigen. Pak mé shumé | / O Ié mundésiné e

zgjedhjes sé CPU me mé pak kujtesé dhe aftési.

Njé numér i larté I / O do té kérkojé zgjedhjen e njé CPU me aftési mé té médha, té tilla si mé
shumé memorie dhe shpejtési. Numri i pikave té 1/ O gjithashtu dikton numrin e rafteve gé do
té kérkojé sistemi, numrin dhe llojin e moduleve té hyrjes dhe té daljes, si dhe numrin e

furnizimeve té nevojshme.
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Pércaktimi i njé hyrje ose dalje té caktuar brenda programit quhet adresim. Inputet dhe outputet e
PLC zakonisht kombinohen né grupe prej 8 né modulet e hyrjes digjitale dhe modulet e daljes
digjitale. Kjo njési quhet njé bite. Secili grup i tillé merr njé numér si té ashtuquajturén adresé
bite. Pér té adresuar njé hyrje ose dalje té vetme brenda njé biti, cdo bajt ndahet né teté pjesé
individuale. Kéto jané numra bit O deri né 7 bit. Kjo ju ofron adresén bit. Figura né vijim tregon
elementét e funksionimit dhe té shfagjes sé njé CPU-sé.

Statwst 1CPU
LED:s (x6)
CPUOK® © FORCE

RUN® © ROSD

3-Pozicionat

OUT EN SYSRLY
00 Rua Mods
Switch

Tédhenae linzhme
Pajisa ruatise

US8 Port Nzackanm né CPU
Butoni 1 shiytjes
Tedhinae lsvizhme
¢ Pajis)a ruajtése
oy Shiarkimi 08 CPU

= | Buton: § shtytjes

LANID RI-45

Vendiikartdes CFAST

R4S ()

LAN2 D Connectors
for LAN2

<

Nén konsktorat
Kabllot  lidhasit té energjisé

Burimi lidhés
vida mbajtése

Figura 4.1. CPU GE (General Electric)
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Pasi gé fillimisht kemi instaluar programin Ge-Fanuc seria 90-70, ku éshté pjesé e familjés GE
(General Electric), né kompjuterin personal (PC), hapim programin dhe fillojmé konfigurimin e
CPU-sé me té dhénat ekzistuese. Fillimisht hapim njé dritare té re pér té filluar njé projekt té ri,
si dhe duke e emértuar projektin p.sh.

F-Sylaj- Ky projekt do té shérbejé pér fillimin e konfigurimit t& CPU-sé, dhe mé voné pér
programimin e nevojshém né PLC. Duhet theksuar se éshté e pamundur gé té programohet njé

PLC, né qofté se paraprakisht nuk éshté béré konfigurimi i CPU-sé.

- 4

Mew Project £3
Project Name: F-Sylaj
Project Template: GE Inteligent Platforms Series $0-70 PLC [Default] - Set as default

Project Location:

fa

My Computer -

GE Intelligent Platforms Series 90-70 PLC

A project with one GE Intelligent Platforms Series 90-70 PLC target
preconfigured with default settings. Each 90-70 project must have

one _MAIN block.

m

=-0y supplemental Files

_d Reference Wiew Tables

OK

Supplemental

Files:

Cancel

E T Targeti: Series 90-70 PLC
El" Sample Data Watch Lists: Empty
EI* Targetl Hardware Default Series S0-
452 Data Watch Lists Configuration: 70 PLC
Eﬂ'ﬁ Hardware Configuration Logic Program Contains empty
= Logic Blocks: _MAIN LD Block
i EI%E Program Blocks Reference View Contains Default
I  ( Tables: RWTs

Contains empty

folders

Figura 4.2. Projekti pér konfigurimin e CPU-sé

Pasi gqé kemi emértuar projektin e ri dhe pas zgjedhjes sé modelit GE Intelligent Platforms Series

90-70 PLC, éshté krijuar njé follder pér konfigurim me po kété emér.
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Duke klikuar mbi follderin F-Sylaj, na shfaget njé objektiv (Targetl),brenda té cilit gjindet

Hardware Configuration. Kur té klilojm mbi follderin Hardware Configuration, shfagen

raftet pér konfigurim e gé zakonisht rafti i paré éshté Main Ranck. Pas klikimit mbi follderin

Main Ranck, shfagen portet (Slot) té cilat duhet té konfigurohen né vazhdim, keshtu duke

caktuar hyrjet dhe daljet (Imput/Output).

Duke pas parasysh gé porti 1(Slotl) éshté i kofiguruar atéhéré klikojmé né portin 2 (Slot2) me
tastin e djathté, ku na shfgeet njé dritare e re.

BH @ @ l';"l ﬂ s F-Sylaj -Proficy Machine Edition - [InfoViewer] =
n f Home Target Variables View Toals & Utilities & RIL
Capy A p A @ o Validate Al @ Connet ] Programmer Mode .-:-. Validate
Cut J &) Rename L Download All Start Download and Start Download
Pj‘fti Duplicate i Aedo Select All Fmd Pph NMMESEHQE NEMW NewIarget 1,4 Clean All Build Folders Stop uu Clear Pause
Clipboard Edit Find Froject Target
Navigator 1 / InfoViewer
! | s 1 * H Y
gelel -| Proficy* Machine Edition
-4 Target]
% Data Watch Lists
Eﬂ,. Hardwsare Configuration * Logic Deveh‘_)per - PLC
P E ﬁ Main Rack (JCE97CHETS ‘ Kev_Cnncepts
- PWRceo7ewR0) || * Evronment . : R
§ St cTcpaR .EuhatsHN\ew + Logic Developer - PC
4 # Llsing Help .
u Slot3() m | VlEW
+ Buthorization
u Shtd + Contact s
s + Trining Change Management
‘ []-ﬁﬁﬂ Rack1 [CB97CHST0) || + Updates
[]‘-§|'|'|‘| Rack 2 (IC687CHS790 =
: E|-§|T|] Rack 3 (IC697CHST90 [ |
. oy

{|

i
- il Reck 3 (CeRTCHE0
e fil Reck (caanCHSTN
- i Reck 7 (CRTCHST0

11l b

)
)
)
- il Rack 4 [C697CHSTEN)
)
)
)

o

@ 2015 General Electric Company. All rights reservad.

*Trademark of GE Intelligent Platforms, Inc., a wholly-owned subsidiary of General Electric Company.

ﬂManager EProject Wi M

Feedback Zone

Logged in with no Proficy Change Management server

Jul 02, 2018 20:15:01 - Target! - Change rack [0] to ICA97CHSTAZ

¥

All other brands or names are property of their respective holders.

Figura 4.3. Konfigurimi i Hardware-it
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B“ @ @ *Jl—.'f u 7 F-Sylaj -Proficy Machine Edition - [InfoViewer]

Home Target Variables View Tools & Utilities @
r T Cory @ @ § Delete @ “ @ @ o Validate All «@ Connedt [ Programmer Mode  ga Validate
h &% Ccut 23 Rename *"B L] &) Download All O Start o Download and Start (%) Download

Pte | g pupticate | U0 R0 0T gy | PO | Replace NextMessage  NeErmor  NewTargel oo wiguild Folders | (@) stop (@) Clear O Fause
Clipboard Edit Find Project Target
Navigator +x .T]
EN
e i - * . o
2@ Il Proficy® Machine Edition
B4 Targetl
i % Data Watch Lists
Efiiy Hardware Configuration ™ Cet St Logic Developer - PLC
-l Main Rack (IC697CHS75 + Key Concepts
§_ PWR (ICG97PWRT10) * Environment : -
§ Siotd QcesTCRigsz = | * Vhets New Logic Developer - PC
[l + Using Help
Configure Enter i
g slo
L Ci+X
Bt e Change Management
a1l Rack 1 oFy e
]__gm] Rack 2 Paste Ctrl+V
RS odute.. Ins
o) Rack 4 Replace Modul,
]gl‘l'" Rack 5 \eplace Modulé... . .
< il Rack & Delete Module Del © 2015 General Electric Company. All rights reserved.
- fii) Rack 7 Bz AlteEnter | 1rademark of GE Intelligent Platforms, Inc., a wholly-owned subsidiary of General Electric Company.
4 1 All other brands or names are property of their respective holders.

I\ Manager | /8 Project [ ¢ » W ¥

Feedback Zone
Logged in with no Proficy Change Management server
Destroyed FrameworX-F-Sylaj.SwxCF

Figura 4.4. Konfigurimi i portit 2

Klikojm né Add Module...dhe ménjéheré na shfaget njé dritare tjetér me katalogun e
moduleve (Module Catalog).

wnpuuuia Lun i e g

Navigator . InfoViewer
5 _
=@ -l Proficy* Veitas
B ﬁ Targetl Eommunicalionsl EusExpansion' Bus Eontlollell \nlelligenlﬂptionl
: % Data Watch Lists Discrelelnpull Discrete Qutput - Analog Input |Analog Dulputl WHE |
i Hardware Configuration *
E-{ﬂﬂ Main Rack (IC697CHST5 * Key Concepts Catalog Number |Descnpti0n Caneel
; E\. PWR (IC697PWRT10) + Environment |CE37ALG230 8 Paint Input High Level Voltage / Curent
g siot1 qosarceimszE || ¢ ‘L'l"hat‘sHNrW 0
| + Using Help
§ Slot 2 (ICAATALGA40) ICBSFALG441
0 sit30 + Authorization
. u Slot4 ) + Contact Us
o Set50 + Training
§|]]] Rack1 (ICE97CHST90) ||| » Updates
-l Rack 2 (1C697CHST90) /’
-l Rack 3 (1C697CHST90) @
-8l Rack 4 (1C697CHST90) =
-8l Rack 5 (1C637CHST90) @20
-8l Rack 6 (1C637CHST90)
-l Rack 7 (1C697CHST0)  + “Trad ric Company.
LT All off
N\ Manager {8 Project 4 4 » M =

Feedback Zone

Logged in with no Proficy Change Management server

Jul 02, 2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to ICE97CHS7E2
Jul 02, 2018 20:15:46 - Targetl - Change rack [0] to ICE97CHS7S0
Jul 02, 2018 21:01:44 - Targetl - Add nodule ICEST7ALGA40 at [0.2]

Figura 4.5. Dritarja Module Catalog
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Pastaj klikojm né Analog Input dhe zgjedhim opsionin 16 Point Input Expander Current.
Klikojm OK dhe té dhénat e Inputeve na shfagen né tabele. Késhtu té dhénat hyrse pér PLC jané
regjistruar dhe jané shfaqur né table.

Navigator X | intoliener) 02)ICGTAGH0 |
Sefings | Wiling] Ehanne\s} Power Consumglion |
B Myl * | [Parameters Values
Eﬁ Targetl Referance Addess A
@ Data Watch Lists Length: 16
- Hardware Configuration * 1/0 Soan Set 1
=4l Mein Rack (IC697CHSTS
|-y PWR (CESTPWRTLY) Non-editable Value

- Slot1 (C87CPITR2 B
-l Sot2 (CRTALGMD
e se3g
- setdq
o sers)
i i Reck 1 (CEBTCHSTa)
il Rack 2 (C87CHST0)
§i] Rack3 (CB87CHST)
ol Rack (CB97CHST0)
i i Reck 5 (CEBTCHSTa)
)
) -
b

ﬁm Rack 6 (ICA97CHST90
fiil Rack 7 0C697CHS790
1 m

ﬂManager EProject WAL HF

Feedback Zone

Logged in with no Proficy Change Management ssrver

Jul 02, 2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to IC&97CHS782

Jul 02, 2018 20:15:4f - Targetl - Change rack [0] to ICE37CHS750

Jul 02, 2018 21:01:44 - Targetl - Add module ICE97ALGA40 at [0.2]

Jul 02, 2018 21:05:37 - Targetl - Replace nodule ICEY7ALIG440 with ICEITALGA4D at [0.2]

Figura 4.6. Zgjedhja e imputeve

Zakonisht Porti (Slot3) i treté nuk kerkon konfigurim andaj kalojm né Portin (Slot4) e katért.
Klikojm edhe njé here me tastin e djathté mbi Portin 4 (Slot4), dhe pastaj né Add Module... ku
shfaget pérseri dritarja (Module Catalog). Zgjedhim opsionin Disctrete Output dhe pastaj
zgjedhim 16 Point Output Relay.
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Commurications | Bus EKDdﬂSiUﬂ.‘ Bus CUHIIUHEI.‘ Iﬂte\hgenlﬂphunl
Discrete Input  Discrete Output |Ana\og\nput‘ Bnalog Dulpul| WME |

Description

Navigator B TnfoViewer ) (02) IC697ALGAA0
Setings |wiing | Channels
EE i - Parame|ler: gw ‘ Mocule Catalog
£ 4 Targetl Reference Addiess:
% Data Watch Lists Lergth
=i Hardware Configuration * 100 Scan Set
El--iﬂ]] Main Rack (IC697CHSTS Catalog Mumber
----- f PR (CETPWRTL0) IEATMDL340
..... @ Slot1 (CGO7CPXTSZ] ICE37MDLH1
..... 4 Slot 2 (ICGI7ALGMD, :Egmgﬁg
st s
_____ 0 siats0 ICEIMDLTE2
ICESPMDLTES
-l Rack 1 1CB97CHST90) L 440
-l Rack 2 (1CB97CHST90)
il Rack 3 0C697CHST30)
-l Rack 4 0C607CHSTE0)
-l Rack 5 (1CB97CHST90)
-l Rack 6 (1C697CHST90)
il Rack 7 QCEATCHSTO0) +
‘ i r
I\ Manager | {8 Project| 4 « » W ¥

16 Point Output 120 VAC 24

12 Point Output 120/240 VAC 24 Isolated

32 Paint Dutput 120 VAC 0,58

16 Point Dutput 24/48%0C 28

32 Point Output 24/48%0C 0.54

32 Paint Dutput 12YDC 0.54

32 Point Output 5/48YDC .54 Negative Logic
Oy

Feedback Zone
Logged in with no Proficy Change Management server
Jul 02, 2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to IC697CHS782
Jul 02, 2016 20:15:46 - Targstl - Change rack [0] to ICS97CHS?SD
Jul 02, 2018 21:01:44 - Targetl - Add module ICE97ALG440 at [0.2]
Jul 02, 2016 21:05:37 - Targstl - Replace nodule ICE97ELG440 vith ICRO7ALGA40 at [0.2]
Figura 4.7. Dritarja e outputeve
e X nfaviewer | 0D ICETALGH) Y (04)ICE9TMDL940 |
Setlings | Witing I Pawer Consumption I
El" F-5lj * 1l [Parameters Values
B Targett Refarence Addiess: 2000
@ Data Watch Lists Length 16
=i Hardware Configuration * Output Defaul 0ff
2l Main Rack (1CB07CHS7S| || {140 Sean et 1
@y PWR (CEITPWRTL0)
f Slot1 (ICR7CPXT82)=
H Slot 2 [IC697ALGM]
g sot30
f Slot4 C697MDLI40
L] Slet50
Bl Rack1 (CB97CHST90) |-
il Rack 2 (Ce97CHSTO0)
Bl Rack 3 (1CB97CHST90)
il Rack4 (CB97CHSTO0)
Bl Rack 5 (1C697CHST30)
Bl Rack 6 (1C697CHST30)
Bl Rack 7 (CB97CHSTO0) ~

a

[T b

I\ Manager | { Project| 4 4 » W ¥

Feedback Zone
Logged in with no Proficy Change Management server

Jul 02,
Jul 02,
Iul 02,
Jul 02,
Jul 02,

2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to ICRS7CHS782
2018 20:15:46 - Targetl - Change rack [0] to ICES7CHS7SO
2018 21:01:44 - Targetl - Add module ICA97ALGA4N at [0.2]

2018 21:05:37 - Targetl - Replace module ICE97ALG440 with ICEI7ALG440 at [0.2]

2018 21:22:44 - Targetl - Add module ICE9TMDLI4N0 at [0.4]

Figura 4.8. Zgjedhja e outputeve

Duke Kklikuar OK né dritaren e hapur na paragiten té dhénat pér Output né tabele.
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Té njéjtén rrugé e ndjekim edhe pér Portin 5 (Slot5),ku sé pari klikojmé me tastin e djathté mbi

kété port, pastaj zgjedhim Add Module...ku pérseri na shaget dritarja (Module Catalog). Duke

zgjedhur opsionin Comunications, shfaget mundesia e lidhjes se CPU-sé me PLS pérmes

opsioneve té shfaqura né dritare. Ne zgjedhim opsionin DLAN Interface Module.

Navigator LS

a["

B4 F-Sylaj B
3§ Targetl

% Data Watch Lists

El fik Herdware Configuration *

& il Vein Reck 1C697CHSTS

-y PR (CESTPWRTL0)

- Slot1 (CROTCPTEL,

- Sot2 (CE9TALGHI,

- skt

- Sotd (CETMDLID
L S50

o il Rack 1 (C697CHST30)

o il Rack 2 (697CHST30)

0§l Rack 3 (C697CHST30)

1 il Rack 4 (CBA7CHSTa0)

e il Rack 5 (IC637CHSTH0)

ol Rack 6 (IC697CHSTH0)

ol Rack 7 (ICA9TCHST90) ~

m 3

Inoliener | 02)ICETALGHD ) (04 ICG97MDLSAD |

Seltings ‘ Winng} Prower Cong

i

Paramelers

Reference Address:

Lenth:

(utput Default

140 Scan Set:

I\ Mansger [ Project W 4 » M 5

Feedback Zone
Logged 1o with no Proficy Change Management server

Jul 02,
Jul 02,
Jul 02,
Jul 02,
Jul 02,

Module Catalog

Disciete \npull Discrete Dutput} Analng Input | Analog Qutput | WHE |
Commurications |BusExpansiun| Bus Contoler | rteligent Dptin

Catalog Mumber | Description

|CRATCMTI Communications Coprocessar
|CRYTCMT21 GE niet MAP Camerband [Single Slal]
ICAI7CMMT3 BEnet AP Bioadband
|CRAFCHb74 Ethermet Contraller Type 1

ICE37CHM7A2

M763

Ethermet Contraller Type 2

£

Cancel

2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to ICES7CHSTAZ
2018 20:15:46 - Targetl - Change rack [0] to ICES7CHSTRO
2018 21:01:44 - Targetl - Add module ICE97ALGA40 at [0.2]
2018 21:05:37 - Targetl - Replace woduls ICE97ALGAAD with ICAATALGAAD at [D.2]
2018 21:22:44 - Targetl - Add module ICE97HDLIA0 at [0.4]

. Build [ Import®, Messages | Reports | References | Compare |

Figura 4.9. Lidhja e CPU-sé me PLC
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Duke klikuar OK shfaget tabela me té dhénat e komunikimit t& CPU-sé me PLC duke e béré té
mundshme lidhjen pérmes DLAN Interface Module.

Navigtor V4| folewe | 0 KETALGH) | 04 CEINDION ! (03) COOTBENTER
Power Congumption ‘
El" -5yl * ! [ Parameters Yalues
Eﬁ Targetl +9Vakage [hmgs) 1
H Data Watch Lists +12Vohage [bmps) I
| [ﬂﬁ Hardware Configuration * 12 \akage [bmps} i
E|§|T|] Main Rack (ICG97CHSTS
“““ E\. PIWR (IC697PWRTI0)

~§ Sot1 (CEITCPYIRR,

St [CEITALGME
L Set3)

L Sotd IRV

ol Rack 1 fCeaTcHe) L

o il Rack 2 CEaCHETN)

o il Rack3 ICEATCHET)

il Rackd ICAOCHETN)

o il Racks ceanCren)
)
)

o Rack  (CG37CHETN
il Rack 7 (CG37CHSTN

1| I b

0 Venager [ Project H ¢ b 4§

Feedback Zone

Jul 02, 2018 20:15:01 - Targetl - Change rack [0] to ICE97CHS742

Jul 02, 2018 20:15:46 - Targetl - Change rack [0] to IC697CHS?S0

Jul 02, 2018 21:01:44 - Targetl - Add wodule ICE9TALGEAD at [D.2]

Jul 02, 2018 21:05:37 - Targetl - Replace module ICASTALG44D with ICA97ALG440 at [0.2]
Jul 02, 2018 21:22:44 - Targetl - Add wodule ICESTHDLY4D at [0.4]

Jul 02, 2018 22:01:38 - Targetl - Add wodule ICES7BENTE3 at [D.5]

W Messages | Reports | References L(umpareJ

Figura 4.10. Bartja e té dhénave

Té gjitha kéto té dhéna pér konfigurimin e PLC-sé ruhen duke shtypur ikonin Validate.
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H [ }:I 5 F-sylaj -Proficy Machine Edition - [(0.5) IC687BEM763]
ﬂ Home Target Variables View Tools & Utilities PLCHWC
Sta Nrite Changes ¥ Enable/Disable Forces
@) |.| Show Documentation q@; stat @ ite Changes 2 Enable/Disable Fr
L1 Stop [ - Show Runtime
i hy ogramme| ownload  Upload | e Verify Equality Show Status
Ad&vate Validate 4,4 Clean Build Falders Connect Fl.l=|||lggwinw.| E..‘Ijl..l pload © e rify Equality Show Statu Chece Fimuare & Explo Update Securiy
General Commands Diagnostics View Online
Navigator i o ciewe: | (0.2)IC697ALGH0 | (0.4) ICGITMDLSA0 /" (0.5)IC69TBEMTE3 |
Power Consumption |
El" Pl “ I [Parameters Values
£-ff Targetl ‘ 5 Yaltage [Bmps): 1
Data Watch Lists +12Vakage [Amps). 1
=ik Hardware Configuration * 12 Vokage [Amps] 0

= ffj) Min Rack (1C697CHS7S
-y PWR (IC697PWRTL0)
@ Slet1 (Ce97CPTA2 =

bl Slot 2 (IC697ALGAO; BuildinP \EI
: u Slot3 () P

: : -@ Slat4 [C69TMDLI40
El Slot 5 (IC697BEM763 Preparing for selected action...
-l Rack 1 (CB97CHST30)

i ffl Rack 2 (C97CHST0)
il Rack 3 (CBI7CHST0)
i il Rackd (CBOTCHST0)
i il Rack s (CEO7CHST0)
)
)

5 fi) Rack 6 (1C63TCHST0
) Rack 7 (C697CHSTH0
q m v

o

I\ Manager ﬁl"roject H4rHF

Feedback Zone

Figura. 4.11. Krijimi i mundésisé sé programimit

Pas pérfundimit me té dhénat konfiguruese té CPU-s€, kemi Krijuar mundésiné pér programimin
e PLC-sé, ku né ményré automatike duke zbatuar hapat paraprak krijohet blloku kryesor i
programimit _MAIN Block.

Duke pasur parasysh gjithé kété puné pér konfigurim té CPU-sé me té dhénat ekzakte, kemi
ardhur né pérfundim, gé pér c¢farédo programimi gé neve na nevojitet pér realizim né praktiké
duhet gjithsesi t’i ndjekim hapat paraprak. Me konfigurimin e CPU-sg, jané krijuar té gjitha
parakushtet pér fillimin e programimit té PLC-sé.

Faza tjetér e fugizimit té sistemit éshté validimi i kujtesés PLC brenda CPU. Sé pari, sistemi
verifikon gé bateria nuk éshté e ulét dhe se zonat RAM té mbéshtetura nga bateria jané ende té
vlefshme. Njé zoné e njohur e aplikacionit t€ mbéshtetur nga bateria kontrollohet pér té
pércaktuar nése té dhénat jané ruajtur. Tjetra, nése ekziston njé program diagramésh shkallé,
atéheré njé shumeé kontrolli llogaritet né té gjithé bllokun e shkallés _MAIN. Nése nuk ekziston
njé program diagramésh shkallé, atéheré njé shumé e kontrollit llogaritet né té gjithé programin

mé té vogél té pavarur C.
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5. PROGRAMIMI | LAD BLLOQEVE FUNKSIONALE NE
GE FANUC

Pér programimin né gjuhén LAD s€ pari duhet qé kompjuteri apo kontrolleri t’i plotésojé kéto
kushte:

Pajisjet dhe softweri i kérkuar:

1. PC, Sistemi operativ Windows 95/98/2000 / ME / NT4.0 etj, me

- Minimal: 133MHz dhe 64MB RAM, péraférsisht. 65 MB hapésiré té liré né hard disk
- Optimal: 500MHz dhe 128MB RAM, péraférsisht. 65 MB hapésiré té liré né hard disk
2. Programi Ge Fanuc seria 90-70

3. MPI-Interface pér PC (p.sh. PC-Adapter)

4. PLC GE FANUC me CPU 315-2DP

Shembull i konfigurimit:

- Rrjeti: PS 307 2A

- CPU: CPU 315-2DP

5. Distribuar 1 / O ET 200L me 16 dalje dixhitale dhe dalése

6. Kabllo PROFIBUS me 2 lojéra PROFIBUS

Proficy machine edition
Ge Fanuc serie 90-70

B v

GE FANUC 5 ET 200L
PROFI
me CPU 6 PROFIBUS

3 PC Adapten

Figura 5.1. Kérkesat dhe nevojat pér programimin e LAD bllogeve
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5.1. Organizimi i programit

Programi i pérdoruesit pérmban logjikén gé pérdoret pér pérpunimin e té dhénave té hyrjes dhe
kontrollin e té dhénave té prodhimit. Logjika e programit ekzekutohet né ményré té pérséritur
nga PLC. Seria 90-70 PLC lejon deri né 16 programe pérdoruesish, me njé maksimum prej njé
programit LD. Figura e méposhtme pérshkruan tre programe pérdoruesish, dy prej té cilave jané
programe té pavarura C. Programi LD pérbéhet nga katér blloge (_ MAIN, LD_1, PSB_X, dhe
EXT4). Figura ilustron mé tej gjetjen e llojeve té ndryshme té kujtesés.Té gjitha referencat
pérveg % P dhe % L jané té dukshme pér programet e pavarura. % P memoria éshté e dukshme
pér té gjitha blloget e programit, dhe blloku LD _1 ka té dhénat e veta lokale, % L.

Programi ""A" (i pavarur) Programi "'B" (RLD) Programi "'C" (i pavarur)

Kryesoré

% P Memoria

ID_1 [ o,

PSB_ X

EXT 4

Referencat e té dhénave té Pérdoruesit (% 1,% Q,% R,% Al,% AQ, etj)

Figura 5.2. Programet e perdoruesit
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5.2. Programet LD té bllogeve funksionale

Njé program LD pér Seriné 90-70 PLC pérbéhet nga njé ose mé shumé njési té quajtura blloge.

Katér llojet e bllogeve gé mbéshteten nga seria 90-70 PLC:

Numri i
Lloji i Gjuha e Kufiri i cifteve té
bllokut Programimit madhésisé parametrave Shénime
16 KB né /
LD Logjiké,Shkallé Logicmaster na
Logjiké, Blloget SFC nuk mund té
SFC Shkallé/SFC 16 KB né nfa pérdoren si blloge ndérprerése.
Logicmaster
PSB Logjiké,Shkallé 16 KB né 0-7
Logicmaster
Blloget e jashtme nuk mund té
| jashtém C 64,000 bytes 0-7 thérrasin ndonjé bllok tjetér.

Blloget e jashtme krijohen duke
pérdorur Toolkit C Programet.

Tabela 5.1. Llojet e Bllogeve

e Programimi SFC pérshkruhet né detaje né grafikun funksional té serisé 90, vazhdim i

pérdorimit té gjuhés programuese, GFK-0854. Grafiku Funksional i Sekuencés (SFC)

éshté njé gjuhé shtetérore né pérputhje me IEC-né, e projektuar posacérisht pér té

kontrolluar proceset vijues.

e LD (i njohur gjithashtu si gjuha e Diagramit té Relay Logic) éshté gjuha e pérdorur né

dritaren Editor LD brenda programit Control dhe né Logicmaster.

e PSB (Blocks Subroutine Parameterized) jané blloge LD qé kané parametrat e hyrjes dhe

té daljes.
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5.3. Blloget

Strukturimi i njé programi si blloge ju mundéson té ri-pérdorni logjikén. Logika qé duhet té
pérséritet mund té futet né njé bllok. Thirrjet pastaj do té béhen né até bllok pér té ekzekutuar
logjikén. Né kété ményré, madhésia totale e programit zvogélohet. Ndarja e njé programi né
blloge mé té vogla gjithashtu thjeshton programimin dhe zvogélon sasiné e pérgjithshme té

logjikés sé nevojshme pér programin.

5.3.1 Blloku kryesor

Kur pérdorim njé program LD gjithmoné ekziston njé bllok _MAIN. Ekzekutimi i programit LD
fillon me bllokun _MAIN.

Lexon Hyrjet

_MAIN
BLOCK

Shkruan Daljet

Figura 5.3. Blloku kryesor

5.3.2. Shembuj té pérdorimit té bllogeve

Pér shembull, logjika pér njé program LD mund té ndahet né tri blloge, secili prej tyre mund té
thirret sipas nevojés nga blloku _MAIN. (Njé bllok nuk mund ta thérrasé bllokun _MAIN.) Né
kété shembull, blloku _MAIN mund té pérmbajé logjiké té vogél, gé shérben kryesisht pér

sekuencén e bllogeve té tjera.
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Lexon Hyrjet
\ 4
_MAIN >
BLOCK BLLOKU
2
Shkruan| Daljet
—P BLLOKU
3
BLLOKU
4

Figura 5.4. Ndarja e LD bllogeve

Njé bllok mund té pérdoret shumé heré kur e ekzekuton programi. Logjika gé duhet té pérséritet

disa heré né njé program mund té futet né njé bllok. Thirrjet pastaj do té béhen né até bllok pér

té hyré né logjikén.

Lexon Hyrjet
\ 4
_MAIN | BLLOKU
BLOCK d 2

Shkruan| Daljet

Figura 5.5 .Pérdorimi i bllogeve
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Pérveg thirrjes nga blloku _MAIN, blloget mund té thirren edhe nga blloge té tjera. Njé bllok

mund edhe té veté thirret.

Lexon Hyrjet
\ 4
Y
_MAIN >
BLOCK BLLOKU
2
Shkruan | Daljet
»  BLLOKU ” BLLOKU
3 g 5
| BLLOKU
> 4

Figura 5.6 . Niveli i thirrjeve

Nuk mund té keté kufizim té numrit té niveleve té thirrjeve né blloge gé softueri do té lejojé.
Megjithaté, PLC do té lejojé vetém njé numér té caktuar té thirrjeve té mbivendosura pérpara se
té caktohet " stafit i aplikacioneve Overflow " dhe PLC té kalojé né modalitetin Stop. Itensiteti i
thirrjes éshté i garantuar té jeté té paktén katér né 731 dhe 732 CPU dhe teté né té gjitha modelet
e tjera. Shkalla aktuale e thirrjes e lejuar varet nga sasia e té dhénave (jo-Boolean), e pérdorur né
blloge. Nése pérdoren mé pak té dhéna sé sa kufiri prej 171 fjaléve, mund té béhen thirrje mé té
ndérprera. Niveli i thirrjes numéron bllokun _MAIN si nivel 1. lustrimi i mésipérm tregon tre

nivele té thirrjeve.
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5.3.3. Thirrja e bllogeve

Njé bllok ekzekuton kur thirret nga logjika e programit né bllokun _MAIN ose né njé bllok

tjetér.

I
I I
F—Call PBK1|
L .
I

|
i Call PBK2 |

100500 QOOOTE
[
|

Figura 5.7. Thirrja e bllogeve

Né shembullin e mésipérm, PBK1 do té thirret gjithmoné. Logjika e kushtézuar mund té pérdoret
pér té kontrolluar thirrjen e bllokut. Né ményré gé PBK2 té thirret, té dy inputet % 100500 dhe
output % Q00076 duhet té jené ON.

Ashtu si me blloget e tjera, parametrat e nénbllogeve mund té thirren nga blloku _MAIN. Blloku

i thirrjes mund té kalojé parametrat e nénbllogeve.

5.4. Funksionet e operimit té Bitit

Funksionet e operimit té Bitit kryejné krahasime, logjike dhe lévizin operacione né varg BIT.
Gjatésia maksimale e vargut éshté 256 fjalé ose fjalé té dyfishta. Funksionet e operimit té Bitit
kérkojné té dhéna WORD ose DWORD. Tipi i té dhénave té parazgjedhur éshté WORD.

Megjithése té dhénat duhet té specifikohen né rritje prej 16-Bit ose 32-Bit, kéto funksione
veprojné né té dhéna si njé varg i vazhdueshém bitesh, me bitin 1 té fjalés sé paré qé éshté biti
mé i vogél (LSB). Pika e fundit e fjalés sé fundit éshté bit mé i réndésishém (MSB). Pér
shembull, nése keni specifikuar tre fjalé té té dhénave gé fillojné né reference % L00100, do té

operohej né 48 pjesé té njépasnjéshme.
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%L00100 16| 15 14| 13} 12| 11f 10f 9 8 7 6 5 4 3 2 1| <« Bit1(LSB)

%L00101 32 31| 30| 29| 28| 27| 26| 25| 24| 23| 22| 21| 20| 19| 18| 17

%L00102 |48 47 46 | 45| 44| 43| 42 41 ) 40| 39| 38 37| 36| 35| 34| 33

(MSB)

Tabela 5.2. Operimi i biteve

Shtresat e mbivendosura té adresave té referencés sé hyrjes dhe té daljes né funksionet me shumé

fjalé mund té prodhojné rezultate té papritura.

Té gjitha operacionet bit, grupi i bit bllogeve té funksionit gé nuk shtypen né ményré eksplicite
do té ndikojé né tranzicionet (mbéshtjellésit dhe kontaktet) pér té gjitha bitet né byte / word /

dword té shkruar.

5.5. Blloget dhe té dhénat lokale

Cdo bllok né programin LD mund té keté njé bllok té té dhénave té lidhur. Blloku i té dhénave

_MAIN éshté referuar nga% P, té gjitha blloget e tjera té té dhénave referohen nga% L.

Madhésia e bllokut té té dhénave varet nga referenca mé e larté né bllokun e tij pér% L dhe né té

gjitha blloget pér% P.

Té gjitha blloget né kuadér té programit LD mund té pérdorin té dhéna té lidhura me bllokun
_MAIN (% P). Blloget mund té pérdorin referencat e tyre% L, si dhe referencat% P gé jané né

dispozicion pér té gjitha blloget. Blloku _MAIN nuk mund té pérdoré referencat % L.
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TE dhénat
2aP

BLLOKU [—

_MAIN

A

A A

b

2

TE dhénat
Sl

Y

BLLOKU
3

Té& dhénat
Sl

Y

BLLOKLU
4

Figura 5.8. Blloget mé té dhéna lokale

5.6. Blloget e jashtme

Té& dhénat
Sl
BELLOKL

Njé bllok i jashtém ekzekuton kur thirret nga logjika e programit né bllokun _MAIN ose nga njé

bllok tjetér. Pér té lehtésuar kalimin dhe kthimin e té dhénave, njé bllok i jashtém mund té keté 0

deri né 7 parametra cifté.

Né shembullin e méposhtém, nése vendoset refernca % 100001, ekzekutohet blloku i jashtém me

emrin EXT_11. Blloku vepron né té dhénat e hyrjes, té vendosura né adresat e referencés%
100100 -% 100111 dhe% 100001 -% 100016 dhe prodhon vlera né bllokun e té dhénave té daljes,
té vendosura né adresat e references % TO00001 -% T00016 dhe né adresat e memories sé
regjistrimit % R00200 -% R00201. Logjika brenda bllokut gjithashtu mund té kontrollojé daljen

e Enable Out té bllokut té jashtém.
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%100001 T

' Thirrja EXT_11 1 %Q00001
| 1 : (E Jashtme) : ( }
%100100 —:X'I X1 :— %T00001
2100001 —:XZ X2 :— %R00200

Figura 5.9. Ekzekutimi i njé blloku té jashtem

Ndryshe nga llojet e tjera té bllogeve, blloget e jashtme nuk mund té thérrasin ndonjé bllok tjetér.

Blloget e jashtme mbéshtesin pérdorimin e té dhénave globale % P. Blloget e jashtme nuk kané
té dhénat e tyre% L, por né vend té késaj trashégojné té dhénat % L té bllokut té thirrjes. Blloget
e jashtme gjithashtu trashégojné kontaktet % S, té tilla si FST_EXE, nga blloku i thirrjes. Nése
pérdoren referenca % L brenda njé blloku té jashtém dhe blloku thirret nga _MAIN, referencat
% L do té trashégohen nga referencat % P kudo gé hasen né bllokun e jashtém (pér shembull,
% L0005 =% P0005).

5.7. Blloku SFC (Sequential Function Chart)

Procedura e méposhtme pérdorét pér té inkorporuar Bllokun SFC né aplikacion:

> Né projekt, zgjerojm nyjen Logic.

> Klikojm me té djathtén né nyjen e bllokut té programit nén nyjen logjike.
» Zgjidhni Add C block. Kjo sjell njé dritare dialoguesi té projekti.

» Klikojm butonin Open pér té shtuar bllokun SFC né dosje.
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LTI bllogeve tjera programuese pér sa i pérket cfarédo

=1 [{@f F-Sylaj
=1 Target1
8 Data Watch Lists
=--filfi Hardware Canfigura
i i Rack 1 (1CE97CH
-0l Rack 2 (IC&697CH
il Rack 2 (IC&897CH
- @ Rack 4 (1IC697CH
- HlN Rack 5 (1IC697CH
- @i Rack & (1IC697CH
-Hll Rack 7 (1C697CH
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L8 Program Blocks
|-l- _MAIN
.=l SFC
eference View Tab -

I

programimi gé neve na nevojitet pér realizim né praktiké, né

kété rast pér programimin e Duplikatorit.

Kjo figuré tregon komponentét logjiké té pérdorur né kété
dizajn. Ai pérfshin njé program kryesor _MAIN dhe njé
bllok Funksioni (SFC).

Figura 5.10. Bllok funksioni (SFC)

Pér té specifikuar parametrat pér bllokun toné SFC, klikojm né bllokun SFC né Navigator. Né
fagen Properties pér bllokun SFC, klikojm mbi elementin Parametrat dhe pastaj klikojm mbi
butonin e dhéné. Kjo hap kutiné e dialogut, parametrat me dy opsione, njé pér inpute dhe njé pér

outpute. Pér kété shembull ato plotésohen si mé poshté.

W Target ariables View Tools & Utilit Block Properties
i e & @& 5~  © | O M ame SFC
paste B Open [E D escription
= T D Address Use Report Ctrl+T L LAD
5 anguage b
Clipboard Cut Ctrl+X |
B e ® & Copy Ctrl+C Block Typs EBlock
Navigator Replace Block Scheduling
= Rename = Parameters
B F-Sylaj Delete Del [ ElLock S
i J o athmgs
=~ % Target Check Block | a
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il Harc Convert Non-nested to Nested
21 Logi Export Block...
i B--tg P Break Link
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=i} Reference View Tables Urad'”é”g
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| m-fm Default Tables .
=@ Supplemental Files @
© 2015 Get
*Trademark
All other bri
< I— >
ﬂOptions | N pani 4 4 om0

Figura 5.11. Parametrat e bllokut SFC né gjuhén programuse LAD
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Parameters 4
Inguts | Outputs |
Name | Type [Lengh| Descrption [
int BOOL | Duplikatori )
extrarate |REAL ! | Extra Demond beyonde base rate (0-100)
baserate REAL 1 Base Demand (0-100)
wibration REAL 1 From Vibration Sensor (0-100) ]
0K Cancel » Hebp I

Figura 5.12. Inputet

Inputs  Outputs |
Name [ Type  [Length Descrption |
kalarm _JREAL 1 Call Sevice when 100 ‘
value |REAL 1 JAdsted control signal [0 - 100) |

| oK I Cancel >> Help

Figura 5.13. Outputet
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Klikimi me té djathtén né hapésira jashté bllokut té funksionit lejon caktimin e regjistrave

hardware té veganté.

Figura né vazhdim tregon caktimin e njé ndryshore BOOLEAN pér Init gé nuk pércaktohet drejt

(on) kur fillon aplikimi. Kjo variabél éshté rivendosur pér heré té paré dhe quhet blloku i

funksionit SFC.

Inspector n

Variable [T arget1]

Name ExtraR ate
Description
Publish False
Array Dimension 1 t[ 0
Data Source | GE FANUC PLC
Ref Addiess ZA10001
Data Type 'REAL
Current Value 0.0
Initial Value 0.0
Default Display Format |~ Scientific notation
Precision |7
Retentive T

General |

Figura 5.14. Ndryshorja BOOLEAN

Figurat né vazhdim tregojn caktimin e referencave simbolike né regjistrat e pajisjeve té vecanta.
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Inspector < |

Yanable [T arget1]

Name

I

Init

Description

Publksh

False

Auaray Dmension 1

0

Datas Source

Ref Addiess

Data Type

Current Value

BOOL

Iratial V' alue

On

Default Display Format

On 7 O

Retentive

True

Initial Force State

MNot Forcec

Current Force State

General l

Inspector m

Variable [Targetl]
Name

Vibration

Description

Publish

Intemal

Array Dimension 1

Data Source

Ref Address

Data Type

Current Value

Initial Value

00

Default Display Format

| Scientific notation

Precision

7

Retentive

General |

Yanable [Target1] v
Name BaseRate
Description
Publish False
Array Dimension 1 0
Data Source GE FAN
Ref Address Z&10002
Data Type REAL
Current Value g
Initial Yalue 0.0
Default Display Format  Scientific notation
Precision 7
Retentive T

_General |

Varnable [Target1] I !
Name Value
Description
Publish Internal
Array Dimension 1 0
Data Source iE FANL \
Ref Address ZA00001

bBata Type REAL
Current Value LI
Initial V alue 0.0
Default Display Format | Scientific notation
Precision 7
Retentive

General I

Figura 5.15. Caktimi i referencave simbolike

Né kuadér té block-ut SFC

LAD. Né kété bllok éshté programuar komplet sistemi, i cili e mundéson

programuese

éshté béré programimi automatik i duplikatorit me gjuhén

pérzierjen e qumeéshtit me té gjitha komponentét e pérbashkéta pér pérpunimin e produkteve té

quméshtit si¢ shihen né udhézimet e méposhtme.
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I0.0
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—/}  }  } {/} 1/} { }—
Q4.4
| |

Network 2 : Title:

I Q‘-o
Q4.4 "pompal”
| (—

Network 3 : Title:

Q4.1
Q4.4 g i

X (—

Figura 5.16. Programimi automatik i mikserit
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6. PROGRAMIMI | LINJES PER MBUSHJE NE FABRIKEN PER
PRODHIMIN E PRODUKTEVE NGA QUMESHTI VITA NE
ISTOG, PERMES GE FANUC AUTOMATION

Devolli Group, me seli né Pejé, ka filluar té pérpunojé quméshtin VITA mé 19 néntor 2003.
Qumeéshti VITA éshté rezultat i bashképunimit frytdhénés disavjecar mes Devolli Group dhe
firmés multinacionale Tetra Pak.

VITA éshté quméshti i paré, né Kosové, i pérpunuar me teknologjiné mé moderne UHT (né
temperaturé ultra té lart€) dhe i paketuar me ambalazhin e Tetra Pakut.
Duke kaluar pérmes sistemit UHT, quméshti ruan pér njé kohé té gjaté freskiné dhe
ushqgyeshméring, pér té cilat VITA éshté tashmé e njohur gjithandej.

Gjaté téré procesit té pérpunimit,quméshti asnjéheré nuk bie né kontakt me dorén e njeriut.
Qumeéshti VITA pérpunohet dhe paketohet né quméshtoren VITA. Ky qumésht éshté i sterilizuar
dhe homogjenizuar me yndyré quméshti prej 3.2 %, 1.6 % dhe 0.5%.

Figura 6.1. Makineria e prodhimit
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6.1. Procesi i sterilizimit té quméshtit me temperaturé ultra té lart¢ UHT

(Ultra High Temperature)

Hapat kryesoré né njé proces UHT jané si mé poshté:

> Ngrohja, me ose pa kohé mbajtése
» Homogjenizimi (pér sistemet indirekte)

» Ngrohja né temperaturé sterilizimi

> Mbajtja né temperaturé sterilizimi

» Ftohja fillestare

» Homogjenizimi (pozicioni alternativ pér sistemet direkte ose indirekte)
» Ftohje pérfundimtare

» Paketim asseptik

Njé sistem revolucionar i pérpunimit té€ quméshtit UHT nga Tetra Pak ul kohén e prodhimit deri
né 90%, ul shpenzimet operative né gjysmén e tij dhe redukton shpenzimet kapitale me gati njé
té tretén né krahasim me pajisjet konvencionale.

Qumeéshti i papérpunuar nxehet, gartésohet, ndahet, standardizohet dhe homogjenizohet né "njé
hap té pandérpreré"”. Léngu pastaj i nénshtrohet trajtimit t¢ UHT dhe ftohjes rigjeneruese para se
té transferohet né dy rezervuar aseptike.

UHT éshté njé proces gé i jep njé produkti njé trajtim té fugishém té ngrohjes me qgéllim gé té
vrasin té gjitha mikroorganizmat dhe. Kjo éshté béré pér té rritur jetégjatésiné e produktit. Kjo
ndihmon né njé masé té tillé gé ajo té mbetet e pavdekshme pér mé shumé se 6 muaj né
temperaturén e dhomés. Pér té pasur produkte gé zgjasin njé kohé té gjaté, cilésia e léndés sé
paré éshté shumé e réndésishme. Né kété proces produkti trajtohet né temperaturé 135-150 ° C
duke mbajtur deri né 2-3 sekonda né até temperature.

Njé pérparim i métejshém éshté se pajisja pérfshin pajisje lustruese aseptike. Kjo siguron njé
operacion UHT gé éshté plotésisht i automatizuar dhe i vazhdueshém me pak hapa té procesit
dhe véllime mé té vogla mbajtése né linjé.

Sistemi éshté fleksibél dhe ka aftésiné pér té ndryshuar pérmbajtjen e yndyrés sé produkteve té
gumeéshtit pa ndaluar prodhimin dhe mund té drejtojé qumésht me pérmbajtje té ndryshme té
yndyrés né té njéjtén kohé. Promovon planifikim efikas té prodhimit dhe pérdorim té larté té

makinave mbushése me deri né 100% disponueshméri.
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Figura e méposhtme tregon njé rrjedhje tipike té procesit né njé njési té tregut té sterilizimit té
quméshtit. Quméshti hyn né njési pérmes rezervuarit té bilancit dhe derdhet né pllakén e
nxehtésisé , ku éshté para-nxehté para se té vazhdojé me ndarésin i cili prodhon qumésht.

Figura 6.2 . Njésia e sterilizimit té quméshtit

1. Rezervuari i bilancit

2. Pompé ushgimi i produktit

3. Kontrolluesi i rrjedhjes

4. Deaerator

5. Ndarési

6. Valvula konstante e presionit
7. Dendési transmetues

8. Transmetues i rrjedhés

9. Rregullatori ivalvulave

10. Valvula mbyllése

11. Kontrolluesi i valvulave

12. Homogjenisatori

13. Pompé pérforcuese

14. Tub mbajtés

15. Valvula e devijimit té rrjedhés
16. Shkémbyesi i nxehtésisé sé pllakés
17. Kontrolli i procesit PLC

Quméshit
Ynédyré

SumE sht i ynéd yruar
s Qumeéshtii standardizuar
Ngrohje e mesme
Fiohje e mesme
Rrjedha e devijuar
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6.2. Trajtimi ultratermik i sterilizimit t¢ quméshtit UHT

Kudo né boté tashmé éshté i njohur sterilizimi UHT gé do té thoté trajtim né temperaturé té larté
pér kohé shumé té shkurtér. Né impjantet e sotme té trajtimit ultratermik, qumeéshti léviz me
pompé né njé sistem té mbyllur. Gjaté gjithe procedures, ai parangrohet, trajtohet me nxehtési té
larté, homogjenizohet ftohet dhe ambalazhohet né ményré aseptike. Quméshti i lopés me
pH = 6.5 zakonisht trajtohet né 135+150 °C pér disa sekonda duke béré ngrohje té térthorté, ose
injektim apo infuzion té drejté pér drejté me avull. Té gjitha pjesét e sistemit jané aseptike (pa
mikrobe) pér té evituar riinfektimin. Krahasuar me sterilizimin tradicional né kullat hidrostatike,

UHT kursen kohé dhe ndikon shumé pak né pérbérjen dhe shijen e quméshtit.

6.3. Parimi i sterilizimit té quméshtit

Sterilizimi UHT i quméshtit é&shté njé operacion shumé i shpejté i ngrohjes né 140 °C i pasuar
nga ftohja né 25°C. Quméshti pastaj paketohet né kuti, né shishe apo edhe né gese, ana pozitive e
kétij koncepti éshté gé té keté njé afat té depozitimit — ruajtje té qumeshtit nga 3 né 6 muaj né
temperaturén e dhomeés, me ruajtjen e shkélgyeshme té vitaminave dhe cilésive organoleptike
origjinale. Qumeéshti do té shijohét gjithnjé e mé shumé "i freskét", pasi koha e ngrohjes dhe e

ftohjes do té jeté e shkurtér.

Magazinimi afatgjaté né temperaturé dhome lejon konsumatorét né vendet e industrializuara té
grupojné blerjet e tyre dhe prodhuesit e quméshtit nga véndet né zhvillim pér té ofruar produktet
e tyre mbi territore té zgjatura pa vendosur njé zinxhir té ftohjes.UHT éshté metodé né
pérgjithési pér ruajtjen e produkteve ushgimore té léngéta, konsiston né ngohjen intenzive né

koheé té shkurtér, shkatérron mikrogjallesat.

Megénése gendron shumé pak kohé né kété temperaturé nuk ka kohé té démtohen pjesét pérberse
té qumeshtit dhe ka efekt d.m.th ruan vetite e tij pér ag kohé sa quméshti mbetét né kushte
aseptike, prandaj éshté e domosdoshme té parandalohet riinfektimi. Kjo sigurohet duke e
ambalazhuar produktin (quméshtin) né ambalazh té sterilizuar mé paré kurse mbushja béhet né

kushte aseptike prandaj quhet pérpunim aseptik.
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6.4. Abalazhimi aseptik

Né vitin 1989 Instituti Amerikan i industrisé ushgimore konfirmoi paketimin aseptik si arritjen
mé té réndésishme né industrine ushgimore né kéto vitet e fundit. Vetém njé paketim i tillé mund
té siguroj ruajtje pér kohé té gjaté té qumeéshtit té sterilizuar né temperaturé té zakonshme pa
ftohje, dhe kjo ul sé tepérmi shpenzimet e transportit por edhe siguron tregun né ¢do kohé dhe
kudo. Eshté hallké tepér e réndésishme e késaj linje. Ambalazhimi aseptik éshté pérkufizuar si
njé proceduré qé pérbéhet nga; sterilizimi i materialit ose kontenierit, trajtimi i materjalit
ambalazhues gé éshté i réndésisé sé vecanté, nga mbushja me qumésht steril, né njé mjedis steril

dhe me mbyllje hermetike qé té mos lejohet ndotja me mikrobe.

Figura 6.3. Skema e abalazhimit té quméshtit nga Tetra Paku
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Pér qumeéshtin dhe produktet e tij me afat té gjaté pérdorimi , pa ftohje frigoriferike, ambalazhi
duhet té sigurojé mbrojtje pothuajse té ploté ndaj drités dhe oksigjenit té atmosferés, prandaj
kutité e kartonit pér quméshtin me afat té gjaté pérdorimi duhet té kené shtresé té hollé fleté
alumini midis shtresave polietilen (TETRA PAKU). Uné kam mendimin se zgjidhja mé
progresive pér quméshtin e sterilizuar pér treg éshté: Linja e sterilizimit té quméshtit né rrjedhje
sipas UHT me ambalazh dhe kushtet aseptike té ambalazhimit. Vetém ky kombinim realizon
géndrueshmériné e quméshtit dhe ka disa pérparési: sigurohet cilésia mé e larté e quméshtit,
kérkon mé pak shesh ndértimi né fabriké dhe mé pak volum, ulen shpenzimet pér ngrohjen dhe
ftohjen sepse krijohen mundésité pér rigjenerim, &shté plotésisht e automatizuar.
Ambalazhimi — paketimi Aseptik perbehet nga disa shtresa: Polietilen (ushgimor), karton,
shtrese e hollé alumini, polietilen ge nuk lejon depertimin e lageshtines, kartoni e forcon kutine
dhe ruan formen, shtresa e hollé e aluminit e ruan quméshtin nga rrezet e drites sé Diellit dhe
oksigjeni te cilet e demtojne qumeshtin kur gendron i ekspozuar pér kohé te gjaté.
Impjantet e para t&é UHT- punonin sipas parimit té injektimit té drejtépérdrejté té avullit, ose me
kontenieré, por duke u krahasuar me linjat e sterilizimit UHT kéto té fundit shumé shpejt morén
emeér té miré pér shijen e shkélqyer té quméshtit.

Disa vite mé voné dolén né treg impjantet e térthorté. Impjantet e sotém modern té sterilizimit
UHT japin qumésht té cilésisé shumé té larté me ngjyré dhe vlera ushgimore praktikisht té

pandryshuara. Impjantet e UHT jané plotésisht automatike dhe kané kéto operacione pune:

» Sterilizimi paraprak i impjantit
» Prodhimi
» Pastrimi i ndérmjetém aseptik

» Pastrimi né vend

Né projektimin dhe ndértimin e njé impjanti pér trajtimin ultratermik, aspektet e sigurisé té
parametrave duhen paré me pérparési. Duhet té parandalohet medoemos kalimi gabimisht i
njé sasie qumeéshti té pa sterilizuara né makinén mbushése aseptike, prandaj né panelin
(kuadrin) e kontrollit dhe té komandimit duhen pérfshi bllokues sigurimi gé hyjné né veprim
né rast se operatori gabon ose ngatérrohet. Pér shembull, duhet té béhet i pamundur fillimi i
prodhimit nga ana e impjantit pa u kryer sterilizimi paraprak i rregullt i tij, e gjithé radha e
punéve, vénia né puné, funksionimi dhe pastrimi i impjantit nis nga paneli i kontrollit dhe
komandimit, i cili i ka té gjitha pajisjet dhe aparatet e nevojéshme pér kontrollin, vrojtimin

dhe regjistrimin e parametrave si dhe vijimin e procesit.
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6.5. Mbushja e produkteve té qguméshtit né VITA

Né figurén e mé poshtme kemi paraqitur nje sistem mbushje té dyfisht ne linjen e pérpunimit té

qumshtit nga Tetra Pak.
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Figura 6.4. Sistemi i mbushjes sé quméshtit

Njé sistem i dyfishté pérdor dy servomotoré pér té preré rrotulluesin né boshllegét individuale,

njé i dedikuar pér ¢cdo rresht. Né kété sistem pérdoren motorét servo GS30 nga Exlar Corp.

Gjashté motoré servo pérdoren pér té gjithé sistemin e paketimit, dy pér prerjen e boshllégeve té

rrotullés dhe katér pér funksionet e mbushjes. Nj¢ PLC, GE Fanuc Seria 90-70 (Kontrollues i

programueshém i logjikés),siguron kontroll pér té gjithé sistemin, shiritat shkarkues dhe

mbulesat.

Sapo materiali i rrokullisjes té pritet né boshllegét individuale, njé rrip plastik i sipérm me

udhézues lévizé boshlleqét e sheshté té kartonit né njé konfiguracion té vetém drejt shiritit

gjatésor. Udhézuesit e transportuesit i hedhin boshllegét e kartonit té sheshté dhe lejojné gé té dy

skajet té jené té pérafruara pér mbyllje.
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Nxehtésia aplikohet né shtresén gjatésore dhe krijohet njé vulé kontakti. Boshlleku i kartonit
pastaj transferohet né formé té sheshté né njé zoné, ku dy boshllege kartoni presin pér transferim.
Atje, dy kallupe rrotulluese transferojné boshllegét e sheshté té kartonit, nga zona e vendosjes
poshté njé niveli deri né stacionin e pozicionimit t&¢ mandrés. Gjaté kétij procesi, kupat e thithjes
pjesérisht hapin boshllegét e sheshté té kartonit. Direkt pérballé stacionit té pozicionimit jané dy
mandrela formuese mashkullore, gé rrjedhin nga njé shpérndarés gendror gé rrotullohet né njé
ményré kundér akrepave te orés. Dy boshllegét e kartonit té shtangur lévizin nga njé rréshqitje né
mandrelé dhe pastaj transferohen né njésiné e krijimit té kapakut.

Né njésin e formimit té kapakut LFU (Lid-forming unit), njé sasi e caktuar rréshire léshohet
nga njé mijet i jashtém né té njéjtén kohé kur boshlleget e kartonit mbérrijné né mandrin
mashkullore. Njé mjet metalik i nxehté vjen i vendosur né mandrinen formuese, plotéson veglén
e jashtme, krijon njé kapak plastik. Mjetet pérdorin nxehtésiné dhe presionin pér té krijuar njé
veprim "ngjitur” dhe vulosur né kuti kartoni. Kapaku i plastikés pérfshin njé uré me njé siguresé
té brendéshme té rezistencés sé sigurisé gé gjithashtu lejon mbushjen nga poshté lart. Gjaté
formimit té kapakut, pjesa e sipérme e kartonit té pérmbysur mbetet e paprekur.

Me njé mbulesé fundore té vendosur né fundin e kartonit, dy kuti kartoni rréshgasin mbi kaseta
vertikale té prodhimit té celikut. Kaseta e produktit udhétojné né njé rrugé transporti brenda
zonés sé mbushjés dhe mbylljés. Kasetat mbajné kutit e pérmbysura né té gjithé zonén e
mbushjes dhe ngjitjes, dhe léshojné ato né zonén e shkarkimit. Kartoni sterilizohet né zonén e
mbushjes dhe mbylljés, e cila éshté njé dhomé e mbyllur, nga njé sistem steril standard. Ajri
steril rrjedh nga maja e dhomés, pérmes zonés sé kokés mbushése dhe pastaj né té gjithé
dhomén. Ky veprim, sé bashku me zonén e mbyllur, siguron gé kartona té mos vijné né kontakt

me ajrin e jashtém.

Nga njé perspektivé e prodhimit, sistemi ka njé nivel té larté té masave té kontrollit té cilésisé
dhe na siguron qé produkti i quméshtit do té mbahet né paketim.

Sistemi mund té pérdor dy kupa me mbushje, ose rezervuar té produktit, pér t'i furnizuar dy linjat
e ndryshme. Fleksibiliteti i kétij sistemi té dyfishté mbushés lejon té bé&jmé njé produkt né dy

linja té mbushjes.
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Pasi té mbushet, kartonat poshté-lart mbyllen menjéheré duke pérdorur nxehtésiné tejzanore, dhe
pastaj fundet palosen nga udhézuesit e sipérm. Udhézuesit kryejné njé thyrje trekéndéshe, dhe
fletét pastaj ngjiten né bazén e sheshté. Prej aty, té dy kasetat e produktit mbajné kartonin e
sapoformuar, té pérmbysur, duke ndjekur rrugén me ovale. Né zonén e shkarkimit, pista
rrotullohet nén zonén e mbushjes dhe produkti béhet i drejté. Né kété piké, kasetat e produktit
I&shojné kartonin né vijén transportuese té shkarkimit.

Figura 6.5. Vija transportuse e shkarkimit

Né transportuesin e shkarkimit, kartoni léviz né nj¢ kodues Domino C6000 ink-jet. Kodusi
zbaton njé daté pérpara né kapakun e kartonit dhe mé pas udhéton né njé makiné mbuluese Tetra
Pak né linjé. Kartonét lévizin né njé zoné akumuluese dhe té renditjes, pérpara se té paketohen

nga paketatori i paketés Tetra Cardboard Packer 70, té furnizuar nga Tetra Pak.
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6.6. Programimi i mbushjes sé produkteve té qumshtit né VITA

Procedura e programimit té paketimit té produkteve né VITA duke pérdorur programin GE

FANUC Seria 90-70 éshté e njejté sikurse rasti i mikserit apo pérzierjes sé produkteve.

v’ @

File Home Target Variables View Tools & Utilities

BOOSDEME&E-

|7 Machine Edition

Create a new project using

2] Empy project

|| Machine Edition template

é |»| Open an existing project

« F-Sylaj My Computer
QP Control inch... My Computer Samples

Show: | #| RecentProjects || All Projects

Don't show this dialog box on startup

Do o

NNT 1NAGEEEN AN

Figura 6.6. Fillimi i programimit

SFC : PROGRAMI KRYESCOR I MBUSHJES

Paketimi i produkteve te qumshtit

MRS - ratmir sylaj - Kompania VITA

Figura 6.7. Fillimi i mbushjés sé produkteve te quméshtit
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Mund té shihet se gati e gjithé procedura pér programim me GE FANUC Automation éshté e

njejté mirépo varet nga pjesét dhe sensorét e vendosur.

I0_0O

"gen 1

niveli I0_4 I0_5 I0_2

ult"™ "Qeleégi™ "Starti™ Q4.5 "gtopi™ 4.4
/1 | | | | 11 /1 { —
4.4
] |

Figura 6.8. Fillimi i mbushjés sé produkteve te quméshtit

NSNS - percundinmi i mbushjes

Pas mbushjes sé paketimit me ndihmen e programimit ajo duhet te mbyllet, dhe
keté e mundéson senzori i dyté i cili jep sinjal pér vazhdimin e punés dhe

lévizjen e paketimit deri té mbyllési.

Figura 6.9. Vazhdimi i punés se mbylljes

Mbyllja

|| ) |
L 1

Figura 6.10. Pérfundimi i mbushjés
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Network 3 : Mbyllja

Senzori i parafundit éshté senzori i cili paralajméron mbylljen dhe vazhdimin
deri tek largimi nga linja e prodhimit.

Figura 6.11. Largimi i produktit nga linja

oa_1
od 4 Largimi i produktit

| ] I |
| LI L 1

Figura 6.12. Skema - Largimi i produktit nga linja

L ‘3
..\,\ |
;-?;ﬂ

Figura 6.13. - Largimi i produktit nga linja e prodhimit
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7. PERFUNDIMI

Mbushja e produkteve té quméshtit si proces kérkon njé kujdes té veganté pasi gé shumé varet
edhe funksionimi i vet prodhimit. Né kohét e fundit industrité e mbushjes pérdorin makineri té
ndryshme dhe né té njéjtén kohé kéto makineri kérkojné edhe softwer té ndryshém.

Né bazé té literaturés sé shqyrtuar dhe dokumentacionit gé posedon softueri i instaluar pér
programimin e PLC-sé né GE FANUC AUTOMATION é&shté vérejtur se ky softwer ka mundési
té shumta pér programe té ndryshme dhe se kérkon njé qgasje pérmbajtésore pér té béré
programin konkret pér mbushjen e qumeéshtit dhe lengjeve tjera. Firma e njohur GE (General
Electric) ka prodhuar njé PLC pér automatizim té linjave prodhuese i cili sistem pothuajse ¢do

vit péson modifikime dhe avansime té konsiderueshme.

Njé kontrollues PLC i programuar me GE FANUC pérfagéson njé investim té sigurté pér té
ardhmen, dhe lejon pér t’iu pérgjigjur sfidave té reja né ményré té shpejté, sakté, fleksibile dhe

me kosto efektive.

Qumeéshti UHT mbetet njé sfidé e madhe pér sektorin vendor té quméshtit. Kjo pasi gé aktualisht
éshté vetém njé quméshtore prodhuese e kétij lloji e ajo éshté qumeéshtorja VITA. Gjetjet
tregojné gé quméshtoret tjera nuk jané té interesuar pér investimin né teknologjiné UHT pér
arsye té ndryshme, si: ¢mimi i larté, frika nga konkurrenca, parashikimi gé né té ardhmen do té

ulet kérkesa, e késhtu me radhé.

Me kété temé éshté tentuar qé té fitohen rezultate té caktuara dhe njohuri lidhur me
programimin e bllogeve integrimin e tyre si dhe simulimin e bllogeve pérmes programit GE

FANUC , pér mbushje i cili ka aplikim shumé té madh né industri té llojeve té ndryshme.
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