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1. HYRJE

Faktori i sigurisé(FiS) éshté njé term qé pérshkruan kapacitetin strukturor té sistemit qé
té pérballojé presionet aktuale apo presionet potenciale té pritura né té ardhmen.
Faktorét e sigurisé shpesh jané kalkuluar duke pérdorur analiza té detajuara sepse
testimi  gjithéperfshirés éshté jo praktik né shumé projekte,sikurse urat dhe
ndértesat,por kapacitete rezistuese té strukturave pér té bartur dhe perballuar njé
presion duhet té pércaktohén mé precizitet té matur dhe té vlerésuar miré.

Pérdorimi i faktorit té sigurisé nuk nénkupton se njé strukturé apo konstruksion éshté
isigurté.Shumé masa sigurie,konstruksioni inxhinierik,prodhimi,instalimi dhe faktoré té
tieré mund té ndikojné nése njé konstruksion éshté i sigurté né njé situaté te caktuar.
Dallimi né mes faktorit té& sigurisé dhe faktorit t& konstruksionit (Faktori i sigurisé sé
konstruksionit) éshté si¢c vijon:Faktori i sigurisé nénkupton sesa shumé njé pjesé e
konstruktuar éshté né gjendje té rezistojé.Faktori i konstruksionit nénkupton se cka njé
strukturé e caktuar éshté paraparé té pérballoj.

Margjina e sigurisé mund té konceptohet sé pérfagéson kapacitetin total rezervé
reziztues té njé strukture gjaté presionit té ushtruar ndaj késaj strukture té caktuar.
Shumé agjensi dhe organizata sikurse NASA dhe AIAA e definojné margjinén e sigurisé
duke perfshiré edhe faktorin e konstruksionit, me fjalé té tjera,margjina e sigurisé
llogaritet pasi gé té perfshihet edhe faktroi i konstruksionit.

Margjina e sigurisé nganjéheré shprehet me pérgindje gé do té thoté sé njé margjiné
sigurie prej 0.50 éshté e barabarté mé 50% margjiné té sigurisé. Kur njé konstruksion e
pérmbush kété test atéheré thuhet se kemi njé “margjiné pozitive” dhe anasjelltas, kur
njé margjiné nuk e pérmbush kété kriter atéheré themi se kemi njé “margjiné negative”
Shpérndarja Weibull éshté formé e pérshtatshme pér llogaritje sidomos né kété fushé té
aplikimit.

Sipas njé definicioni té reduktuar,siguria éshté menjanimi i té gjitha aktivitetéve qé
synojné (kané pér géllim) té rrezikojné personat(punétorét) objektet apo hapésirén e
caktuar.

Andaj siguria né puné apo gjaté procesit té prodhimit ndikon né eliminimin e rrezikut,
ruajtien e shéndetit té faktorit njeri dhe mbrojtjen e punétoréve gjaté punés nga makinat

dhe veglat né procesin prodhues.



Teknologjia bashkékohore,automatizimi dhe modernizimi i proceseve prodhuese pér
¢cdo dité e ndérrojné géllimin e caktuar(destinimin)té punés sé njeriut.

Teknologjia e prodhimit né shumicat e fabrikave moderne jané me makina CNC dhe
NC té prodhimit té viteve té fundit, cka na mundéson njé puné me kualitet té larté pér
kohé teknike (tx)té shkurtér dhe cka éshté mé e réndésishmja siguria né puné éshté e
nivelit mé té larté, duke iu falénderuar zhvillimit té teknologjisé.

Teknologjia e prodhimit pér nga PVC-ja éshté e sofistikuar dhe e organizuar né até
ményré gé procesi i prodhimit té jeté zingjirore né bazé té ¢do operacioni té prodhimit.
Trajnimi éshté njé element thelbésor pér ¢do siguri efektive dhe program shéndetésor.
Pér ¢cdo operacion té prodhimit éshté e dedikuar njé makineri pér veprimin e caktuar
teknologjiké.Me kété trajnohet punétori me startimin e makinerisé dhe primare éshté qé
té njoftohet,gé né raste emergjente si té mirren masa pér siguriné e tij né rend té paré
dhe pastaj pér ruajtjen e teknologjisé dhe té produktit t& prodhimit.

Zhvillimi i teknologjisé e ka béré té vetén duke e marré primare siguriné né puné.Qé cdo
makineri e prodhuar né vitet e fundit gé licensohet nga CE(European center ose gendra
europiane)i ka té profeksionuara masat e sigurisé né puné.

Faktorét gé ndikojné né gjendjén e hapésirés punuese né reparte jané: faktorét
mikroklimatik, rrezatimi i nxehtésisé,ndricimi,zhurma, vibrimet, rrezatimi, gazrat,

avulli, pluhuri toksik dhe intern, rreziget mekanike, rreziku nga rryma, etj.



2. DEFINIMI | FAKTOREVE TE SIGURISE TE PROCESI PRODHUES

> Njeriu

» Ambienti
» Rrethina
> Pérgatitjet

2.1.FAKTORI | SIGURISE

Faktori i sigurisé FiS éshté njé term gé pérshkruan kapacitetin strukturor té sistemit
gé té perballojé presionet aktuale apo presionet potenciale té pritura né té
ardhmen.Esencialisht, sa mé i fort éshté sistemi sesa ai né té vérteté duhet té jeté
pér njé fluks peshe té planifikuar. Faktorét e sigurisé shpesh jané kalkuluar duke
pérdorur analiza té detajuara sepse testimi gjithéperfshirés éshté jo praktik né
shumé projekte, sikurse urat dhe ndértesat,por kapacitete rezistuese té strukturave
pér té bartur dhe pérballuar njé presion duhet té pércaktohen mé precizitet t& matur

dhe té vleresuar miré.

2.2.DEFINICIONI
Jané dy definicione té garta dhe té ndryshme pér faktorin e sigurisé:Njéri si raport i
fuqisé rezistente absolute(kapaciteti strukturor) per perballimin e presionit aktual,kjo

éshté masé e besueshmérisé se njé konstrukcioni té caktuar.

Pérdorimi tjetér i nocionit Faktori i Sigurisé éshté njé vleré e géndrueshme e pércaktuar
nga ligji,standardi,specifikat,kontrata apo porosia kundrejt té cilave njé strukture duhet
té jeté konform apo edhe t'i kalojé standardet e parapara.Pérdorimi i paré (standardet e
pérllogaritura) né pergjithési i referohet si faktor i sigurisé ose thené né menyre mé
eksplicite( té detajizuar), njé faktor i pérmbushur i sigurisé.Pérdorimi i dyté ( njé vleré e
kerkuar né bazé té standardeve) si faktori i konstruksionit,faktori i konstruksionit té

sigurisé apo faktori i kérkuar i sigurisé.



2.2.1. Vlerésimet

Ka ményra té ndryshme pér té krahasuar faktorin e sigurisé pér konstruksionet.Té gjitha
pérllogarité e ndryshmé né ményré fundamentale vijné né matjen e té njéjtés gjé: Sa
peshé té tepruar pértej asaj gé éshté paraparé mund té mbaj njé strukturé (apo éshté
paraparé té rezistojé).Dallimi né mes metodave éshté ményra pérmes sé cilave vlerat

jané pérllogaritur dhe krahasuar..

2.3.FAKTORI | KONSTRUKSIONIT DHE FAKTORI | SIGURISE

Dallimi né mes té faktorit té sigurisé dhe faktorit té konstruksionit( Faktori i sigurisé se
konstruksionit) éshté si¢ vijon:Faktori i sigurisé nénkupton sesa shumé njé pjesé e

konstruktuar éshté né gjendje té rezistojé.Faktori i konstruksionit nénkupton se ¢cka njé
strukture e caktuar éshté paraparé té pérballojé.

Forca e materialit

Faktori i Sigurisé = — —
Forca mbajt ése e materialit

2.3.1. PERKUFIZIMI | SIGURISE SE SISTEMIT

Siguria e sistemit éshté njé vecori brenda sistemit té inxhinierisé gé& mbéshtet
menaxhimin e programit té rrezikut.Ky éshté aplikimi i parimeve té inxhinierisé dhe
menaxhimit,kriteret dhe teknikat pér t& optimizuar siguriné.Qéllimi i sigurisé sé sistemit
éshté gé té zgjedh siguriné nga identifikimi i rrezigeve lidhur me kontrolline pranueshém

té sigurisé gé té pércaktoj vepriminné bazé té pérparésisé té sistemit sé sigurisé.

2.3.2. PARIMET E PLANIFIKIMIT

Siguria e sistemit duhet té planifikohet.Kjo éshté njé pérpjekje e harmonizuar dhe gjithé
pérfshirése e inxhinierisé qé kérkon njé staf té trajnuar me pérvojé né zbatimin e
parimeve té inxhinierisé sé sigurisé. Plani duhet té ndikoj né objekte,pajisje,praktiké dhe

néstafin punues.

10



2.3.3.Autoriteti menaxhues (AM)

Né kété dokument, Autoriteti Menaxhues termi AM éshté pérdorur pér té identifikuar
subjektin pérgjegjés pér ta arriturmenaxhimin e sistemit té sigurisé.Né té gjitha rastet,
AM éshté njé organizaté qé ka pérgjegjési pér program, projektet apo
aktivitetet.Procedurat menaxheriale dhe teknike gé do té pérdoren duhet té miratohet
nga AM.

2.3.4. Vlerésimi krahasues i sigurisé

Pérzgjedhja e disa elementeve alternative té projektimit, pér shembull, parametrat
operative dhe komponentét e arkitekturés ose konfigurimin né vend té té tjeréve
nénkupton njohjen nga ana e menaxhimit té njé grupi alternativash gé do té rezultojé né

mundési pak a shumé té rrezikut té njé aksidenti.

2.3.5. Modelet e pérdorura nga siguria e sistemit pér analizé

Programi AMS i sigurisé sé sistemit pérdoré modele pér té pérshkruar njé sistem né
studim. Kéto modele jané té njohur si modeli 5M dhe modeli shell. Ndérsa ka shumé
modele té tjera né dispozicion, kéto té dyja njohin marrédhéniet dhe
integrimin;hardwarn, softwarin, njeriun, mjedisin dhe procedurat e natyrshme né
sistemet FAA. Politika FAA dhe gasja e sistemit tésigurisé éshté pér té identifikuar dhe
kontrolluar rreziget gé lidhen me c¢do element té njé sistemi né njé nivel individual,
ndérfages dhe sistemit. Hapi i paré né kryerjen e menaxhimit té rrezikut té sigurisé
éshté e pérshkruar né sistemin né shqyrtim.

Llojet e elementeve gé duhet té konsiderohen né shumicén e sistemeve.

Modeli 5M i inxhinierisé sé sistemit:

« Misioni Msn: gendrorgéllimi apo funksionet
* Njeriu - elementi njerézor

« Mach - Machine: pajisjedhe sigurimi i programeve

11



+ Media - Mjedisi:ambienti dhe mjedisi operacional
* Menaxhimi Mgt-:procedurat, linjeveprimi, dherregulloret

Fig.2.1 Modeli pesé-M

Modeli SHELL (skelet) i njé sistemi

%
il enlljes
[T]

Fig 2.2. Modeli SHELL
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S = Software (procedurat, veprimet, et))
H = Hardware (makiné)

E = Mjedisi (operacional dhe ambienti)
L = Liveware (elementi njerézor)

Né modelin SHELL, ndeshja ose mospérputhja e bllogeve (Interface) éshté po aq e
réndésishme sa karakteristikat e pérshkruara nga veté blloge. Kéto blloge mund té
riorganizohet si¢ kérkohet pér té pérshkruajné sistemin. Njé lidhje mes bllogeve tregon

njé ndérfage né mes té dy elementeve.

2.3.6. Pércaktimi i kérkesave té sigurisé sé sistemit

Kérkesat e sigurisé sé sistemit duhet té jené né pérputhje me kérkesat e tjera té
programit.Njé program i balancuar pérpiget té zgjedh siguringé, performancén dhe
koston(¢cmimin).Programi i bilancit té sistemitté sigurisé éshté produkt i njé ndérveprimi
midis sigurisé sé sistemit dhe tri elementeve tjera té programit té njohur; té kostos,
orarit, dhe té performancés si¢ tregohet né figurén 2.2.Programi nuk mund té pérballojé
aksidentet gé do té parandalojné arritien e géllimeve té misionit primar.Megjithaté,nuk
mund té pérballojé kérkesa té paarsyeshme dhe té panevojshmeqé nuk mund té
kryejné pér shkak tésistemet té sigurisé.Siguria duhet té sistemohet né perspektivén e
duhur. Njé bilanc i sakté i sigurisé nuk mund té arrihetvetém nésené fillimjané
vendosurkushte té pranueshmené programin pér té lejuarzgjidhjen optimale té
projektimitose alternativa operacionale.FAA System Safety Handbook, Chapter 3:

Principles of System SafetyDecember 30, 2000
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—

arritja e sigurisé
Fig.2.3. Kostoja dhe arritja e sigurisé (duke kérkuar bilancin)

2.4.ANALIZA E RREZIKUT

Né kryerjen e analizave té rrezikut, njé skenar aksidenti si¢ éshté paragitur né figurén
2.3. éshté njé model i dobishém pér té analizuar rrezikun e démit pér shkak té
rrezigeve.Gjaté gjithé kétij doracaku té sigurisé sé sistemit, termi rrezik do té pérdoret
pér té pérshkruajté skenaré qé mund té shkaktojné déme.Ajo éshté e pércaktuar né
FAA Rendit 8040,4 si njé "kusht, ngjarje, ose rrethané qé mund té ¢ojé né njé ngjarje
té paplanifikuara ose té padéshiruara."Rrallé ka njé rrezik té vetém té shkaktojé njé
aksident. Si¢ shihet né figurén 2, rreziget kontribuese pérfshijné faktorin e sistemitté

gjendjes(p.sh., mjedisit operativ), si dhe déshtimet ose mosfunksionimin.
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Fig.2.4. Ményra e planveprimit té rrezikut

(Programi i Sistemit té Sigurisé Kérkesat) pércaktojné njé sistem si:
Grafikisht, kjo éshté e pérfagésuar nga 5M dhe Shell modelit, té cilat e pérshkruajné, né
pérgjithési, llojet e elementet gé duhet té konsiderohen né shumicén e sistemeve.

Modeli 5M i Inxhinierisé Sistemit

Misioni Msn- géndroré

Qéllimi apo funksionet

* Njeriu - element njerézor

» Mach - Machine: hardware dhe software

» Media - Mjedisi: ambientit dhe operacional mjedisi

» Menaxhimi Mgt-: procedurat, politikat, dhe rregulloret
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2.4.1.MARGJINA (LIMITI) E SIGURISE

Shumé agjenci dhe industri geveritare (sikurse aeronautika) e aplikojné pérdorimine
margjinés sé sigurisé (MsS) pér té pérshkruar gamén e rezistencés sé njé strukture né

bazé té kerkesavé té nevojshmé né njé strukture apo konstruksioni.

2.4.2. MARGJINA E SIGURISE SI MASE E KAPACITETIT TE STRUKTURES

Ky definicion i margjinés sé sigurisé gé haset shpesh né librat shkencoré né menyré
eksplicite deklaron sé nése pjesa strukturore éshté nén presionin maksimal té lejuar
gé té jeté né dispozicion té perdorimit nga ana e punétoréve edhe sa presion mund té

rezistojé e njejta struktur deri né kolapsin e késaj strukture.

Margjina e Sigurisé = shémbja nga Presioni-1
Margjina e Sigurisé = Faktorin e Sigurisé -1

Margjina e sigurisé si masé e kérkuar e verifikimit:

Shumé agjenci dhe organizata sikurse NASA dhe AIAA e definojné margjinén e
sigurisé duke pérfshiré edhe faktorin e konstruksionit, me fjalé té tjera,margjina e
sigurisé llogaritet pasi gé té pérfshihet edhe faktroi i konstruksionit.Né rast se margjina
éshté0,pjesa éshté né nivelin e kérkuar té margjinés (faktori i sigurisé do té barazohet

me faktorin e konstruksionit).

Faktori i Sigurisé sé konstruksionit=(ashtu siq kérkohét nga parametrat e lejuara).

Faktori i arritur i siguris &

Margjina e Sigurisé=

Faktori i konstruksionit té& siguris é

Pér njé konstruksion té sukseshém faktori i arritur i sigurisé duhet té jeté i
barasvlefshém apo té ja kalojé faktorit té& sigurisé sé konstruksionit késhtu gé margjina

e sigurisé té jeté e barabarté apo mé e madhe se 0.
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2.5.ZGJEDHJA E FAKTOREVE TE KONSTRUKTIMIT

Faktorét adekuat té konstruksionit jané té bazuara né disa principe dhe variabla,siq
jané preciziteti i parashikimeve né presionet e shkaktuara,forca rezistuese e
materialeve,dhe ndikimét natyrore té cilavé produkti apo konstruksioni né fjalé do té ju
okspozohét. Pasojat e déshtimit inxhinierik dhe kostoja e riinxhinierimit té nje produkii
té deshtuar té atij produkti pér té arritur faktorin e kerkuar apo té lejuar té sigurisé.

2.5.1. STATISTIKAT DHE REZISTENCA

Dy struktura identike t& punara nga i njéjti material dhe té ngarkuara né té njejtén
menyré nuk do té perkulén dhe shkatérrohén né té njejtén peshé.Ka gjithmoné dallime
té vogla né struktura apo né material. Megjithaté inxhinierét duhet ti llogarisin miré
kéto diferenca. Pér strukturat njé ngarkesé apo presion i parashikuar shuméfishohet
nga njé faktor sigurie.

a) b)
51 =2
| |
- |
1 |
&1 =2

Fig.2.5. Testimi i mostrave:a) mostra jo e shkallézuar,b) mostra e shkallézuar né té dy
anét

Duke ju kthyer statistikave.Nése shikojmé broshurat e cilitdo prodhues,do té shohim

njé listé té vlerave té materialit,zakonisht gé pérfshijné rezistencén dhe modulacionin e
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atij produkti dhe pérmbaijtjes sé tij. A duhet t'i pérdorim kéto vlera pér té konstruktuar
njé produkt? Asesi gé jo.
Llogaritjet jané ekzekutuar né kété ményré kur krahasohén té dhénat statistikore ju do
té keni njé perzgjedhje té lakoreve (kurbave).Shumica e njerézve jané té informuar pér
shtrirlen e zakonshme té lakores apo lakores zile.Pervoja ka déshmuar se megjithaté
njé konstruksion me i pérshtatshém éshté konstruksioni i shtrirjes Weibull.Né vijim
éshté dhéné shprehja e f-onit eksponencial té shpéndarjes Weibull:

H=1-¢e™
Ku jané:
Hoafre)kuenca e déshtimit ose probaliteti kumulativ (e standartizuar me 1, né heré
100%

e-numri i Neperit me vleré numerike(e=2,71)
t-variabla ose ndryshorja

A-mesatarja(A>0)

Shpérndarja Weibull dhe e zakonshme

Mormal aod Weihull Distrihutions

Numri i mostrave

Mumher of Specimens
o

0 I I I I T I I I T
1] 2 -1 o) 3 1 1.2 14 1.6 1.8

Strength

Fig.2.6. Histogrami-funksioni eksponencial i shpérndarjes Weibull

Shtrirja e rregullt éshté simetriké, qé do té thoté sé cdo moster e brishté korrespondon

mé njé moster té fugishme.Ndérsa shpérndrarja Weibull shkon né drejtim asimetrik
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nga ana e brishté.Kjo shpérndarje asimetrike ka rendési shumé té madhé fizike dhe
éshté vecanarisht e dukshmé né testimine fibrave.

2.5.2.FAKTORI REZERVE

Njé tekniké e matjes sé rezistences Qqé shpesh pérdorét né Europé éshté
FaktoriRezervéFR.Ku rezistenca dhe presioni i aplikuar shprehen né té njéjtat njési.
Faktori i rezervés shprehet si vijon:

FR = Rezistenca e déshmuar/pesha e déshmuar

Fr =Rezistenca maksimale/pesha maksimale.

Ngarkesat e aplikuara mund té kené faktor té ndryshém pérfshiré edhe faktorét e

sigurisé sé aplikuar

2.5.3. SIGURIA NE PRODHIM

Para sé gjithash duhet té definojmé konceptin e sigurisé.Sipas njé definicioni té
reduktuar,siguria éshté menjanimi i té gjitha aktiviteteve qé synojné (kané pér géllim)
té rrezikojné personat(punétorét) objektet apo hapésirén e caktuar.Duke marré

parasysh vlerat dhe t& mirat e mbrojtura dallojmé kéto lloje té sigurisé:

e Siguria personale

e Siguria kombétare

e Siguria e hapésirés

e Siguria e té dhénave

e Siguria e komunikacionit
e Siguria ushtarake dhe

e Siguria e objekteve et;.

Kompanité prodhuese duhet té ofrojné vend té sigurté pune pér punédhénésit.Ka lloje
té ndryshme té bizneseve té prodhimit.Njé kompani apo biznes mund té prodhojé
ushqgim,mjetemotorike,lodra,mobilje,tekstil,paisjekompjuterike dhe e ploté produkte té

tjera.
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2.6.NJE UDHEZUES PER SIGURINE NE INDUSTRINE E PRODHIMIT TE
METALEVE

2.6.1. HYRJE

Health and safety representatives (HSRs) (Pérfagésuesit e shéndetit dhe sigurisé
(HSRs)Ky udhézues tregon besueshmériné e punés sé sigurt Viktoriane(Victoria) se si
pér té eliminuar ose zvogéluar rrezikun e Iéndimit né industriné e prodhimitté

metaleve.Kontrollet e rrezikut né kété dokument jané zbatuar nga industria né Victoria.

2.6.2. Korniza ligjore e punés
Ekziston njé kornizé legjislative rreth rrezikut té kontrollit dhe konsultimit né vendin e
punés.Ky udhézues tregon ményrat gé pérputhen me shéndetin dhe aktin e sigurisé né

pune.

2.6.3.Identifikimi i rrezikut
Ky udhézues identifikon disa detyra t& ndérmarra né industriné pér prodhimin e
metalévegé jané té rrezikshme dhe kané rezultuar né Iéndime.Megijithaté kjo nuk

éshté njé listé e ploté té té gjitha detyrave gé mund té paragesin rrezik.

2.6.4. Vlerésimi i rrezikut

Udhézuesi nuk zévendéson kérkesat pér vlerésimin e rrezikut dhe kontrollet,me
rrezikun e njé démtimi varion né varési té rrethanave né secilin vend té punés.Pér té
siguruar njé ulje té léndimeve, punédhénésit duhet té shqyrtojné rreziget dhe té
zhvillojné dhe zbatojné njé plan pér kontrollé né konsultim me pérfagésues té

shéndetit dhe sigurisé (HSRs) dhe té punésuarve.

2.6.5. Kontrolli i rrezikut

Kontrollet e rrezikut jané té paragitura né kété udhézues.Kjo éshté detyré e njé
punédhénési pér té kryer kontrollin e rrezikut duke konsoliduar profesionin, shéndetidhe
sigurané puné.

Kéto kérkojné veprimet e méposhtme gé do té merren:
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1. Eliminimi i rrezikut
2. Nése nuk éshté e mundur pér té eliminuar rrezikun, té zvogélojé rrezikun ag sa

éshté praktike(e mundur)

Né té dy rastet, rreziku mund té kontrollohet nga ndonjé nga ményrat e méposhtme:

e duke ndryshuar vendin e punés ose kushtet mjedisore
e ndryshimin e sistemeve té punés ose

e duke ndryshuar objektet

2.6.6. Njé kombinim i kontrolléve shpesh jep zgjidhjen mé té miré

Késhilluesit(HSRs) dhe punonjésit, dhe zgjidhjet e propozuara do té pércaktojné nése
ata jané té drejté pér vendin e punés ose nése modifikimet e métejshme apo kontrollet
e ndryshme jané té nevojshme. Eshté e nevojshme pér té monitoruar suksesin ose

ndryshe té ndonjé kontrolle té zbatuar.

2.6.7. Konsultimi

Té gjithé punédhénésit duhet té konsultohen me punonjésit e tyre, aq sa té jeté e
arsyeshme

dhe e praktikueshme, pér céshtjet gé mund té ndikojné drejtpérdrejt né shéndetin e tyre,
siguriné ose mirégenien. Kjo pérfshin konsultime me njé kontraktor té pavarur dhe ¢cdo

punonjés kontraktues i pavarur.

2.6.8. Informacion,udhézim dhe trajnim

Sigurimi i informacionit, trajnimi dhe udhézimi nuk mund té jeté ményra e vetme e
kontrollit té rrezikut, pérvec nése té gjitha rrugét e tjera pér té kontrolluar rrezikun nuk

jané mjaft praktike.
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Kur trajnim ofrohet ,ajo duhet té jeté detyré specifike dhe kompetencé bazé pér té
siguruar efektivitetin.Mbikéqyrésit duhet té jené kompetent dhe té kené njohuri se si té
pérdorin kontrollet specifike té rrezikut.

2.7.TRAJTIMI MANUAL

Né industriné e prodhimit té metaleve té fabrikuara, trajtimi manual mbulon njé gamé té
gjeré té aktiviteteve té tilla si transportin e materialeve né vendin e punés, ngarkimit té
produkteve té gatshme pér ofrimin, mbarimtrajtimin, paketimin etj.Shumé prej kétyre
detyrave mund té rezultojé né crregullime muskuloskeletore(MSDS) dhe llojet e tjera té
Iéndimeve.Megjithaté, jo té gjithé trajtimi manual éshté i rrezikshém.Trajtimi i rrezikshém

manual i referohet trajtimit manual me ndonjé nga karakteristikat e méposhtme:

Aplikimi i forcés sé géndrueshme ose té pérséritura
Sjellje e véshtiré té qéndrueshme ose té pérséritura
Lévizje té pérséritura ose té géndrueshme

Aplikimi i forcés sé larté

Ekspozimi ndaj dridhje té géndrueshme

¥y ¥ ¥y vy 7 ¥

Ngarkesa té pagéndrueshme ose té paekuilibruara ose ngarkesa té cilat jané té

véshtira pér t'u mbérthyer(kapur) apo pér mbajtje.

2.7.1. PRODHIMI NE STACIONET E PUNES

Né stacionet e punés punonjésit mund té shohin,thyerje(mbeturina),produkt
prodhimi,hekur,dhe grumbullim té elementéve pér shpim.Rreziget jané té lidhur
zakonisht me paragitjen e stacionit té punés dhe ményra e punés éshté e orientuar. Ato
gjithashtu mund té pérfshijné pérdorimin e forcés té larté dhe forcat e papritur apo té
papritura, si objektet mund té jené téréndé, mund té lévizin papritur dhe duhet té

manipulohet dhe té€ mbahet né pozicione té caktuara.
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2.7.2. RUAJTJA

Ka sisteme té ndryshme né dispozicion pér tu ruajtur nga pjesét e rrezikshme té
makinerive dhe pér té parandaluar gasje(kriz&€) trupore. Nése ruajtja duhet té pérdoret si
njé masé kontrolli,punédhénési éshté i detyruar té sigurojé ndonjé rruajtje té projektuar
pér fabrikén ose zona e uzines,aq sa éshté praktike dhe pér té parandaluar c¢do

gasje(kriz€) né pikén e rrezikut.
Ruajtja apo hierarkia e fabrikés éshté si vijon:
Pengesé fizike permanente fikse(vendosur)

Pengesé e kombinuar fizike

Pengesé fizike

H w N

Kuptimi i paragitjes sé sistemit

Pengesa fizike permanente fikse(vendosur)

Pengesat fizike fikse gjithmoné jané pérdorur zakonisht kur nuk ka asnjé kérkesé pér

gasje gjaté operacionit punues, mirémbajtjen apo pastrimin e uzinés.

Pengesa e kombinuar fizike

Njé ruajtieéshté ai qé éshté i |Iévizshém ose ka njé pjesé té lévizshme.Veprimi i ruajtjeve
ndérvepron me pjesét e rrezikshme té uzinése ose sistemi i kontrollit té impiantit pér té
parandaluar lévizjen e pjeséve té rrezikshme,ndérsa ruajtja éshté e hapur.

Sistemi i mbyllies duhet té jené té dizajhuara né ményré gé ajo nuk mund té
parandalohet ose me aftési té kufizuara dhe do té mbyllé centralin duhet ngatérrime me

sistemin e ndodhjes.
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Pengesafizike

Njé roje gé nuk ka pjesé té |évizshme gé pengon gasjen né pjesén e rrezikshme té
makinerive dhe gé ofron mbrojtje ndérsa roja éshté né pozicionin e saj pér géllim.
Pengesé fizike mund té ndryshohen vetém ose largohet nga njé person i kualifikuar dhe

kompetent duke pérdorur njé mjet té specializuar.

2.7.3.Mjedisi i punés
Mijedisi i punés mund té ndikojé né shéndetin e pérgjithshém dhe né siguriné e té gjithé
té punésuarve.Pér té siguruar punétorét gé nuk jané té véné né rrezik duhet té merren

parasyshplanifikimi i uzinave dhe situata té tjera fizike.

2.7.4. Planifikimi i uzinave
Planifikimi i uzinés duhet gjithmoné té konsiderohet nga perspektiva e shéndetit dhe té
sigurisé, si dhe nga njé perspektivé e prodhimit.Céshtjet e méposhtme duhet té€ merren

parasysh:

zonat e ofrimit té |éndés sé paré dhe vendndodhja e materialit té caktuar,

afér fillimit t& zonés sé prodhimit jané té ruajtur né njé zoné lehtésisht té

arritshme gjysméfabrikatet,

rriedha e punés me shpejtési népérmjet linjés té prodhimit

hapésiré e sigurté e punés etj.

2.8.NJERIU

2.8.1.Njohuri té pérgjithshme

Né proceset e ndryshme té punés veprojné njerézit me pérgatitie té ndryshme
profesionale dhe me mjetet e niveleve t& ndryshme té pérsosjes teknike e teknologjike
(té mekanizimit e té automatizimit) mbi sendet e ndryshme, mé pak ose mé shumé té
démshme té punés. Proceset e ndryshme té punés zhvillohen me shpejtési té
ndryshme dhe né kushte té ndryshme té punés. Me zbatimin konsekuent té pérshtatjes

Sé mjeteve té punés njeriut, i krijohen kushte té pérgjithshme mé té pérshtatshme té

24



punés. Mjetet e punés prodhohen né pajtim me kérkesat e fiziologjisé sé& punés.
Manipulimi me sendet e punés b&hét me pajtim me masat pér mbrojtjen personale,
individuale e té pérbashkét té punétoréve. Atmosfera e punés rregullohet sipas
kérkesave té psikologjisé sé punés. Shkurtimisht, mbrojtja né puné bé&het me géllim té
ruajties sé miré té shéndetit té anétaréve té kolektivit punés dhe té pasurisé sé
ndérmarrjes.

Sipas késaj dallojmé:

- mbrojtjen e fuqgisé punétore, dhe

- mbrojtjen e pasurisé sé ndérmarrjes

Né vazhdim do té njihemi me ményrat e zbatimit t& kétyre lloje té mbrojties sé
punétoréve dhe té pasurisé materiale té sistemeve organizative, kryesisht prodhuese,

por edhe joprodhuese.

2.8.2. Siguria fizike

Trupi i punétoréve mund té Iéndohet nga Iévizjet e pérseritura apo nga ato té béra né
ményrén joté duhur.Fusha e ergonomisé (masave mbrojtése té punétoréve né vend té
punés) éshté e pércaktuar qé ti zvogélojé |éndimét trupore si: mbrojta nga Iéndimet e
shpinés, qafés, supeve, krahévé, kygeve, gishtérinjéevé dhe bérrylave e poashtu edhe
duaréve dhe kémbéve.Lévizjet e pérseritura vazhdimisht né procedurat e prodhimit
mund té shkaktojné démtime sikurse sindromi i tuneleve,karpale, |Iéndime té shpatullave
dhe pasoja té tjera té cilat pastaj mund té kushtojné sikurse né aspektin kadrovik

poashtu edhe né aspektin material.

2.8.3.Mbrojtja e fugisé punétore

Né procesin e punés organizmi i njeriut i ekspozohet vazhdimisht ndikimeve té
ndryshme té démshme. Kéto ndikime té€ démshme mund té vijné nga mjetet e punés,
sendet e punés, energjia ngasése dhe energjité e tjera té cilat pérdoren né procesin e
punés. Rreziget nga puna kércénohen né formé t& sémundjeve té ndryshme ose té
Iéndimeveté ndryshme. Né pérgjithési kéto rrezige paragesin rreziget né vendin e

punés. Pérvecrrezigeve té kushteve té punés dallojmé edhe rreziget e rrethanave té
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punés, si¢ jané pér shembull: kushtet klimatike né té cilat punon ndérmarrja, kushtet e
jetés sé punétoréve jashté organizatés prodhuese, rreziget e ndryshme elementare,
rreziku nga lufta, etj.

Faktorét ndikues té rrezikshém té vendit té punés duhet té zbatohen e té evitohen sé
bashku me zbulimin dhe evitimin edhe té faktoréve ndikues né c¢rregullimin e ambientit
té njeriut.

Té gjithé faktorét ndikues né kushtet e mjedisit t&¢ punés dhe faktorét ¢rregullues té

ambientit té€ njeriut mund t'i ndajmé né dy grupe kryesore.

- faktorét e organizimit biologjik té ambientit punues dhe jetésor té njeriut, dhe

- faktorét e organizimit fiziologjik t& ambientit punues dhe jetésor té njeriut.
Né grupin e faktoréve biologjiké té mbrojtjes né puné hyjné:

- ajri,

- mikroklima,

- ndrigimi,

- zhurma dhe dridhjet (vibrimet),

- rrezatimi.

2.9. MAKINAT DHE PAJISJET E PUNES QE KANE MUNDESI TE RREZIKOJNE
PUNETORET

Gjaté punés pajisjet dhe makinat e punés gjithnjé mund té paragesin shkallé té
rrezikimit nga aspekti i mbrojties né puné. Aksenti kryesor duhet té orientohet né
mbrojtjien né puné dmth gjaté punés me makina dhe pajisje me té cilat ka mundési qé
né cfarédo forme ka mundési té rrezikohet shéndeti apo jeta e personelit.Pérveg
makinerisé prodhuese,punétorét industrial munden poashtu t'i pérdorin edhe veglat e
dorés apo veglat me rrymé. Pérdorimi dhe pérshtatja e duhur e veglave té punés
munden té ndikojné dhe gjithsesi té zvogélojné Iéndimet né vendin e punés. Pajisjet
mund té pérfshijné bartésit me dore apo motorike sikurse vilushka (vilushkeri) dhe lloje

té ndryshme té bartésve.Punétorét gé | pérdorinkéto pajisje apo edhe ata gé punojné
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nékéto hapésira pune ku kemi lévizje dhe garkullim té kétyre automjeteve bartése duhet
gjithsesi té kené njé sistem alarmimi té duhur né ményré gé té shmangen pérplasjet apo
démtimet tjera té ndryshme ne vendin e punés.Shenjat paralajmeruese gjithashtu do té
jené té mirpritura pasi gqé do té informojné punétoret per rreziget potenciale né vend té

punés.

2.10.AMBIENT]I

2.10.1. FAKTORET NATYROR DHE TE AMBIENTIT

Ambienti punues mund té shkaktoj Iéndime apo sémundje tek puntorét dhe stafi
punues. Kushtet ekstreme té temperaturave shumé té ulta apo shumé té larta né
ndértesa apo jashté tyre duhet t& merren parasysh kur behet planifikimi i masave
mbrojtesé né vend té punés.Zhurmat e larta né vend té punés mund té shkaktojné
demtim té procesit té té degjuarit. Shkélgimi dhe shkéndijat e drites dhe ekspozimi
ndaj dritave shumé té forta nga shumé procese mund té demtojné syté.Masat
mbrojtesé dhe parandaluese né vendin e punés gé mund té shkaktojné ekspozim
ndaj rrezikut jané: ambient jo i mirémbajtur miré dhe jo i pastruar si duhet,daljet
emergjente té bllokuara, materiali lehté i ndezshém si letra dhe hedhurinat géi
ekspozohen apo jané shumé prané temperaturave apo flakés apo léngjet e hudhura

npéér sipérfage té cilat pastaj mund té shkaktojné rrezige potenciale.

2.10.2. MAKINERITE

Makinerité e té gjitha madhésive dhe tipeve pérdoren né prodhim.Céshtja e sigurisé
pérfshiné mbrojtjen e punétorévé nga léndimét trupore té cilat mund té shkaktohen nga
pjesét lévizése, sipérfaget e nxehta, avulli, dhe shkéndijat né vend té punés kéto dhe
shumeé té tjera jané rreziget gé i kanosen punétoréve gé punojné me makina e poashtu
edhe atyre gé gjinden afér makinavé.Masa tjera mbrojtjeje pérfshiné ndalja e ploté e
makinave kur ato jané duke u riparuar apo edhe servisuar qé nénkupton edhe kujdesin
nga elektriciteti dhe parapérgatitja pér sanimin e problemeve né kéto makineri né

menyré gé té evitohen Iéndimét apo démtimet e stafit punues.
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2.10.3. KEMIKALET

Kemikalét jané rrezige potenciale, pa marré parasysh a jané kemikalét |1éndé e paré
apo nése ato pérdorén né proceset e prodhimeve té produkteve tjera.HazMat shenja e
materiale té rrezikshmé duhet t& vendoset né zonat ku kemikalét jané té deponuara
apo jané duke u pérdoré. Té dhénat e masave mbrojtése duhet té jené né dispozicion
né vendpunim apo né depot e magazinimit. Té gjitha kemikalet e pérdorura pér
pastrim apo né proceset e prodhimit duhet té shenjohén qartas dhe té jené té dukshme
gjaté gjithé kohés.

2.10.4. KONTROLLI I MJEDISIT, MAKINAVE DHE PAJISJEVE ME RREZIKSHMERI
TE LARTE

Kontrolli dhe shqyrtimi i mjedisit,makinave dhe pajisjeve me shkallé té larté té

rezikshmérisé béhet sipas:
® Kontrollit t¢ mjedisit nga aspekti i mbrojtjes né puné duke shqyrtuar parametrat:

-fizik(temperature,lagéshtiré,shpejtési e l1évizjes sé ajrit, ndricim, zhurmé dhe
vibrim)dhe

-kimik(koncetrimi i ndotésve-gaze dhe avull dhe pluhur),

-kontrolli i pajisjeve dhe makinave sipas listés sé pranuar pér shkallé té rritur té

rrezikshmérisé

Kontrolli dhe shqyrtimi i pajisjeve me shkallé té larté té rrezikshmérisé béhet sipas

standartit ISO 10013 dhe pastaj béhet regjistrimi i posaqgém i cili duhet té pérfshijé:

e emértimi i pajisjes,

prodhuesi,

e tipi i pajisjes dhe numri serik,

e viti i prodhimit,

e viti i Iéshuarjes né puné dhe pérdorimi dhe

e data e fundit e shqyrtimit dhe kontrollit.
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Pajisjet dhe makinat me shkallé té larté té rrezikshmérisé gjaté operimit me to duhet gé
té jené té ditura shumé parametra té kolauduara(kalibruara-bazhdaruara)ashtugé té ipet
né moment té caktuara pasqyra e garté sipas:

o madhésive mekanike(masé,gjatési,kohé,temperature,numri i rrotulliméve),
o madhésive elektrike(rezistencémtension,intenzitet,fugi,tokézim etj),
o madhésive té rezistencave té izolimit,

o madhésive té zhurmes(sipas standardeve ndérkombétare IEC 651 dhe
IEC 804),

o madhésive té vibriméve(frekuencat sipas IEC 225),
o madhésive té ndrigimit(lux)dhe koreksionit(kosinusit),

o madhésive té koncetrimit t& materieve té rrezikshme (pluhurit,avujve
organik dhe joorganik dhe materiet té cilat duhen té analizohen sipas teknikés

analitike)

o pajisjeve matése (pompave pér marrje t€ mostrave,dozimetrat,
kronometrat,anemometrat,termometrat,hidrometrat, kronometrat, dhe

barometrat).

2.10.4.1.. Temperatura né vendin e punés

Sipas aktit OHS, punédhénésit kané njé pérgjegjési pér té siguruar njé vend té sigurté
dhe té shéndetshém té punés. Kjo detyré e gjeré e kujdesit pérfshin sigurimin e
punétoréve té cilét nuk jané té nénshtruar té nxehtit té& tepért apo té ftohtit gé mund té
shkaktojné sémundje.Sémundjet nga temperatura mbulojné njé gamé té kushteve
mjekésore gé mund té lindin kur trupi gjaté punés nuk éshté né gjendje t'i pérballoj
ngrohjes  (temperaturés). Shenjat dhe simptomat e sémundjes nga
temperaturapérfshijné marramendije, dobési(molisje), ngathtési, dobésim i forcés dhe
konvulsione.Punonjésit e ekspozuar me kéto simptoma duhet té kérkojné kujdes

mjekésor té menjéhershém.
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Disa kushte jané:
e goditjes nga temperatura - njé gjéndje kércénuese pér jetén qé kérkon
ndihmé té menjéhershme dhe kujdes mjekésor
e i dobét ndaj temperaturés
¢ lodhje e madhe nga temperatura
e dhimbje barku nga temperatura
e lodhje nga temperature

Ekzistojné procedura té pérgjithshme pér vlerésimin e rrezikut t& ngrohjes né puné, té
shéndetit dhe sigurisé né puné.Duhet konsultuar punonjésit té cilét jané té ekspozuar

ndaj té nxehtit, si dhe pérfagésuesit e tyre té shéndetit dhe sigurisé.

Pér puné té brendshme:
e ajér té kondicionuar —ajrosje e lehté e ajrit - ventilim i miré

e izolimi i kulmit(catis€) dhe izolimi i muritpér t'u mbrojturprej burimeve té ngrohjes
séjashtme.

Pér punét né natyreé:

#® veshje té pérshtatshme mbrojtése me ventilim, krem kundér djegies nga dielli
dhe mbrojtés té |ékurés, automjetét me ajér té kondicionuar dhe zonat e

pushimit.

® Pérvec késaj, té€ sigurojé punonjésit gé té kané gasje té pérshtatshme me ujé té
pijshém té ftohté.

Pushimet e ndara duhet té jené né dispozicion té pércaktuar nga kushtet,mundésisht

duke siguruar mbrojtje nga drita gjaté ndérprerjeve té tyre.
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2.10.4.2.Veshjet mbrojtése dhe pajisjet

Pér veshjet mbrojtése dhe pajisjet ekziston njé kontroll i pérbashkét ndaj rrezikut pér

punémarrésit té ekspozuar ndaj kemikaleve,gazrave,avujve ose pluhurave.

Sa mé shumé gé éshté e mundur, duhet kontrolluar pérdorimin e veshjeve mbrojtése
dhe pér t& menaxhuar pérdorimin e pajisjeve ndaj rrezigeve gé rrjedhin nga pérdorimi i
kimikateve, gazrave, avujve ose pluhurave.Veshja personale mbrojtése dhe pajisjet
duhet té shihen si nj¢ e masé e pérkohshme ose njé mjet i fundit gé do té pérdoret
vetém kur kontrollet e tjera nuk mund té kontrollojné ekspozimin né ményré adekuate,

ose nuk jané mjaft praktike(pérdorshme).

2.10.4.3.Rreziget e pérdorimit te veshjet mbrojtése dhe pajisjet
= nuk i eliminon rreziget ose nuk i redukton rreziget
= nuk mund té jené me kosto(¢cmime) efektive
Kjo pérfshin kostot e:
-zgjedhja
- ruajtjen
- pastrimi
- montimi
- ekzaminimet mjekésore té nevojshme
- blerjet
- z8vendésimi
- mirémbajtjen
- trajnimi i punonjésve né pérdorimin dhe mirémbajtjen
- monitorimin e pérdorimit dhe mbikéqyrjes shtesé.
= siguron vetém mbroijtje té kufizuar
= nuk do té mbrojé punonjésit né gofté se ajo nuk éshté zgjedhur si

duhet, pajisur, té pérdorura, t& mirémbajtura dhe té ruajtura
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= @&shté shpesh mé pak efektive né qofté se mé shumé se njé lloj i
veshjes personale mbrojtése dhe pajisjeve éshté pérdorur né té
njéjtén kohé
= nuk éshté pérdorur gjithmoné kur duhet, sepse ajo

- éshté e papérshtatshme

-ndikon né shikim, p.sh. syze té sigurisé, respiratoré

-véshtiréson dégjimin

-nuk pérdoret nga disa punonjés pér arsye shéndetésore, fizike dhe

psikologjike

- éshté e véshtiré pér ta pérdorur sakté nése nuk e kontrollon si¢ duhet, dhe

- véshtiréson pérgéndrimin e punonjésve.

Veshjet mbrojtése dhe pajisjet mund té rrisin rrezikun e trajtimit manual nga:

= rritjen e stresit nga temperatura né zona té nxehta té punés pasi
kjo e bén punén mé té véshtiré dhe rrit lodhje dhe rrezikun e
sémundjeve té ngrohjes

= mund té béjé puné mé té véshtiré

= Kjo e vé stresin fizik mé shumé né duar, krahét dhe shpatullat;

2.11.AJRINE PROCESET PRODHUESE

Ajri éshté element themelor dhe i domosdoshém pér krijimin e kushteve té punés dhe té
jetés sé njeriut. Pér funksionimin normal psikologjik dhe fiziologjik té njeriut, nevoijitet
ajér me sasi dhe cilési té caktuar. Cdo crregullim i pérbérjes dhe i pastértisé normale té
ajrit shkakton crregullime té shéndetit té njeriut, ose e bén té paafté pér puné ose e

mbyt.
Pérbérja normale e ajrit éshté si vijon:

- rreth 20,9 % oksigjen,
- rreth 79 % azot, dhe
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- pjesa tjetér, té cilén e pérbén kryesisht dioksidi i karbonit dhe
gazrat etj..

Ajrin njeriu e shpenzon,si kemi paré mé paré, si pér puné fiziologjike, ashtu edhe pér
puné psikologjike. Kuptohet se pér punét mé té rénda psikofiziologjike shpenzohen
sasité mé té médha té oksigjenit e me kété edhe sasi mé té médha té ajrit. Pér
sigurimin e sasisé dhe té cilésisé sé ajrit pér vendet e ndryshme té punés, shfrytézohen

mjetet e ndryshme teknologjike (“air condition”).

2.11.1.NDOTJA E AJRIT TE PROCESEVE TE PRODHIMTARISE

Atmosfera e cila rrethon njeriun ndotet né ményra té ndryshme. P&r njeriun nevoijitet ajri
me pérbérje dhe pérmbajtje normale, sepse vetém me ajrin e pastér mund té béhet
metabolizmi i njeriut dhe mund té sigurohet pértéritja e aftésive psikofiziologjike té

humbura né procesin e punés.

Pér ta caktuar nivelin e ndotjes sé ambientit té njeriut (t& ajrit) duhet t&€ béhet matja e
pérgéndrimit té pérmbajtésve t&€ démshém té ajrit. Pérgéndrimi mesatar i ndonjé materie
té démshme né ajér shprehet me sasiné e saj né mostrén e ajrit gé éshté mbledhur né

vendin e matjes sé paku pér 24 oré, kurse shprehet me Mg/m?®.

2.11.2. Pasojat e ndotjes sé ajrit

Nése mungon kujdesi i duhur pér asgjésimin e gazrave dhe té avujve té helmueshme e
té pluhurit, atéheré mjedisi i punés dhe i jetés sé njeriut mund té helmohet deri né
masén kur ekzistimi i tij vjen né pyetje. Pér njeriun si faktor kryesor i punés, mund té
ekzistojé edhe rreziku i térthorté i cili vjen nga ambienti i helmuar (quméshti i shtazéve
té helmuara, pérgéndrimi i helmeve té ndryshme né pemét dhe perimet, né mishin e
kafshéve, né ujé etj.). Nga niveli i ndotjes sé& ajrit varet helmimi dhe démtimi i

pérkohshém ose i pérhershém i organizmit té njeriut, ose vdekja e tij.

Pasojat dhe niveli i ndotjes sé ajrit varen mé sé shumti nga:
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- lloji i sendeve té punés, pérkatésisht lloji i materies sé démshme ose té
helmueshme,

- pérgéndrimi i pluhurit, i gazrave dhe i avujve t&é démshém ose té helmueshme pér
njeriun, bimét (florén) dhe kafshét (faunén),

- zgjatja e kohés sé eksponimit né kéto materie,

- rezistueshméria e organizmit té njeriut (té faunés e té florés) ndaj ndotésve té ajrit

(té tokés e té uijit).

2.11.3. Pengimi i ndotjes sé ajrit

Pér pengimin e ndotjes sé ajrit jané gjetur dhe zbatohen masa té ndryshme efikase, si
dhe pérdoren mjete té ndryshme pér mbrojtjen personale dhe kolektive nga ajri i

ndotur. Si masa mé té réndésishme pér pengimin e ndotjes sé ajrit jané:

-ndértimi i objekteve industriale dhe té objekteve té tjera ndotése té ajrit jashté
vendbanimeve (formimi i zonave industriale afér qyteteve ose larg qyteteve dhe
vendbanimeve té tjera),
- krijimi i sipérfageve té gjelbéruara e té pyllézuara pérreth objekteve
industriale dhe vendbanimeve e né vendbanime,
- montimi i filtrave pér pastrimin e pluhurit nga tymtarét, té avujve, t& gazrave e té
ujérave té démshém e té rrezikshém pér njeriun,
- mbyllja hermetike e vendeve té punés, enéve ose e mjeteve tépunés, ku dhe me té
cilat veprohet mbi sendet e démshme dhe térrezikshme pér shéndetin e njeriut,
- mekanizmi sa mé i ploté, automatizimi dhe robotizimi i zhvillimitté operacioneve té
démshme ose té rrezikshme pér njeriun, ashtu qé operacionet punuese té zhvillohen
nga vetvetiu oseté mund té teledirigjohen nga distanca e mjaftueshmepér siguriné e
njeriut dhe késhtu ai té mbrohet nga ndikimet e démshme té zhvillimit té procesit té
punés,
- sigurimi i sasisé sé mjaftueshme té ajrit me pérmbaijtje t&é kérkuar me ventilimin e
punétoréve ose me kondicionimin e ajrit té sjellé,gjé qé varet nga efekti i cili déshirohet

té arrihet né vendin e punés, né punétori ose gjetké, ku njeriu punon dhe jeton.
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2.12. MIKROKLIMA E HAPESIRAVE PUNUESE
Pér ekzistimin dhe zhvillimin normal té njeriut nevojiten kushtet normale makroklimatike
dhe mikroklimatike. Kushtet makroklimatike i krijon natyra. Deri né shkallén e tashme té
zhvillimit té vet, njeriu né kéto kushte, pérkatésisht né krijimin e kétyre kushteve
natyrore nuk mund té ndikojé fare ose ndikon fare pak.
Prandaj pér kushtet e makroklimés duhet té keté kujdes gjaté themelimit té
vendbanimeve ose té objekteve industriale.Ndérsa kushtet mikroklimatike i krijon veté
njeriu, né ményré té natyrshme ose artificiale,sepse mikroklima ka té béjé me kushtet e
pérshtatshme pér puné ose jeté né hapésirat e mbyllura, si¢ jané pér shembull: dhomat
e fieties dhe té ndenjés, lokalet e ndryshme té pérdorimit té pérbashkét (kinematé,
teatrot, etj.), pastaj punétorité, depot, vendet e punés (t& mbyllura),véndet e komandés
(civile dhe ushtarake) té mbyllura, etj.

Me mikroklimén e mjedisit t& punés kuptohen:

- temperatura e ajrit,

- lagéshtia e ajrit, dhe

- rrymimi i ajrit.
Mikroklima varet nga ndikimi reciprok i kétyre vecorive fizike e kimike té ajrit.Prandaj né
procesin e kondicionimit té ajrit, ato duhet té analizohen vecmas oér kété shkak do té

njihen me to veg e vec.

2.12.1.Temperatura e ajrit té vendit té punés

Njeriu i shéndosh ka temperaturén e trupit 309,6 K (ose 36,6 °C). Rregullimi i késaj
temperature béhet né ményré automatike. Né procesin e punés, varésisht nga natyra
dhe pesha e operacioneve punuese, njeriu angazhohet mé shumé fizikisht ose
intelektualisht dhe shpenzon mé shumé ose mé pak energji biologjike. Me lirimin e
energjisé termike, trupi i njeriut nxehet mbi normalen. Organizmi i njeriut angazhohet

me téré automatizimin e vet gé té lirohet nga kjo tepricé e nxehtésisé. Pércon
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nxehtésiné né sipérfagen e Iékurés, prej nga kété nxehtési duhet ta merr rrethina.
Rrethina mund té jeté e pérshtatshme pér kété proces ose jo. Kjo varet nga
temperatura e saj: nése éshté mé e ulét se trupi i njeriut-pranon nxehtésiné e tepért,
nése éshté mé e larté-nuk pranon nxehtésiné e trupit té njeriut. Pérve¢c nga
temperatura e rrethinés, normalizimi i gjendjes sé trupit té njeriut varet edhe nga
lagéshtia e rrethinés.

Nése rrethina ka shumé lagéshti, atéheré nuk do té pranojé avullimin e djersés sé
trupit, me té cilén rregullohet temperatura e tij, kurse nése ka mé pak lagéshti, atéheré
mund té pranojé avullimin e djersés, por ky avullim nuk duhet té jeté tepér intensiv,
sepse, né kété rast, do té shkaktohej shpenzimi i tepért i energjisé jashté procesit té
angazhimit té njeriut né puné fiziologjike ose psikologjike, pér cka njeriut do t'i nevojitej
ushqgimi plotésues. Pra, sipas késaj gé u tha, rregullimi i temperaturés sé trupit té njeriut
béhet me djersitie dhe me rrezatim, atéheré kur éshté e larté, ndérsa kur temperatura
éshté e ulét, rregullimi, i saj béhet me shpenzimin mé té madh té ushqgimit mé
kalorik.Prandaj,pér ruajtien e temperaturés sé trupit té€ njeriut, pra pér kondicionin e
miré fizik dhe disponimin e miré psikik té njeriut,réndési t¢ madhe ka lloji pérkatés i
ushqimit.

Qé té mundé té funksionojé rregullimi automatik i temperaturés sé trupit té njeriut né
kushtet e ndryshme té ngarkesés me puné fiziologjike, mjedisi i punés duhet té keté

kéto temperatura vijuese:

- pér puné té lehté 291-294 K (18 deri 21 °C)
- pér puné mesatarisht té réndé 287-291 K (14 deri 18 °C)
- pér puné té réndé 285-289 K (12 deri 16 °C)
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2.12.2.Lagéshtia e ajrit

Rrethanat atmosferike dhe klimatike ndikojné né lagéshtiné e makroklimés, pérkatésisht
né lagéshtiné e ajrit. Me studimin e rrethanave atmosferike dhe klimatike merret
shkenca e posagme-klimatologjia.

Pjesa mé e madhe e trupit t& njeriut pérbéhet nga uji. Kjo pérbérje duhet té ruhet né té
gjitha kushtet klimatike. Rregullimi i pérbérjes sé ujit né organizmin e njeriut béhet me
futien dhe qitien e sasive té konsiderueshme té ujit. Ujin njeriu e merr né gjendje té
Iéngét ose té gazté (avulli i ujit). Né kéto dy gjendje lirohet edhe uiji i tepért nga trupi. Ky
proces i pranim-dorézimit té ujit béhet automatikisht e né nivel té caktuar brenda

kushteve té jashtme.

2.12.3.Rrymimi i ajrit
Mirémbajtja e mikroklimés sé pérshtatshme béhet me ndérrimin e rregullt té ajrit.
Mikroklima do té jeté e pérshtatshme pér kushtet teknologjike t& punés ose pér kushtet
e jetés né pérgjithési, nése ajri i mjedisit ka temperaturén e nevojshme dhe lagéshtiné
normale. Q& té sigurohet ajri i pérshtatshém pérdoren ményrat natyrore dhe artificiale té
rrymimit té ajrit. Mirépo, mikroklima nuk do té jeté e pérshtatshme pér jetén dhe punén e
njeriut, nése krijohet me rrymimin e tepért té ajrit. Sepse rrymimi i pércueshém (i
depértueshém) mund té c¢rregullojé temperaturén dhe lagéshtiné e pjeséve té ndryshme
té trupit té njeriut dhe né kété ményré mund té démtojé shéndetin e njeriut (me pasoja

té pérkohshme ose té pérhershme, e ndonjéheré edhe pasoja vdekjeprurése).

2.13. NDRICIMI | HAPESIRES PUNUESE
Burimi i jetés éshté drita.Pa drité nuk ka jeté.Kemi burime natyrore dhe burime artificiale
té drités.Burimi natyror i drités éshté dielli. Burimet artificiale té drités jané té shumta e
té llojllojshme.Drita natyrore éshté e nevojshme pér pértéritien e jetés (njerézore,
shtazore dhe bimore) dhe pérdoret e panrdyshueshme. Drita artificiale prodhohet me
ngjyra té ndryshme dhe me intensitet té ndryshueshém,sipas kérkesés sé vendit té

jetés ose té punés sé njeriut.
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2.13.1. ZHURMA DHE DRIDHJET NE HAPESIREN PUNUESE

Cdo gjé gé éshté né lévizje, prodhon zhurmé dhe vibrime. Né proceset e ndryshme té
punés veprohet mbi sendet e ndryshme té punés, prodhohen zhurma dhe dridhje
(vibrime) té intensitetit t& ndryshém. Varésisht nga intensiteti i tyre pér njeriun disa jané
té ndjeshme e disa jo. Zhurmén njeriu e ndien kryesisht me shqisén e té dégjuarit, kurse
dridhjet (vibrimet) i ndien me téré genien e vet e posacérisht me shqisén e té prekurit
(me sipérfagen e I|ékurés).Zhurma dhe vibrimet jané té origjinés fizike dhe té
pakéndshme pér njeriun, kurse lindin si pasojé e dridhjes sé mjedisit té punés.

2.13.2. Zhurma dhe dridhjet e rrezikshme

Makinat dhe pajimet e ndryshme, puna e té ciléve mbéshtet né eksploatimin e
materieve punuese (motorét me djegie té brendshme), puna e c¢ekanit pneumatik né
ndértimtari dhe né xehetari, puna né farétore, rrjedhja e fluideve népér rrékethoré
(currila) me shpejtési té médha, pastrimi i prodhimeve me ajér té komprimuar me ané té
rrékethorit, puna me vincat uré, nxitimi i trenit ose i tramvajit mbi binaré, puna me
raketa, ushtrimi me armé, etj., jané burime té zhurmave e té dridhjeve (vibrimeve) té
rrezikshme. Prandaj, né té gjitha kéto vende té punés e té veprimit duhet béré mbrojtjen
individuale té njeriut né puné&, mbrojtjien kolektive té té pranishméve dhe mbrojtien e

banoréve pér rreth vendbanimeve té zhurmave e té dridhjeve t& démshme.

2.13.3.Masat dhe mjetet mbrojtése nga zhurma dhe dridhjet

Njeriu nuk mund t'u pérshtatet ndérrimeve té shpejta t&€ zhurmés e té dridhjeve, prandaj
ato i shkaktojné véshtirési t& ndryshme psikofiziologjike, kurse né rast se i ekspozohet
zhurmés sé madhe pér kohé té gjaté edhe mund té vdesé. Pér kété arsye, zhurma dhe
dridhjet duhet té evitohen kudo gé éshté e mundshme. Nése burimet e zhurmés dhe té
dridhjeve nuk mund té evitohen kurrsesi me masa efikase, atéheré njerézit e pranishém

duhet t& mbrohen me mjete efikase personale.
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Né masat mé efikase pér mbrojtien e njeriu né procesin e punés nga zhurma dhe

dridhjet hyjné:

- ndérrimi i konstruksionit t& mjeteve té punés,

- ndérrimi i materialeve té mjeteve té punés (pér shembull:dhémbézoret metaliké me
dhémbé prej plastike ose gome),

- largimi ose izolimi i burimeve té zhurmés ose té dridhjeve (pér shembull: vendosja e
motoréve me djegie t& brendshme né dhoma hermetikisht té izoluara, vénia e ¢cekanéve
mbi baza amortizuese té dridhjeve, etj.),

- mbéshtjellja e mureve té punétorive me materiale zéfikése ose zéthithése dhe me
materiale vibérfikése ose vibérthithése,

- zbatimi i operacioneve teknologjike té automatizuara ose té robotizuara kudo ku
zhvillimi i tyre mund té krijojé véshtirési shéndetésore njeriut, me zhurmén dhe dridhjet
té cilat prodhohen né procesin prodhues,

- pérdorimi i mjeteve té mbrojtjes sé personave kudo qé éshté e nevojshme mbrojtja e

njeriut nga zhurma e tepért dhe dridhje (vibrimet) e rrezikshme, etj.

2.14. PASOJAT E NDIKIMIT TE FAKTOREVE TE DEMSHEM TE PUNES

Pasojat e ndikimit té faktoréve t&€ démshém né njeriun, né procesin e punés mund té
jené té shumta e té llojllojshme. Si¢ pamé, ato mund té jené té veprimit afatshkurtér ose

afatgjaté, gjé qé varet nga shumé rrethana e né mesin e té cilave prijné:

- intensiteti i ndikimit té faktoréve té démshém,
- géndrueshméria e organizimit té njeriut, dhe

- cilésia e masave mbrojtése.

Pasojat e pérgjithshme té ndikimit té faktoréve té démshém né procesin e punés mund

t'i ndajmé né dy grupe kryesore:

- |éndimet e fatkegésité né puné, dhe

- sémundjet profesionale.
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2.14.1. LENDIMET DHE FATKEQESITE NE PUNE

Léndimet dhe fatkegésité né puné jané pasojat e mospérshtatjes sé mjaftueshme
afatshkurtér ose afatgjaté té mjeteve e té sendeve té punés ndaj njeriut né procesin e
punés dhe anasjelltas. Pra, Iéndimet dhe fatkeqésité né puné shkaktohen kur njeriu dhe
mjetet dhe sendet e punés, né kushtet e caktuara té punés jané pér njé kohé té
papérshtatshém reciprokisht. Kurse, fatkegésité dhe sémundjet né puné mund té
shkaktohen nése pér njé kohé té caktuar njeriu dhe sendet e punés reciprokisht jané té
papérshtatshém.Fatkeqgésité né puné jané démtimet e tilla té integritetit t& organizimit té
njeriut té cilat sjellin pasoja té pérjetshme ose sjellin vdekjen e tij. Léndimet né puné
merren ato démtime té integritetit t& organizimit té njeriut té cilat kané lindur si pasojé e
veprimit té njeriut né procesin e punés, duke pérfshiré kétu edhe Iéndimet té cilat
punétori mund t'i pérjetojé né udhétimin zyrtar, ose né udhétim e sipér né puné ose prej
pune né shtépi. Né té gjitha kéto raste té léndimit ose té fatkeqésisé, punétorit i takojné

kompensimet materiale.

Pasojat té cilat i sjellin IEndimet dhe fatkegésité né puné mund t'i ndajmé né:

- fizike, ku démtohet integriteti i organizimit t& njeriut (mungon gishti, kémba,
dora, etj.),

- psikike, ku i démtuari IEndohet shpirtérisht, nga kjo vuajné edhe anétarét e tjeré
té familjes sé tij té ngushté ose té gjeré dhe bashképunétorét, etj.,

- ekonomike, ku organizata prodhuese humb punétorin profesional dhe té
zellshém pér kohé té shkurtér, té gjaté ose té pérhershme,zvogélohet kontributi i tij
dhéné shogérisé dhe familjes,organizata ngarkohet me obligime té reja materiale, etj.,

- sociale, ku péson ngritja materiale e familjes, arsimimi dhe edukimi i fémijéve

dhe shogéria duhet ndajé mjete plotésuese pér stimulimin e sigurimit social, etj.

2.15.SEMUNDJET PROFESIONALE

Nése punétori sémuret nga pasojat e ndikimit t¢ démshém té kushteve té vendeve té
punés, pérkatésisht nga ndikimi i démshém i mjeteve dhe i sendeve té punés ose nga
pozita e papérshtatshme e tij né procen e punés, atéheré ajo sémundje konsiderohet se

éshté profesionale.
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Varésisht nga shkalla e ndikimit té kushteve té punés né shkaktimin e sémundjeve
profesionale dallojmé:

- sémundjen profesionale me kuptim té ngushté dhe

- sémundjen profesionale me kuptim té gjeré.

2.15.1.MBROJTJA NE PUNE GJATE PROCESIT PRODHUES

Detyré themelore e mbrojties né puné é&shté eliminimi i |éndimeve té mundshme,
fatkegésive vdekjeprurése dhe sémundjeve profesionale. Kjo njéherésh pérfshin edhe
kushtet e punés té cilat punétorit i ofrojné siguri pérmes kushteve té pérshtatshme

teknike, shéndetésore, sociale, ekonomike, edukative, etj.

2.15.2.Rregullat qé pércaktojné mbrojtjen né puné

Né cdo vend ekzistojné ligjet, rregulloret dhe standardet nga fusha e mbrojtjes né puné
gjaté procesit prodhues. Me ligj precizohen té drejtat dhe obligimet e punonjésve nga

aspekti i mbrojtjes né puné.

Té drejtat dhe obligimet e ¢cdo punétori jané:

Té gjitha punét duhet té kryhen me kujdes té ploté me qéllim té sigurisé

personale, si dhe sigurisé sé jetés dhe shéndetit té punétoréve teé tjeré;

- Ka té drejt dhe obligim gé té shfrytézoj né ményré té pérshtatshme mijetet
mbrojtése, dhe t'i mirémbajné ato;

- Eshté i obligueshém qé t'u pérmbahet rregullave t& mbrojtjes né puné;

- Eshté i obliguar qé udhéheqésit pérkatés tia térheq vérejtien pér mangésité e
mundshme té mjeteve mbrojtése, prishjet dhe dukurit tjera, té cilat mund té
shkaktojné rrezige gjaté punés.

- Ka té drejté gé té refuzoj kryerjen e detyrés deri sa t&€ mos plotésohen kushtet e

nevojshme té mbrojtjes né puné dhe deri ekzistoj rreziku pér jetén dhe shéndetin

e punétorit.
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- Gjaté ndarjes sé& punéve,punétori duhet té njihet me rregullat dhe masat e

mbrojtjes né puné.

2.16.SHENDETI DHE SIGURIA E TRAJNIMIT GJATE PROCESIT PRODHUES
2.16.1.NJE UDHEZUES | SHKURTER

Ky udhézuesé(trakt)shpjegon se cfaré ju,si punédhénés, té duhet té béni pér té siguruar
punonjésit tuaj t¢ mund marrin trajnim té duhur shéndetésoré dhe té sigurisé. Ky
udhézues jep késhilla pér té cilin mund té keni nevojé pér trajnime, c¢faré forme e
trajnimit mund té merrni dhe si pér té organizuar até. Udhézuesit do té jené té

dobishém pér té punésuarit dhe pérfagésuesit e tyre.

2.16.2. CFARE ESHTE TRAJNIMI
Trajnimi do té thoté se si té béjé dicka pér ti ndihmuar njerézit, duke u théné njerézve se
cfaré duhet apo nuk duhet té béjé, ose thjesht duke u dhéné atyre informacione.Trajnimi

nuk éshté vetém pér kurset formale klasé.

2.16.3. PSE TE SIGUROJME TRAJNIM PER SHENDETIN DHE SIGURINE

Sigurimi i informacionit té trajnimit shéndetésor dhe sigurisé ju ndihmon té:

® zhvillojé njé shéndet pozitiv dhe kulturén e sigurisé, ku puna e sigurté dhe

e shéndetshme béhet natyré e dyté pér té gjithé;

® siguroj njerézit té punojné né meényré té sigurté dhe pa rrezige pér
shéndetin;

® pérmbushéni detyrimin tuaj ligjor pér té mbrojtur shéndetin dhe siguriné e

punonjésve tuaj.

Trajnimi efektiv:
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@ do té kontribojé né drejtim pér té béré punonjésit tuaj kompetent né
shéndetin dhe siguring;

@ mund té ndihmojé veprimin tuaj pér tu shmangur nga ato véshtirési dhe
nga aksidentet si shkak i sémundjéve;

@ mund té ju ndihmojé pér ti shmangur kostot financiare té aksidenteve dhe
shéndetit né puné, té tilla si produkte té démtuara, prodhimin e humbur dhe

stafit t&é demotivuar.

2.16.4. RREGULLAT(NORMAT)E TRAJNIMIT

Shéndeti dhe siguria né puné e aktit 1974 kérkon nga gé té sigurojé ¢cdo informacion,
udhézim, trajnim dhe mbikéqyrje sa éshté e nevojshme pér té siguruar, ag sa éshté
praktikisht e arsyeshme, shéndeti dhe siguria né puné té punonjésit tuaj. Kjo éshté e
radhitur nga drejtoria e shéndetit dhe sigurisé né puné e rregullores 1999, té cilat
identifikojné situatat ku shéndeti dhe trajnimi i sigurisé éshté vecanérisht i réndésishme,

pér shembull kur njerézit fillojné té punojné, né ekspozimin ndaj rrezigeve té reja.

2.16.5. SI MUND TA BEJME TRAJNIMIN

Sé pari, duhet té tregojmé angazhimin toné késhtu gé njerézit duke u trajnuar té njohin
se trajnimi éshté i réndésishém. Mandej duhet té konsultohemi me té punésuarit ose
pérfagésuesit e tyre né planifikimin dhe organizimin e trajnimit. Duhet t& béhemi té
sigurté qé duhet prioritet dhe té planifikojné nevojat trajnuese pér

detyrén(kompetencén) toné.

3.PUNIMET E DERITANISHME RRETH FAKTOREVE TE SIGURISE
3.1.FAKTORI I SIGURISE FiS SIPAS AGJENCISE AMERIKANE NASA

Faktori i sigurisé FiS éshté njé term gé pershkruan kapacitetin strukturor té sistemit gé
te perballojé presionet aktuale apo presionet potenciale té pritura né té ardhmen.
Faktori i sigurisé éshté shpesh i specifikuar né njé kod dizajn(projektimi-konstruksioni)
apo standard, té tilla si: Instituti Amerikan i ¢elikut -ndértimit (AISC). Shumé sisteme

jané ndertuar mé géllim shumé mé té sofistikuara dhe rezistente sesa kané nevoje pér
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perdorimin né gjendje normale pér té béré te mundshém funksionimin né situata
emergjente,flukse té papritura,nga mosperdorimi profesional apo degradimi natyror.

Faktori 1 sigurisé i njohur edhe si Safety Faktor, éshté pérdorur pér té siguruar njé
diferencé mbi kapacitetin teorik té projektimit né procesin e prodhimit. Vlera e faktorit té
sigurisé éshté e lidhur me mungesén e besueshmérisé né procesin e projektimit.

Interpretimi i thjeshté i faktorit té sigurisé éshté :

komponenta e forcés

FiS = "
komponenta e ngarkesés

3.1.1.FAKTORI | SIGURISEFiS SIPAS AUTOREVE ARTHUR H. BURR DHE
JOHN B.CHEATHAM

Sipas autoréve amerikan Arthur H. Burr dhe John B.Cheatham né tekstin’Analiza dhe

projektimet mekanike”jané dy definicione té qarta dhe té€ ndryshme pér faktorin e

sigurisé:

Njéri si raport i fugisé rezistente absolute(kapaciteti strukturor) per perballimin e

presionit aktual,kjo éshté masé e besueshmérisé se njé konstruksioni té caktuar.

Pérdorimi tjetér i nocionit Faktori i sigurisé éshté njé vleré e géndrueshme e percaktuar

nga ligji,standardi,specifikat,kontrata apo porosia kundrejt té cilave njé strukture duhet

té jeté konform apo edhe ti kalojé standardet e parapara.

Pérdorimi i paré (standardet e pérllogaritura) né pergjithési i referohet si faktor i sigurisé

ose théné né ményré mé eksplicite( té detajizuar),njé faktor i pérmbushur i sigurisé.

3.1.2.FAKTORI | SIGURISEFiSSIPAS AUTORIT STEPHENP.TIMOSHENKO

Shkaku i kaq shumé konfuzitetéve éshté se merrén referenca nga literaturat e
llojllojshme dhe agjensi te ndryshme té standardeve sesi e pérdorin definicionin e
faktorit té sigurisé dhe terminologjisé né menyre té ndryshme. Kodet e konstruksioneve
dhe tekstet shkencore te inxhinieris€ mekanike dhe strukturore shpesh e pérdorin
“faktorin e siguris€” pér té nénkuptuar pjesét perberése té njé kapaciteti terésor

strukturor qé kerkohét.Andaj shumé tekste si¢c éshté véllimi i librit Fortésia e
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materialevé i botuar né vitin 1958 nga autoriStephen.P.Timoshenkol dedikuar pér
studentét e studimevé themelore e pérdorin Faktorin e Sigurisé si vleré konstante e

paraparé si vleré e standardeve minimale pér konstruksion.

3.1.3.FAKTORI | KONSTRUKSIONIT DHE FAKTORI | SIGURISE SIPAS AUTORIT
STEPHENP.TIMOSHENKO

Sipas autorit Stephen.P.Timoshenko né librinFortésia e materialevepohon sedallimi né
mes té faktorit té sigurisé dhe faktorit té konstruksionit (Faktori i sigurisé se
konstruksionit) éshté si¢ vijon:Faktori i sigurisé nénkupton sesa shumé njé pjesé e
konstruktuar éshté né gjendje té rezistojé. Pérdorimi i faktorit té sigurisé nuk nénkupton
se njé strukturé apo konstruksion éshté i sigurté. Shumé masa sigurie,konstruksioni
inxhinierik, prodhimi,instalimi dhe faktoré té tjeré mund té ndikojné nése njé
konstruksion éshté i sigurté né njé situaté té caktuar.Faktori i konstruksionit nénkupton

se cka njé strukturé e caktuar éshté paraparé té pérballoj.

Forca e materialit

Faktori i Sigurisé = — —
Forca mbajt &se e materialit
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3.1.4. MARGJINA(LIMITI) E SIGURISE SIPAS AGJENCISE(ADMINISTRATES)NASA
DHE AIAA

Shumé agjensi dhe organizata sikurse NASA dhe AIAA e definojné margjinén e sigurisé
duké perfshiré edhe faktorin e konstruksionit,mé fjalé té tjera,margjina e sigurisé
llogaritet pasigé té perfshihét edhe faktroi i konstruksionit.Faktori i Sigurisé sé
konstruksionit=(ashtu si¢ kérkohét nga parametrat e lejuara).

Faktori i arritur i siguris é

Margjina e Sigurisé =
9 9 Faktori i konstruksionit té siguris &

3.1.5. ZGJEDHJA E FAKTOREVE TE KONSTRUKTIMIT SIPAS AUTOREVE
ARTHUR H. BURRdhe JOHN B.CHEATHAM

Sipas autoréve amerikan Arthur H. Burr dhe John B.Cheatham né tekstinAnaliza
dheprojektimet mekanike faktorét adekuat té konstruksionit jané té bazuara né disa
principe dhe variabla, si¢ jané preciziteti i parashikimevé né presionét e
shkaktuara,forca rezistuese e materialeve,dhe ndikimét natyrore té cilavé produkti apo

konstruksioni né fjalé do té ju ekspozohet.

3.1.6.AKTET E PASIGURTA NGA AUTORI YOGESH M. DESAI

Sipas autoritYogeshM.Desaipunétorét jané kryesisht pérgjegjés pér akte té pasigurta.
Prandaj ka disa arsye pse punétorét veprojné né ményré té pasigurt,si né vijim:
> Té metat fizike-t& metat mendor
Mungesa e njohurive rreth procesit / makinat
Né aftésité e mjaftueshme
Trajnimi joadekuat
Duke e béré shkatérrime né vendin e punés
Mbi siguria

Padurimi

¥y ¥ ¥y ¥y ¥y 7YY

Nxitim i panevojshm
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[ Lodhje e tepért
[ Indiferenca — Apatia(plogéshtia)

3.1.7.KUSHTET E PASIGURTANGA AUTORIYOGESH M. DESAI

o Procesi i pasigurté (makiné)

o Kushtet jo té pérshtatshme té punés

o Provat e pamjaftueshme té sigurisé

o Mirémbajtja jo e duhur e pajisjeve té sigurisé
o Shmangia e veshjeve té lirshme

o Kontrollet e rregullta

o Aktivitetet e ndihmés sé paré

o Komisioni i sigurisé

3.2.PARIME TE PERGJITHSHME

» Ndryshimet fizike né dizajn, renditjet né vendin e punés né fabriké jané mé té
réndésishme se sa kontrolla administrative e rrezikut.

» Bazat, |évizjet dhe forcat e shogéruara me MSD duhet té eliminohen nga vendi i punés
kur éshté e mundur.

* Asnjé punonjési nuk duhet ti kérkohet gé né ményré rutinore té€ punojé mbi lartésiné e
supeve té tij, nén gjunjé té tij, ose né distancé té ploté.

» Pér té akomoduar njeréz té ndryshém dhe detyrat, vendi i punés duhet te jeté i shpejté

dhe i lehté pér tu gasur.

Zona mé e miré e punés éshté pérshkruar si zoné né mes té shpatullave dhe gjunjéve.
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Fig.3.1. Shkarkimet e Iéndéve té para

Gjaté shkarkimit t& materialeve kan ndodhur incidente ku njerézit kan pérdorur leva,
doréza siq jané shufrat metalike dhe mjetet tjera metalike pér shkarkim.Kjo praktiké
njihet si e ndaluar.

Me pérdorimin e vingave dhe pirunaréve léndimet e rénda mund té parandalohen.

3.3.Shmangja nga rreziku

Pérdoret njé bllok té vlerésuar né ményré té pérshtatshme dhe merret njé goditje té
lehté krahu apo mjete té tjera té tilla mekanike pér té shkarkuar Iéndén e paré,materialet

nga niveli i tokés.

Fig.3.2.Zgjidhja e preferuar
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» Pérdoret automjetii destinuara pér ngarkesa té vogla,duke siguruar gé operatori i
automjeteve té trajnohet né pérdorimin e tij té sigurté.
* Pérdoret njé ving i pérshtatshém pér ngarkesa.

3.4 TRAJTIMI MANUAL RREDUKIMI I RREZIKUT

*Pérdoretvinci me elemente né bashkangjitje pér detyra dhengarkesa té rénda.

Operatori mevingin duhet té keté certifikimin e duhur.

3.5.TRANSPORTI | MATERIALEVE TE RENDA NE DYCANET SHITESE
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Materialet nga metalet e rénda si ¢eliku qé peshon 20 kg ose mé shumé ,ose mé té
gjaté se 2m, duke Iévizur né vendin e punés nga zona e magazinimit té Iéndéve té para,

népér proces té prodhimit deri te shpérndarja e produkteve finale.

Pesha e kétyre artikujve éshté e tillé gé trajtimi manual nuk éshté i mundur dhe rreziget
lidhen me zhvendoaje té véshtiré pasi qé materialet 18vizin si dhe duke gené té goditur

gjaté transportit té kétyre materialeve.

Fig. 3.3. Zgjedhja e preferuar

 Pérdoret uraose ura nga vingi me telekomandé ose kontrollin varése qé mund té
operohet nga zona mé té miré té punés, duke siguruar té gjitha pajisjet.
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Fig. 3.4. Vingii lartéuré me dirigjim

» Operatorét e urés dhe vingit uré jané té nevojshme pér té kené certifikaté dhe nuk
mund té b&jné mé shumé se tre operacione nga kabina e kontrolluar.

* Certifikata mund té merret vetém kur nuk plotésohen vlerésimet té cilat jané kryer nga
njé vlerésues superior.

» Operatori me ving éshté i nevojshme pér té ushtruar gjykimin né pérzgjedhjen e
zinxhirét, ose éshté e nevojshme pér té béré llogaritien e ngarkesave, atéheré operatori

éshté i detyruar t&é marré edhe njé certifikaté aftési me operacionet e nevojshme.
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3.6.TRANSPORTIN E MATERIALEVE NE DYQANTE LARTE -LEHTA

Produkte metalike té lehta, p.sh. ato qé peshojné mésé paku 20 kg dhe jané mé té
shkurtra se 2m jané zhvendosur nga zona e magazinimit té Iéndés sé paré pérmes njé
procesi té prodhimit deri né shpérndarjen e produktit pérfundimtar.

Ngritja ose shtyrja dhe térheqgja e materialeve pérfshiné pérdorimin e forcés sé larté dhe
forca té papritura, pasi kéto materilae mund té jené té rénda ose té gjata dhe ato

mund té rriné sé bashku.

Fig. 3.5.Karroca pér transportimin e |éndéve té para
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3.6.1. PROPOZIMI | ZGJIDHJES SE PREFERUAR

Pérdoren shkallét me rrymé elektrike pér té nxjerré metalin nga raftet dhe té lévizin
materiale deri te vendi i punés.

Shmangja nga rreziku

Karroca té cilat pérdoren pér transportimin e materialeve.

Fig. 3.6.Karrocé e cila pérdoret pér transportimin e materialeve.

» Karroca me doréza pér té lévizur produktin né zonén e déshiruar
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Fig. 3.7. Pirunjeri i dores i cili ndihmon né Iévizjen e produktit
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3.6.2.ZGJIDHJA E PREFERUAR

Mekanizmi me vakum pér ngritjeje pérdorur pér té transferuar material pér né tavolinen
e punes mekanike.

Fig.3.8. Vinci pér transport té produkteve né makinerit e rénda
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Fig.3.9. Manipulatori pérdoret pér té transportuar produkt né njé tjetér vendpunim.

» Pérdoret pirunari elektrik pér té lIévizur produktin.Pirunijeri gjithashtu mund té pérfshijé
pérdorimin e forcés nga larté dhe forcat e papritura, pasi produktet mund té jeté e
réndé, mund té lévizin papritur dhe duhet té jené té manipuluar dhe mbajtur né pozita té
caktuara.

Fig.3.10. Pirunar, paleté pér produkte pér zonén mé té miré té punés.
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3.6.3. ZGJIDHJA E PREFERUAR

* Manipulatori robotik

NN M"“n.' .

Fig.3.11.Roboti manipulator
Ky robot merr pllaka metalike dhe i depoziton né ményré té sigurté mbi njé paleté.

 Pérdorimi i rregullté né lartési té caktuar i mundéson operatorit t&€ punojné pa u
pérkulur fare.

e Redukimi i rrezikut

Fig.3.12. Trueza e lévizshme

Truezat e lévizshme mundésojé gé produket duke u ngarkuar né makiné t& mbahen né

mes té makines né lartési té nevojshme.
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Fig.3.13. Dizajni i vendit t& punes

» Duhet té kemi parasyshé se dizajni i vendit té punés duhet té jeté i tillé né ményré gé
materialet jané té arritshme pa lévizje gjarpéruese mbrapa, apo duke punuar mbi supe
0se nén gjunjé.

Fig.3.14. Vendi i punés me mbroijtje nén tavoliné

Ky vend i punés mban materialet né zonén mé té miré té punés pér punonjésit.
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3.6.4. ZGJIDHJA E PREFERUAR

Fig.3.15. Tryeza rotative

+ Pérdorimi i rotatoréve té fugishém ose pajisje té tjera pér té vendosur materijale té

punes artikujt gé puna té kryhet né zonén mé té miré punuese.

3.7. TRAJTIMI DIE

Fig.3.16. Trajtimi DIR
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Trajtimi DIE, pérfshiné njé séré detyrash, té tilla si vendosjen,e cila duke Iévizur dhe
duhet té sigurohet ruajtjen nga reziget té cilat mund té jené shumé té rénda. Si e tillé,
trajtimin DIE mund té kryhet duke zvoglu rrezikun né periudha té gjata.

Redukimi i rrezilkut

* Duhet té pérdoren mjete ndihmése mekanike té ngritjes si¢ jané dirigjuesit, vincat e
larté, ngritése ose manipulator pér té transportuar né pozita té ndryshme.

* Duhet té pérdoren ose shtohen pikat e ngritjes / ngritjes né die / mjetet
pér t& mundésuar pérdorimin e mjeteve mekanike pér té transportuar dhe
pozita DIE.

Transporti DIE

» Pérdorimi i mjetet mekanike té tilla si hegja e mjeteve dirigjuese, largimi i vincave té
larté si dhe larimi nga pozitat e vdekshme.

Fig.3.17. Transporti DIE
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Redukimi i rrezikut

* Pérdorimi i DIE i mjeteve té udhézuara gjaté ngarkimi / shkarkimit nga makinat e
ndryshme prodhuese.

Fig.3.18. Mijetet mbrojtése ndihmése

» Pérdoren mjetet mbrojtése pér t& minimizuar kohézgjatjen te pozicionimi i cuditéshém
deri te sigurimi né njé pozité té sigurté.
» Bazat e pérdorimit t& mjeteve shteseé.

Ngarkimi dhe pozicionimi
* Futja e ngarkesés né linjé té automatizuar.

 Pérdorimi i DIE mjeteve té cilat kané né lidhje me makinat e ndryshme mekanike té
ngarkim /shkarkimit né makiné.

Fig.3.19. Linja e automatizuar
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. Pérdorimi i cili zvoglon mjetet nén tension.

* Hartimi nevojén pér postures té véshtiré nga:

- Duke siguruar gasje té lehté pér té lidhur shérbime ndihmése, p.sh. pneumatiké, etj
- Gjetjen e kontrolleve dhe leva brenda mundésive sa mé té lehté

- Gjetjen e manualeve me ushqgim dhe jashtéushgyeese té nivelitté larté

* Futja e rradhés sé veté-ngarkimit.

+ Pérdoren aparatet mekanike, té tilla si platformat e punés, pér té lejuar gasje mé té

miré.

Fig.3.20. Platforma mekanike kompakte

3.8. PAKETIMI | PALETAVE

Paketimi i paletave jané pérdorur shpesh pér transportin e produktit.Shumé prej tyre
kané lartési té larté dhe jané té ngurrta.Pér té reduktuar rrezikun,paleta e lévizshém
palohen né ményré gé ato t€ mos bijéné. Né kombinim me vingin paletat jané té
dobishme.

62



Redukimi i rrezikut

» Pérdorimi i tyre né lartési té rregullueshme paleta pér paketimin e elementeve dhe
komponenteve té cilét mundésojné eliminimin e lakimeve né nivele té kateve pér té
marré elemente dhe ti vendosin né paketim.

» Pérdorni mbajtésat pér té ngritur né lartésiné e caktuar

né mes té gjurit dhe lartésisé sé shpatullave me rénie nga poshté dhe rénje nga poshté
né ato té palévizshme.

Fig.3.21. Platforma e Iévizshme pér paketim
3.8.1. ZGJIDHJA E PREFERUAR

Pjesét e paketimit

» Automatizimi i plotésishém (roboté) paketimin e mbetjeve.

* Pérdorimi i shiritave té vendosur brenda zonés mé té miré té punés pér paketimin e
komponentéve né paleta.

 Pérdorimi i ngritésitné ngritjes sé paletés / ngrirésit té lartésisé sé automjetit me rénie

m,:l'zf:,/ ah

Fig.3.22. Shiritat pér vendosje té paletave
Pérmiréson ankesen e punétorit.
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4. FAKTORET E SIGURISE NE FABRIKEN PER PUNIMIN E MOBILEVE “TIKI
FACTORY?” Prishtiné

Industria e perpunimit te drurit ne Kosové viteve te fundité &shté zhvilluar dukshum kjo e
fugizon edhe me shumé me pjesmarrjen e prodhusve kosovar né panairet
ndérkombétare.

Fabrika e Mobileve “Tiki Factory” éshté themeluar né vitin 2014 dhe gé nga atéheré
éshté zhvilluar duke rritur asortimanin, sasiné dhe cilésiné e produkteve.

Qé nga fillimi, kjo fabrik ka gené e pérkushtuar pér té iu ofruar klientéve produkte me
cilési té larté, stil unik, kreativ si dhe duke i ofruar atyre mundési pér zgjedhje té dizajnit
dhe preferencave té tyre.

Qéllimi | kesaj fabrike éshté gé té sigurojmé shérbime personale gé kthen konceptet
tuaja té projektimit né realitet né ményrén mé té miré té mundshme dhe me kosto-
efektive.

Ne angazhohemi pér té pérmbushur kérkesat e juaja duke gené gjithnjé né hap me
tregun dhe klientéve t'i ofrojmé shuméllojshméri té produkteve nga trendet mé té reja.
Fabrika e mobileve “Tiki Factory” béné prodhimin e mobileve me cilési té larté.

Me dizajn modern té punuara me materiale echo nga markat mé té njohura si
Egger, Corean dhe Hettich.

4.1.PROCESI | SIGURISE NE PUNE NE FABRIKE

Siguria éshté menjanimi i té gjitha aktivitetéve qé synojné t'i rrezikojné personat,objektét
apo hapésirén e caktuar.

Prandaj siguria né puné éshté faktoré mé réndési té vecanté, e sidomos gjaté procesit
té prodhimit.

Siguria né puné ndikon né eliminimin e rrezikut, ruajtien e shéndetit té faktorit njeri dhe
mbrojtien e punétoréve gjaté punés nga makinat dhe veglat ne procesin
prodhues.Pra,para sé gjithash procesi i sigurisé né puné pérfshin kéta faktoré té
sigurisé:

1. Trajnimi i punétoréve

2. Njohja e punétoréve me kushtet e sigurisé né puné

3. Njohja e punétoréve né teknologjiné e prodhimit dhe marrja e veprimeve
emergjente né rast té rrezikut né puné.
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4.2 TRAJNIMI | PUNETOREVE

Trajnimi éshté njé element thelbésor pér ¢do siguri efektive dhe program shéndetésor.
Pér cdo operacion té prodhimit éshté e dedikuar nj¢ makineri pér veprimin e caktuar
teknologjiké.

Me kété trajnohet punétori me startimin e makinerisé dhe primare éshté gé té njoftohet
gé né raste emergjente té mirren masa pér siguriné e tij né rend té paré dhe pastaj pér
ruajtjen e teknologjisé dhe té produktit té prodhimit.

Zhvillimi i teknologjisé e ka béré té vetén duke e marré primare siguriné né puné.Qé cdo
makineri e prodhuar né vitet e fundit gé licensohet nga CE(European center ose gendra
europiane)i ka té profeksionuara masat e sigurisé né puné.

4.3.NJOHJA E PUNETOREVE ME KUSHTET E SIGURISE NE PUNE

Né fabrikén"TIKI FACTORY "proceset e ndryshme té punés zhvillohen gradualisht me
shpejtési té ndryshme dhe né kushte té ndryshme té punés.

Né kété fabriké né proceset e ndryshme té punés veprojné njerézit me pérgatitje té
ndryshme profesionale dhe me mjetet e niveleve té ndryshme té pérsosjes teknike e
teknologjike mbi sendet e ndryshme, mé pak ose mé shumé té démshme té punés.

Andaj, fabrika“TIKI FACTORY” synon gé té ofrojé kushte té mira pér té gjithé té
punésuarit né ményré gé té ofrojé siguri né puné dhe kushte optimale pér ngritje té
performancés dhe efikasitetit, qofté brenda hapésirés punuese(gjaté procesit
prodhues)si dhe né kryerjen e punéve né teren.

Té gjithé punétorét e késaj fabrike jané té pajisur me vegla pune dhe me mjete té
sigurisé né puné sipas standardeve derisa procesi i blerjes sé pajisjeve dhe mjeteve
béhet né vazhdimési nga firma”TIKI FACTORY”si¢ jané kérkesat e reja pér rroba
pranverore, té cilat jané béré dhe jané né procedim e sipér.

Mandej vlen té theksohet se té gjithé punétorét e fabrikés sé lartpérmendur i gézojné té
gjitha té drejtat elementare pér puné,kétu mund té ceken;siguria né puné,rrespektimi i
orarit gjaté punés,kontrata né mes punédhésit dhe punémarrésit,pushimet dhe té
ardhurat personale(mujore)et;.
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4.4.NJOHJA E PUNETOREVE ME TEKNOLOGJINE E PRODHIMIT DHE MARRJA E
VEPRIMEVE EMERGJENTE NE RAST TE RREZIKUT NE PUNE

Teknologjia bashkékohore,automatizimi dhe modernizimi i proceseve prodhuese pér
¢do dité e ndérrojn géllimin e caktuar(destinimin)té punés sé njeriut.

Prandaj, né fabrikén”TIKI FACTORY?”, punétori pér kohé té njéjté éshté i detyruar t’i
kontrolloj né puné mé shumé makina,gé shpejté dhe né ményré precize té reagojé né
sistemet ekzistuese komanduese.

Do té thoté,prodhimtaria moderne né njérén ané e lehtéson veprimtariné nga aspekti i
mundit fizik, ndérsa né anén tjetér i rritet obligimi dhe pérgjegjésia,sepse né kété situaté
punétori paragitet si konrollues i prodhimtarisé.

Kualiteti dhe kuantiteti i prodhimeve drejtpérdrejt varet nga profesioni dhe aftésité
punuese té punétorit i cili e kontrollon procesin teknologjik.

Né suaza té kétyre obligimeve dhe programit,duhet t&€ mbahet aftésia punuese e
punétorit né nivelin me té cilin realizohet efekti i programuar.

Né shéndetin dhe aftésité punuese té punétorit né masé té madhe ndikojné faktorét e
hapésirés punuese.

Kéta faktoré né relacionin njeri-makinélajmérohen si té lidhura prej té cilave shumé
varet efekti i punés,pérkatésisht ata lajmérohen si faktoré ergonomik té cilét
drejtpérdrejt ndikojné né aftésin punuese,e me kété né térésiné e prodhimtarisé.

Kérkesat pér kualitetin e prodhimtarisé mé té madhe mund té arrihet,nése pérpos
tierash,duhet pas kujdes né vilerén e faktoréve té cilét e kushtézojné konformitetin e
hapésirés punuese né té cilén ¢do dité e mé tepér rritet kujdesi pér kualitet(cilési) né
fabrikén”TIKI FACTORY”.

Duhet té kemi parasysh edhe faktin se prodhimtaria bashkékohore nga secili punétoré
kérkon personin komplet (profesional, té€ shéndetshém, kreativ ndaj punés, etj.), dhe se
aftésia punuese e njeriut né prodhimtari krejtésisht nuk varet nga hapésira punuese,
vec edhe nga masés sé miré té hapésirés jetésore né pérgjithési (kushtet e banimit,
raporti né familje, pushimi dhe rekreacioni, et)).

Procesi teknologjik dhe operacionet e punés ndikojné né vlerat e faktoréve té hapésirés
punuese dhe do té jené burim i rrezigeve dhe démeve. Pér kété arsye punétori
duhet ta njoh miré procesin e punés dhe teknologjik edhe até jo vetém né rrethin e
veprimit, por edhe mé gjereé.
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Njohja e procesit teknologjik nénkupton njohjen e: karakteristikén e materialit, mjetet e
punés dhe ményrén punuese té regjimit té punés dhe teknologjik.

Pasi gé se secila teknologji e punés ka specifikat e veta, éshté e nevojshme gé me kéto
té njihen punétorét, kuadri teknologjik né organizatén punuese.

Fig.4.1. Makina pér prerje ( SCM Sigma prima)
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Fig.4.3. Makina CNC horizontale tech z5
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morbidelli cocc ;.44 cyflexs
\ prp st

Fig.4.4. Makina CNC vertikale (morbidelli cyflex s)

Fig.4.5. Makina per kantim (scm Group Olimpik k 800)
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Fig.4.6. Makina pér Kantimin e shiritit te iverpllakes
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Fig.4.7. Sharra pér prerje manuale si 400 nova (scm si 400)
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PERFUNDIMI DHE KONKLUZIONET

Duke i'u referuar sigurisé né prodhim, sipas autorit amerikan Prof.dr.Larry Davis né
tekstin  etij”Safety in Manufacturing ”,siguria.  né  prodhim  nénkupton
eliminimin(menjanimin) e rrezikut né véndin e punés nga makinat ose pajisjet gjaté
procesit prodhues ku mund té rrezikohén punétorét.

Prandaj siguria né puné éshté faktoré me réndési té vecanté, e sidomos gjaté procesit
té prodhimit.

Duke i'u referuar faktorit Njeri, sipas administratés (agjencisé) kombétare té
komunikacionit ajror dhe hapésinoréNASA , né proceset e ndryshme té punés veprojné
njerézit me pérgatitje té ndryshme profesionale dhe me mjetet e niveleve té ndryshme
té pérsosjes teknike e teknologjike (t& mekanizimit e té automatizimit) mbi sendet e
ndryshme, mé paké ose mé shumé té démshme té punés.

Metodat adekuate né puné dhe makineria e dizajnuar né ményré ergonomike mund té
ndihmojé né zvoglimin e Iéndimeve dhe ekspozimit té rrezikut né vend té punés.

Kéto ndikime t& démshme mund té vijné nga mjetet e punés, sendet e punés, energjia
ngasése dhe energ;jité e tjera té cilat pérdoren né procesin e punés.

Duke i'u referuar Ambientit, sipas agjencive NASA dhe AIAA, ambienti punues mund
té shkaktoj IEndime apo sémundje tek puntorét dhe stafi punues.

Kushtet ekstreme té temperaturave shumé té ulta apo shumé té larta né ndértesa apo
jashté tyre duhet t&é merren parasysh kur behet planifikimi i masave mbrojtesé né vend
té punés.

Zhurmat e larta né vendin e punés mund té shkaktojné démtim té procesit té té
degjuarit. Shkélgimi dhe shkéndijat e drités dhe ekspozimi ndaj dritave shumé té forta
nga shumé procese mund té demtojné sytéduhet zbatuar kudo gé e kérkon nevoja.
Shtroja duhet t'i pérshtatet procesit t&€ punés (prej betoni, druri, gome ose materiali
tietér). Kycja dhe shkycja e makinave dhe e stabilimenteve té tjera té punés duhet té
béhet né ményré gé punétori té€ mos Iéndohet.

Gjaté analizés qé e kam béré né fabrikén”TIKI FACTORY” kam ardhur né konkludim
se proceset e ndryshme té punés né kété fabriké zhvillohen gradualisht me shpejtési té
ndryshme dhe né kushte té ndryshme té punés. Teknologjia e prodhimit éshté me
makina CNC dhe NC té prodhimit té viteve té fundit cka na mundéson njé puné me
kualitet té larté pér kohé teknike (tx)té shkurtér dhe cka éshté mé e réndésishmja siguria
né puné éshté e nivelit mé té larté, duke iu falénderuar zhvillimit té teknologjisé.
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Né kété fabriké né proceset e ndryshme té punés veprojné njerézit me pérgatitje té
ndryshme profesionale dhe me mjetet e niveleve té ndryshme té pérsosjes teknike e
teknologjike mbi sendet e ndryshme, mé pak ose mé shumé té démshme té punés.
Andaj kjo fabriké synon gé té ofrojé kushte té mira pér té gjithé té punésuarit né
ményré gé té ofrojé siguri né puné dhe kushte optimale pér ngritje té performancés
dhe efikasitetit, qofté brenda hapésirés punuese(gjaté procesit prodhues) si dhe né
kryerjen e punéve né teren.Té gjithé punétorét e késaj fabrike jané té pajisur me
vegla pune dhe me mjete té sigurisé né puné sipas standardeve derisa procesi i
bleries sé pajisjeve dhe mjeteve béhet né vazhdimési nga fabrika "TIKI
FACTORY”si¢ jané kérkesat e reja pér rroba pranverore, té cilat jané béré dhe jané
né procedim e sipér. Ta marrim njé shembull konkret gqé né rastet e pérgjithshme ka
statistika gé tregojné se rreziku né kété operacion teknologjik éshté shumé i madh.
Sa pér ilustrim né fabrikén”TIKI FACTORY” teknologjia qé pérdoret pér prerjen e Iver
pllakes (Sharrat) jané té sofistikuara né até ményré gé punétori i cili e béné prerjen e
pllakes e boné programin i jep komanden Sharres mbyllet dera pastaj fillon prerjen.
cka na jep té kuptojmé se mekanizmat prerés(Sharrat) nuk mund té veprojné né té
kundértén.

Né kété operacion nuk ekziston mundésia e |éndimit né puné.
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