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1. HYRJE

Rreziku i pérgjithshém né procesin e punés éshté aktivitet gé daton gqé nga fillimi i punés ose ¢do
veprimtarie njerézore, dhe sipas rregullave ligjore qé rregullohen nga shogeria edhe rritja e 1éndimeve
té punétoréve né puné lind nevojen té rregullohen ligje dhe rregullore né procesin e prodhimit.
Siguria né puné paraget njé dicipliné shkencore e cila né njé ményré mé té gjeré nénkupton
hulumtimin, zhvillimin dhe pércaktimin e masave komplekse teknike organizative ,sociale, juridike
dhe ekonomike pér krijimin e kushteve té sigurta dhe té shéndosha té punés. Detyré kryesore,
parésore e mbrojtjés né puné éshté parandalimi i aksidenteve té mundshme, si dhe sigurimi i
kushteve sa mé té mira té punés dhe mbajtja e ambientit né kushte normale né bazé té parametrave té
lejuara. Prandaj projektet e objekteve té ndryshe industriale duhet hartuar né pérputhje me kérkesat,
rregullat dhe ligjet e sigurisé né puné dhe parandalimin e rrézigeve né fabriken prodhuese té
kompleksit industrial ~"Feronikeli " gé prodhon nikel.

Zhvillimi i teknikés dhe teknologjisé kérkon aplikimin e pérvojave dhe té arriturave shkencore né
Iémin e mbrojtjés né puné, sepse shfrytézimi i objekteve industriale, mineraleve dhe punét e
ndértimtarisé pér nga rreziget potenciale dallohet veprimtarité e tjera ekonomike.

Pércjellja dhe njohja me té arriturat e reja shkencore mundésojné gjetjen e shkageve té Iéndimeve,
marrjen e masave né largimin e tyre si dhe té ndodhive tjera aksidentale apo né evitimin e tyre me
kohé.

Nga kjo gé u ceké mé larté rrjedh se mbrojtja né puné duhet té jeté e pranishme né té gjitha fazat e
procesit teknologjik. Mbrojtja né puné éshté shkencé gé merret me njeriun né rrethinen e tij punuese,
me raportet e tij ndaj punés dhe me ndikimin e punés tek ai , duke tentuar qé njésia prodhuese ( njeriu
, makina ,mjedisi punues) té formohet dhe té mirémbahet né ményré gé té jeté i afté pér prodhim , por
edhe ta humanizoj punén , gé punétorét té kthehen me shéndet dhe mirégenie né mesin familjar.

Pér ¢cdo operacion té prodhimit éshté e dedikuar njé makineri pér veprimin e caktuar teknologjiké.Me
kété trajnohet punétori me startimin e makinerisé dhe primare éshté gé té njoftohet,gé né raste
emergjente si té mirren masa pér siguriné e tij né rend té paré dhe pastaj pér ruajtjen e teknologjisé
dhe té produktit té prodhimit.

Zhvillimi i teknologjisé e ka béré té vetén duke e marré primare siguriné né puné.Qé ¢do makineri e
prodhuar né vitet e fundit gé licensohet nga CE(European center ose gendra europiane)i ka té
profeksionuara masat e sigurisé né puné.

Faktorét gé ndikojné né gjendjén e hapésirés punuese né reparte jané: faktorét mikroklimatik,
rrezatimi i nxehtésisé,ndricimi,zhurma, vibrimet, rrezatimi, gazrat, avulli, pluhuri toksik dhe
interno, rreziget mekanike, rreziku nga rryma, etj
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2.RREZIQET E PERGJITHSHME, DEMET DHE MASAT NE MJEDISIN E PUNES

Né boté pér ¢cdo vit shkaktohen rrezige té shumta, Iéndime dhe démtime té shéndetit té njerézve, ku
pasojat mé té shpeshta jané : paaftésia e pérhershme né puné e nuk jané té rralla rastet ku shkaktojné
edhe vdekjen e njé numri té madh té punétoréve . Pérvec késaj ¢do I1éndim né puné paraget humbje
kohore dhe ekonomike .Shkaget e démtimeve né puné mund té jené : té natyrés mekanike , fizike,
kimike , dhe biologjike dhe mund té shkaktojné dém té shéndetit dhe aftésive té punés né masé té
ndryshme dhe gjatési té ndryshme .

2.0 Rreziku , gjykimi dhe vlersimi i rrezikut

Eshté rrethané ose gjendje, g¢ mund té rrezikojé ose té léndojé punétorin, pérkatésisht té démtojé
shéndetin e tij. Rreziku i mundshém éshté gjendje, né té cilén realisht géndron mundésia gé té
krijohet rreziku i drejtépérdrejté, edhe pse rreziku i drejtépérdrejté ende nuk paragitet té puntorét.
Rreziku éshté probabiliteti, qé rreziku té shkaktojé Iéndim ose démtim té shéndetit.

Vlerésimi i rrezikut éshté evidentimi sistematik dhe studimi i té gjithé faktoréve té procesit té
prodhimit me qéllim té sigurimit té shkageve té mundshme pér krijim té Iéndimeve né pung,
sémundjeve profesionale, sémundjeve né lidhje mé punén dhe mundésité e parandalimit, ménjanimit
dhe zvogélimit té rrezikut.

Gjykimi i rrezikut éshté proceduré, e cila pérmbané, pérvec vlerésimit té rrezikut, edhe kriteret e
pércjelljes sé rrezikut, prandaj éshté kuptim mé i gjeré se vlerésimi i rrezikut. Gjykimin e definon
Ligji pér mbrojtjen e ambientit si grumbull i aktiviteteve pér sigurimin e ndérhyrjeve individuale gé i
kemi ndérmarré pér t’i béré né ambient duke pasur parasysh pasojat afatgjata, afatshkurtra dhe té
drejtépérdrejta pér ambient nga aspekti i mundésisé mé té vogeél té ndrrimit té pérmasava natyrore né
ambient.

Vlerésimi i rrezikut Ligji pér sigurimin dhe shéndetin né puné pérfshiné direktivat e punés .

Ligji emérton vlerésimin e rrezikut deklarata pér sigurim dhe e definon si dokument, i cili
pérmban pérshkrimin e procesit té punés me vlerésimin e rrezikut pér léndimet dhe démtimet
shéndetésore dhe cakton masat e sigurisé deklarata pér siguri, dhe bashké me té vlerésimi i
rrezikut éshté obligim i ¢cdo punédhénési.

2.1. Démtimet né puné gé shkaktojné sémundje

Démi qgé shkaktohet nga organizimi jo i drejté i punés gé ka té béje me kohén e zgjatjes sé punés ,
intensitetin e punés, ményrén e punés, pozitén e trupit gjaté punés, pérpjekjet e disa organeve té
frymémarrjes, organet e shqgisave dhe sistemit nervor gendror .
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Démet gé kushtézohen me procesin e prodhimit shkaktohen nga : kushtet meteorologjike té punés,
temperatura, lagéshtia dhe rrymimi i ajrit, llojet e ndryshme té rrezatimeve, zhurma industriale dhe
dridhjet, helmet industriale dhe pluhuri .

Démet e mungesés sé kushteve higjienike si¢ jané : kubatura e pamjaftueshme e lokalit, ndri¢imi jo i
pérshtatshém, ndikimet e ndryshme dhe té pa pérshtatshme té kushteve atmosferike gjaté punés .
Sémundjet profesionale mund té shkaktojné paaftési mé té shkurtér ose mé té gjaté né puné, kéto
sémundje shkaktohen nga shkaget fizike.Teknologjia bashkékohore automatizimi dhe modernizimi i
proceseve prodhuese ¢do dité ndryshojné veprimtariné punuese té njeriut.

Punétori duhet t’i kontrollojé sa mé shumé pajisjet, gé té reagojé shpejt dhe preciz né komandat
ekzistuese té sistemit. Do té thoté, prodhimi modern éshté né njé ané gé lehtéson veprimtariné né
kuptimin e lodhjes, gjersa né anén tjetér, rrit obligimet dhe pérgjegjésité, sepse né kété situaté
punétori lajmérohet si kontrollor né prodhim. Kualiteti dhe kuantiteti varen direkt nga
profesionalizmi i tij i cili kontrollon procesin teknologjik. Né& seriné e kétyre obligimeve dhe
kérkesave, a posacérisht ne plotésimin e prodhimit, planeve dhe programeve, éshté e domosdoshme
té mbahet aftésia punuese e punétorit né nivelin gé siguron realizimin e programuar.

Né shéndetin dhe aftésité punuese té punétorit né masé té madhe ndikojné faktorét e ambientit té
punés. Kéta faktoré né relacionin njeriu - makina lajmérohen si lidhje dhe nga ato varet veprimi
punues, ata lajmérohen si faktoré ergonomiké (faktori human apo njerézor) té cilét direkt ndikojné
ne aftésité punuese dhe me keté edhe né prodhimin né pérgjithési. Kérkesat pér prodhim dhe kualitet
mé té madh mund té jené té realizueshme nése, krahas té tjerash, mbahen llogari edhe né vlera té
faktoréve pér njé mes komfor té mesit té punés né té cilin lufta pér kualitet udhéhiget ¢do dité. Duhet
té kemi parasysh se prodhimi bashkékohor té cdo punétor kérkon personalitet té kompletuar, shéndet,
kreativitet ndaj punés .

Aftésia punuese e punétorit né prodhimtari nuk varet me ¢do kusht nga mjedisi i punés, por né masé
té madhe né pérgjithési edhe nga mijedisi jetésor (kushtet e banimit, marrédhénia né familje, pushimi
dhe rekreacioni etj.) Procesi teknologjik dhe operacionet e punés ndikojné né vlera té mesit té punés
dhe né burimet e rrezigeve dhe té démeve. Pér kété arsye éshté e domosdoshme gé punétorét té njihen
me procesin e punés jo vetém né veprimtaring e tyre por edhe ma gjeré.

Njohja e procesit teknologjik nénkupton, karakteristikén e materialit, mjetet e punés dhe veprimin
punues me regjimin teknologjik té punés, pa marré parasysh se ¢do teknologji e punés ka specifikat e
veta gé éshté e domosdoshme té njihen me to ¢do punétor, kuadér teknologjik né organizatén punuese.
Faktoret té cilét ndikojné né ambientin e punés né repartet punuese jané: faktorét e mikroklimés,
rrezatimi nga trupat e nxehté, ndricimi, zhurma, dridhjet, rrezatimi, gazrat, avujt, pluhuri interno
toksik, rreziget mekanike, rreziget nga rryma elektrike, etj.

2.1.1 Mikroklima

Gjaté punés punétori mund té arrijé veprim optimal nése ndihet miré, nése hapésira ku punon
plotéson kushtet optimale apo kushtet klimatike té cilat nuk do té ndikojné né démtime fizike dhe
psikike, Kur flasim pér kushtet klimatike té punés mendohet posacérisht né kushtet klimatike té punés
ose ndryshe mikroklimé.
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Me mikroklimé nénkuptohet gjendja fizike pér karakteristikat e ajrit né mjedisin punues, e ku
pérfshihen kéta faktoré:

» Temperatura e ajrit

> Lagéshtia relative

» Shpejtésia e rrymimit té ajrit.
Prané kétyre faktoréve, né mikroklimé ndikon edhe rrezatimi i nxehtésisé, ngrohja e trupit né
hapésirén punuese. Kéta faktoré kushtézojné mikroklimén né hapésiré té punés. Veprimet e saj mund
té jené té démshme dhe ajo mund té tregojé mé sé tepérmi ndikim té pérbashkét, sepse kéta faktoré
varen né mes vete. Ekzistojné vlera té caktuara faktoré té cilét kushtézojné qé mikroklima pavarésisht
Zonés té jeté e pérshtatshme pér puné . Né até zoné efektet e punés jané shumé té médha, e ajo éshté
zona komfore .
Mikroklima mund té jeté ashtu edhe jashté zonés komfore. Kjo vértetohet me shgyrtime dhe analiza
té faktoréve nga institucionet e posagme té autorizuara shtetérore. Cdo organizaté punuese éshté e
obliguar té kryejé shikimin periodik t& mikroklimés pér periodén e ngrohté dhe té ftohté. Né bazé té
késaj, vihet deri te faktet pér vlerat e faktoréve té cilét kushtézojné mikroklimén né harmoni me
kérkesat rregulloret me masa té pérgjithshme dhe normativa té mbrojtjes né puné pér objekte
ndértimore té cilat shérbejné pér puné si dhe hapésirat ndihmése etj. A thua mikroklima éshté né
zonén komfore apo jashté saj pér periodén e ngrohté dhe té ftohté? Shkurtimisht do té paragesim,
analizojmé dhe pérshkruajmé faktorét té cilét e kushtézojné mikroklimén. Ky shembull tregon sa i
réndésishém éshté ndikimi i mikroklimés si faktor né aftésiné punuese dhe né keté ményré éshté e
réndésishme t’i kushtohet kujdes problematikés sé rregullimit t€ mikroklimés pér mundésité
fiziologjike té njeriut fig.1.

MIKROKLIMA

Pluhuri

Ndrigimi
Zhurma- FAKTORI | MJEDISIT i ot s
dridhjet TE PUNES
Rrezatimi Avu”i, tym|

K
Rreziget || Rreziku nga
mekanike h rryma elektrike

Fig.1. Karakteristikat e mikroklimés.
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2.1.2 Temperatura e ajrit

Vlerat e temperaturés sé ajrit né ambientin e punés varen nga temperatura e jashtme, procesi
teknologjik, trupat ngrohés né repart, rrymimi etj.Né periodén e ftohté, gé puna té vazhdohet pa
pengesa, temperatura e ajrit duhet té pérmbajé: prej 17 deri 22 °C pér puné té lehté, prej 15 deri 17
pér t¢ mesme dhe prej 13 deri 15°C pér puné té rénda fizike.Né periodén e ngrohté temperatura e
ajrit né vendin e punés duhet té jeté: 20 deri 28 °C pér puné té lehta, prej 22 deri 23 pér puné té
mesme dhe 17 deri 20 °C pér puné té rénda fizike.

Vlerat e lartpérmendura té temperaturave té ajrit mbahen né cfarédo periode té ajrit t€ kondicionuar.
Mirépo nése temperatura e ajrit éshté mbi temperaturat e rekomanduara, vjen deri té€ ngrohja e
atmosferés. Posacérisht, kur éshté puna e réndé pér shkak té temperaturave sipérfagésore né repartet
e shkritoreve, derdhjeve té metalit, kalitjes, farkétimit apo né pérgjithési atje ku kemi rrjedhjet e
metalit té ngrohté rrezatues. Puna né mes té temperaturave sipérfagésore té ajrit shpejton dhe rrit
frekuencén e frymémarrjes dhe shkakton djersitjen e organizmit, dhe me keté humb sasi e madhe e
kripérave dhe léngjeve nga organizmi.Nése mjedisi i punés éshté tepér i ngrohté dhe i mbushur me
avujt e ujit, vjen deri té ndryshimi i mesit dhe rrethinés né pérgjithési, ku mund té vijé deri te
rrymimet e forta té€ ajrit pér shkak té synimit natyror qe té barazohen temperaturat. Rritja e
temperaturés né ajér ndikon né gjendjen e punétoréve, ata nuk ndihen komod pér puné, né kété

ményré réndohet gjendja psiko- fizike e punétorit, si¢ tregohet edhe né fig.2.
21 -

22 Y/ - Shqgetésimi
T 23 1 Pa pérshtatshém
E 24 1 _< Véshtirésité né ruajtje — kujdesi  }
M Ndryshimi i vogél fiziologjik
P 25 ¢ Rénia e efektit né puné
E 27 =+ “— Rritja e gabimeve né puné
R 28 1 " Rénia e prodhimit krahas punés precize }
A Ndryshimet psikofiziologjike
T 29 T — Rritja e numrit té 1éndimeve
U 30 T
R —
A 32 L Rénia e produktivitetit prané punés sé véshtiré
33 Crregullimi i ujit dhe kripés né organizém }
E -< Crregullimet fiziologjike
34 4 Ngarkesa e larté e shtypjes sé gjakut
A 35 - Lodhja e madhe - shpenzimi
] %6 ~—
R 37 { Mundimet, jo koncetrimi }
| Ndryshimet fiziologjike
T 38 Temperaturat e kufizuara
39 4

Fig. 2 Temperatura e ngrohjes komfore — e rehatshme.
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Aftésia punuese varet shumé nga temperatura efektive, kjo lidhshméri éshté treguar né grafik.
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Fig. 3. Temperatura efektive

Temperatura efektive éshté e pérshtatshme pér mbajtjen e gjendjes sé ngrohté té ajrit té ¢cdo mjedisi
té punés, sepse pérfshin té dy kéta faktoré té cilét jané té réndésishém pér shqyrtimin e mjedisit té
punés.

Duhet pasur parasysh se temperaturat e uléta gjithashtu jané té pa pérshtatshme pér puné té cilat
mund té shkaktojné ngrirjen e ndonjé pjese té trupit apo té téré organizmit. Kjo éshté shumé prezente
pér kohén e punés né ftohés dhe reparte té tjera ku e kérkon procesi teknologjik. Pér t’i mbrojtur
punétorét né reparte me temperaturé té ngritur apo té ulét, ku me ndryshim té ajrit nuk mund té arrihet
efekt apo nuk mund té vérehet pér shkak té kérkesave teknologjike. Detyré e mjeteve mbrojtése
personale éshté té mbrojé punétorin nga té ftohtit apo té ngrohtit, gé t’i ofrojé punétorit temperaturé
punuese komfore. Pérdorimi i mjeteve mbrojtése gjaté manipulimit nuk guxon té keté mirémbajtje
negative pér té mos u béré shkak i rrezikut si dhe efikasitetit gjaté punés.

Réndésia e mjeteve mbrojtése personale éshté qé t’u rezistohet ndryshimeve té temperaturés sé ajrit,
si¢ u tregua né foton nr 4 dhe até:

a) shfrytézimi i mjeteve mbrojtése té punés — rrobat e punés né kushte té ftohta,

b) shfrytézimi i mjeteve mbrojtése té punés — rrobat e punés né kushte té temperaturés sé larté.

Né pozicionin a) shihet se rrobat mbrojtése personale né kushtet e temperaturés sé ulét (puna né
ftohsa e té ngjashme) ka rolin e mbrojtésit té organizmit nga temperatura tepér e ulét e mesit té punés.
Atéheré lakorja e temperaturés nga pozita e ngrohjes népér rroba té tij rritet deri te temperatura e
trupit né 37 °C, gé d.m.th se shtresat e rrobave mbrojtése pengojné shpejt temperaturén e ulét.



Punim diplome Master

.

.

LY

I
i
LR

1CHFCRAT LR
[ AR

= «Eéauéi*d;».

U

/

TERFERATURA

et

Il

LY

ol k)

Fig. 4. Temperatura e ajrit

Né fig. 4. b) situata éshté e kundért, roli i mjeteve mbrojtése éshté drejtuar kah mbrojtja e organizmit
nga temperaturat e larta té mesit té punés. Sigurimi i temperaturés sé pérshtatshme té ajrit né mesin e
punés, mjetet mbrojtése té punés jané té pa nevojshme né kuptim té ruajtjes sé temperaturés, gjersa
aftésia pér puné éshté mé e madhe.

2.1.3 Lagéshtia e ajrit

Lagéshtia e ajrit né vendin e punés, sikur edhe temperatura, varet nga procesi teknologjik, si dhe
kushtet e jashtme té punés, pér mesin e punés ka réndési lagéshtia relative e ajrit.

Vlerat optimale té lagéshtisé relative té ajrit pa marré parasysh periodén gjaté vitit, jané prej 40 deri
ne 60% kjo lagéshti e ajrit ofron mundési pér puné pa pengesa.

Lagéshtia e ajrit jashté vlerave té cekura éshté e démshme pér shéndetin e punétoréve dhe késhtu
zvogélon aftésiné e té punuarit.

Lagéshtia relative e madhe e vendeve — hapésirave punuese, éshté pércjell me temperaturé té ulét dhe
vjen deri t& sémundjet e ndryshme.Né disa degé té industrisé, si pér shembull industria e tekstilit ( né
disa reparte) procesi teknologjik kérkon vlera té médha té lagéshtisé relative. Pér shkak té veprimit té
démshém té lagéshtisé né organizém té njeriut e nevojshme éshté marrja e masave. Kjo arrihet me
hedhjen e ajrit t& ngrohté ( né hapésirat me lagéshti), zvogélimi i kohés sé punés né ndérrim,
automatizimi i prodhimit e té ngjashme.
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2.1.4 Shpejtésia e rrymimit té ajrit

Rrymimi i ajrit né hapésira punuese éshté faktor shumé me réndési, sepse ndikon né ndryshim té ajrit.
Né cdo hapésiré té ambientit té punés i domosdoshém éshté zévendésimi i ajrit 1 cili nuk éshté i
pastér.

Ambienti i punés ndotet pér shkak: té procesit teknologjik, veprimit té gjaté né vendin e punés sé
punétorit né hapésira, rrezatimit, pluhurit dhe avullimit. Aftésia punuese e njeriut né kéto kushte
zvogélohet, dhe e domosdoshme éshté gé ajri né atmosferén punuese té jeté sa mé i pastér. Kjo mund
té arrihet me ventilim natyror apo artificial. Me ndikimin e sistemit té ventilimit edhe temperatura e
ajrit ndryshon shpejtésiné e rrymimit té ajrit. Shpejtésia e rrymimit té ajrit né vendet e punés éshté e
déshirueshme té mos e kalojé vlerén 0,5 m/s. Kjo vleré e shpejtésisé mé sé miri mund té arrihet me
ventilim artificial. Vendosja e ventilimit té miré artificial siguron futje proporcionale té ajrit, ndarje
té ndryshme té pluhurit dhe avujve dhe hedhje té ajrit té pastér. Krijimi i kushteve té punés gé i
pérshtatet njeriut né masé té madhe varet prej mbrojtjes sé rregullt nga shpejtésia e rrymimit kjo
mund té shihet né fig.5
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Shpejtésia e rrymimit té ajrit
Foto 5

Fig. 5. Shpejtésia e rrymimit té ajrit.

Nése shpejtésia e rrymimit té ajrit éshté mbi parametrat e lejuar ajo nuk do té ndikojé miré né
aftésiné punuese té punétoréve, ku do té vijé njé ftohje jo proporcionale e pjeséve té ndryshme té
trupit.
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Né késo kushte shpesh vien dhimbje té ndryshme té trupit (ishiasi, reuma, ftohja e té€ ngjashme)
luhatjet e punétorit pér adaptim normal. Me ndihmén e shpejtésisé sé rrymimit té ajrit mund té
pércaktohet aftésia punuese né ¢cdo vend té punés, varésisht nga kéta parametra mikro-klimatik. Né
keté rast, sé pari 8shté e nevojshme té matet shpejtésia e rrymimit té ajrit, me pajisjen e cila quhet

ANEMOMETER fig. 6.

P

Fig. 6. Anemometér, pér matje té rrymimit té ajrit.

Me kété anemometér praktikisht né vend caktohet matet rrymimi i ajrit, kurse me ndihmén e
termometrit matet sasia e nxehtésisé (H) né gjatési (e njohur né shkallé K) ku mundet 1 cm2
sipérfage hapésiré té trupit té njeriut vleré K nga grafikoni (Fig. 7.) pércaktohet aftésia punuese né
vendin e dhéné. Si shembull ky pércaktim mund té na shérbejé si rast kanali spérkatés té furrat e larta
ku vlerat e dhéna jané marré me kéta-termometér vlera

H=9K.

7z Aftésia pér puné
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Foto 6

Fig. 7. Aftésia pér puné
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Nga grafiku shihet se né até vend té punés né njé ndérrim prej (8 oréve) vlera punuese arrin né 62%.
Kjo do té thoté koha efikase e punés né njé ndérrim arrin gjithsejté 8x0,62=4,96 oré rreth 5 oré.

Pér shkak té rritjes sé ndikimit t& kushteve té pa volitshme mikro-klimatike punétori né vendin e
punés mundet efektivisht té punojé gjithsejté 5 oré gjaté njé ndérrimi.

2.1.5 Ndérrimi i ajrit

Forma mé e miré e krijimit té kushteve mikro-klimatike né hapésirat e punés éshté ndérrimi i ajrit.
Kjo éshté shumé e nevojshme né industri ku procesi teknologjik éshté burim i shumé démtimeve té
mjedisit t& punés. Ajri i cili hidhet né hapésirat punuese, duhet para sé gjithash té jeté i pastér dhe té
keté temperaturé té nevojshme, varésisht nga sezoni vjetor dhe né bazeé té rregullores. Té pérkujtojmé
né fund né té njéjtén kohé se veprimi kompleks i parametrave té ndryshém mikro-klimatik edhe mé
shumé, potencon veprimin e pa volitshém né aftésiné punuese té njeriut. Por, me rastin e krijimit té
vendit té punés nuk duhet t& humben nga shikimi edhe faktorét e tjeré ergonomiké si gé jané:
ndri¢cimi, avullime té ndryshme démtuese pér shéndet, rrezatimi, zhurma, dridhjet, etj.

2.1.6 Temperatura rrezatuese

Né aftésiné punuese té punétorit né reparte té ngrohta né masé té madhe ndikojné faktorét e mesit té
punés. Faktori i cili drejtpérsédrejti ndikon né mikroklimén e mesit té punés né reparte té ngrohta
éshté rrezatimi i ngrohté. Me ndikim té rrezatimit t€ ngrohté ndérrojné vlerat e temperaturés,
lagéshtisé relative si dhe shpejtésia e rrymimit té ajrit né mesin e punés. Me rritjen e intensitetit té
temperaturés rrezatuese krijohen kushtet e pa volitshme mikro-klimatike gé i mban aftésité punuese
dhe shéndetin e punétorit jo miré fig.8.

Optimalizimi i faktoréve té ambientit punues né reparte t€ ngrohta kérkon njohje komplekse té
problematikés sé temperaturave rrezatuese dhe marrjen e masave mbrojtése nga veprimet e
démshme.

13



Punim diplome Master

| Férgimtore |

| Shkritore |

T Pune saldimi

Temperatura

ITezatuese | Laminimi |

T——— | Faketa |

\ Kalitore

WNarohtore

Fig.8. Temperaturat rrezatuese né trupin e njeriut.

Né reparte té ngrohta numri i madh i punétoréve gjaté punés i nénshtrohen ndikimit té
temperaturés.

2.1.7 Cka mund té jeté rrezatimi i ngrohté

Trupi i ngurté ngrohet né pérmasa té mjaftueshme té temperaturés, shkélgen, fillon té emitojé drité té
dukshme. Mirépo edhe né temperaturé té ulét ai emiton energji né formén e rrymave té ngrohta.
Sasia e energjisé e cila ndahet né formén e rrymave té ngrohta nga temperatura e trupit paraget
rrezatim té ngrohté.

Rrezet e ngrohta kalojné pa pengesé népér ajrin i cili rrjedh.Ato nuk mund ta largojné rrymimin e
ajrit, trupi i thith, shképut apo Iéshon temperaturat rrezatuese.

Shképutja apo léshuarja e pjeséve té rrezeve rrezatuese deri tek absorbimi gjithmoné kalon apo
shndérrohet né nxehtési termike.

2.1.8 Burimet e rrezatimit té ngrohté né mesin punues

Burimet e rrezatimit té ngrohté mund té ndahen né lévizése dhe jo lévizése, té pa Iévizshmet mund té
jené té hapura dhe té mbyllura.

Burimet e pa lévizshme té rrezatimit jané: furrat pér pérfitim té metalit t& nxeht&, furrat pér pérfitim
té qelqit, té gjitha operacionet dhe proceset né té cilat vjen deri té rritja e nxehtésisé dhénése.

Burimet lévizése té rrezatimit té ngrohté jané: materialet e derdhura té ngrohta, farkétarité
prodhuese, laminimi, rrjedhja e metalit, skoria e té tjera.

14
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Rrezatimi i ngrohté té burimet e hapura vepron pa ndérpre me intensitet maksimal nga burimet e
dhéna. Né praktiké vazhdimisht llogaritet se né baze té mundésive, né prodhimtari mé sé shpeshti
burimet e mbyllura té rrezatimit né konstruksion jané té ndryshme. Intensiteti i kétyre burimeve éshté
mjaft i komplikuar.

Né foto,fig.9,10,11,12,13,14 mé poshté né ményré skematike jané treguar disa nga burimet e
rrezatimit té nxehté né metalurgji té Feronikelit né Drenas.

Fig. 11. Furra rrotulluese ' Fig. 12. Bartja e metalit me kazan
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Fig.13. Derdhja e metalit né makina derdhése Fig. 14. Rrjedhja e metalit nga furra elektrike.

Né pérgjithési né kompleksin e rrezatimit e domosdoshme éshté té dallohen rrezatimet nga burimi
primar, (nga largésia, rrjedhja e metalit dhe flaka) dhe ai sekondar rrezatimi (nga nxehja e mureve té
furrave, 1éndét dhe mjetet tjera si dyshemeja ,etj).

Disa nga kéto burime té rrezatimit vazhdimisht veprojné né punétoré, si pér shembull: prerja e metalit
té nxehté, farkétimi i tyre, rrezatimi nga muret e furrave, armatura metalike e té ngjashme si dhe kohé
pas kohe hapja e vrimave dhe rrjedhja e metalit, hapja periodike e kapakéve apo e dyerve té furrés,
hapja e vrimave té skories, etj.

Rrezatimi i ngrohté dallohet nga intensiteti, hapésira, koha e veprimit edhe sipas drejtimit té
veprimit, si dhe pozités sé veté punétorit. Pér shembull nése njé burim primar rrezatues drejtohet né
gjoks té punétorit gjersa né té kundértén éshté rrezatimi sekondar, kjo éshté shumé e komplikuar né
aspektin e mbrojtjes.

Né prodhimtari intensiteti maksimal i rrezatimit vjen nga ngrohja kontinuale e furrave, gjaté rrjedhjes
sé metalit, elektrolizés sé aluminit dhe operacione té tjera. Sekondar , rrezatim i pérhershém nga
I1éndét, prej dyshemeve dhe pajisjeve, gé éshté rrezatim me njé intensitet shumé mé té vogeél por nuk
éshté pér t’u néngmuar.

2.1.9 Pércjellja e nxehtésisé nga burimi rrezatues né punétoré

Pércjellja e nxehtésisé né njeriun mund té behet né kéto ményra:
» Rrezatim i pa ndérpreré
» Konvertim dhe kontakt me ajrin e nxehtg,
» Kontakt me I&ndé té ngrohta.
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03/02/2008 01:56

Fig.15 Hedhja e metalit né kallépe dhe bartja e temperaturés né punétoré.
2.1.10 Veprimet e démshme té rrezatimit té€ ngrohté né organizmin e njeriut

Energjia rrezatuese e trupit t€ ngrohté té cilén e thith trupi i njeriut dhe trupat e tjeré té cilét e
shndérrojné né nxehési me qé pércakton veprimin e késaj energjie né organizmin e njeriut. Reagimi
I njeriut né rrezatimin e ngrohté éshté subjektiv, jané vértetuar kéto reagime té njeriut:

Tabela 1 reagimi i njeriut né rrezatimin e ngrohté.

Intensiteti i rrezatimit té ngrohté Reaksionet
(4,1868 J/cm2 né min)

0,09-0,14 vetém sa ndihet ngrohja
0,29 - 0,86 ngrohja ndihet

1,43 -3,30 ndihet nxehté

4,3 -8,17 ndien dhimbje

Né vendin e punés, punétori éshté i ekspozuar, varésisht nga procesi teknologjik, né mundime té
médha apo té vogla . Né organizmin e njeriut vazhdimisht zhvillohen procese produktive té
nxehtésisé dhe si rezultat i késaj éshté krijimi i sasisé se nxehtésisé e cila mban temperaturén e
organizmit prej 36 deri 37 °C.
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Nxehtésia e prodhuar varet nga lloji i punés dhe nga aktivitetet e punétorit. Pér shembull né getési
njeriu prodhon 293 KJ/h, gjersa gjaté zhvillimit t& punéve té rénda fizike mbi 921 KJ/h, ndérsa té
kryerja e punéve té lehta prej 418,6 deri ne 502,42 KJ/h.

Né kushtet prodhuese veprimi i energjisé sé nxehtésisé mbahet para sé gjithash né Iékurén e njeriut.
Ndjeshméria e lékurés sé njeriut nga ngrohja rrezatuese pércakton burimin strukturor spektral
intensitetin dhe gjatésiné e veprimit, vendi rrezatues i Iékurés né trup me gjendjen funksionale né
organizém.

Intensiteti minimal i rrezatimit qé ndihet éshté 1,55x10° J/cm2 né minuté / ndien dhimbje dhe
pjekje, kurse ndien pa pérmbajtshméri né temperaturén 46 °C nése rrezatimi vazhdon mé tutje, mund
té vijé deri té djegia.

Né tabelén 2 éshté treguar koha e durueshmérisé sé veprimit té rrezatimit t€ ngrohté i intensiteteve té
ndryshme né temperaturén 800 deri 1600 C.
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Koha e durueshmérisé né sek.

Té dhénat né tabelén 2 tregojné se me rritjen e intensitetit t& rrezatimit té ngrohté koha e
géndrueshmérisé zvogélohet shpejt. Qéndrueshméria né rrezatimin e ngrohté éshté e ndryshme né
pjesét e trupit.: ajo éshté mé e madhe né pjesét né té cilat nuk i ka rrobat apo dig tjetér (fytyra, gafa,
grushti etj.)

Djersitja e thjeshté e cila shkaktohet pér shkak té punés né kushtet e temperaturés sé larté té rrezatimit
intensiv éshté njé prej kushteve té gelbézimit té Iékurés se punétorit né reparte té ngrohta.

Sémundjet akuté specifike, té cilat shkaktohen pér shkak té veprimit té rrezatimit té ngrohté, né
repartet metalurgjike, pér shkak té ngrohjes sé organizmit si dhe té humbjes sé drejtpeshimit té ujit
dhe kripérave né organizmin e njeriut. Kéto dukuri shpesh lajmérohen né repartet tona té ngrohta té
ndérmarrjeve tona punuese.

Megjithése té punétorét e reparteve té tilla i jepet njé réndési rasteve té tilla té temperaturave gé
ndikojné né trupin e punétorit. Se ¢faré ndikimi do té keté rrezatimi i ngrohté né ndryshimin e ujit né
organizmin e njeriut gjaté kohés sé punés mund té shihet né shembuj té tjeré. Né kushtet e verés né
temperaturat e ajrit (60 dhe 61 °C) me intensitet t& ndryshuar té rrezatimit té ngrohté prej 2,15 deri
17,58 J/lcm 2 pér min, sasia e djersitjes sé humbur té punétorét té cilét punojné né gjenerator pér
kohén e remontit té furrave. Matja ndryshon pérmbajtésisht prej 2,51 J/cm2 min pér njé oré pune né
gjenerator, uji i djersitur pérmban 1,51 prej 17,58 J/cm2 pér min, gjersa né kushte té tjera humbja e
ujit té punétoret arrin né 3,7 |.
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Né kushte posacérisht té pa volitshme né reparte té ngrohta, né fabrikat e vjetra metalurgjike, mund té
lajmérohen rastet e rrymave té ngrohta pér té cilat éshté karakteristike humbja e vetédijes, zbardhja
e fytyrés, marrja e shpeshtuar e frymémarrjes, shtypja e ngritur dhe temperatura e ngritur e trupit.

2.1.11 Rrezatimi i ngrohté i normuar

Rrezatimi i ngrohté i normuar kryhet pavarésisht nga intensiteti dhe koha e ndikimit né punétoré.

Né Rregulloren mbi masat e pérgjithshme dhe te normativat e mbrojtjes né puné jané paraparé
obligimet e organizatés punuese pér mbrojtjen e punétoréve nga rrezatimi i ngrohté. Tek ne sot nuk
ekzistojné norma té pérshkruara, por shfrytézohen tri mundési dhe kéto :

Tabela 3. Normimi i rrezatimit té ngrohté

I deri 2 J/cm2 pér min
I deri 4 J/cm2 pér min
Il deri 6 J/cm2 pér min

Cila nga normat apo opsionet do té zbatohet varet nga koha dhe ndérlikueshmeéria.
Zakonisht zbatohen nése punétori né vendin e punés gjaté njé ndérrimi i nénshtrohet rrezatimit mé
shumeé se njé oré nése i nénshtrohet mé pak shfrytézohet norma Il dhe I1II.

2.1.12 Mbrojtja nga rrezatimi i ngrohté

Shtrirja e kufizuar e energjisé sé ngrohté né zonén punuese té repartit éshté kryesore dhe mjet
vendosés né lufté pér rrezatim té ngrohté.

Para organizimit té mbrojtjes nga rrezatimi i ngrohté duhet té merret parasysh:

Mundésia emetuese e burimit rrezatues

Mundésia absorbuese e sipérfageve té rrezatuara

Temperatura sipérfagésore para rrezatimit

Largésia nga burimi i rrezatimit,

Temperatura, lagéshtia dhe shpejtésia rrymimit té ajrit né mesin e punés,

Koha e nénshtrimit té rrezatimit té ngrohté.

Zgjedhja pér mbrojtje nga rrezatimi i ngrohté mund té gjendet nése ndikon pérmes té ndonjérit nga
faktorét e cekur, pér tejkalim, apo zvogélim té ngrohjes té sipérfageve rrezatuese.

Né shumé nga kéta faktoré né kushtet konkrete té prodhimit nga arsyet ekonomike dhe teknologjike
té ndikojé, pra éshté e nevojshme té zgjidhet dhe té kryejé ndryshimet né faktorét né té cilat ajo éshté
e mundshme.

Po paragesim disa nga masat mbrojtése né praktiké.
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2.1.13 Automatizimi i procesit té prodhimit

Automatizimi i procesit té prodhimit éshté zévendésimi i punés me doré té makinat, le té jeté njéra
prej mjeteve themelore té luftés me rrezatim té ngrohté.

Né keté rast punétorét dalin nga zona e mundshme e rrezatimit dhe drejtimi i makinave né largési,
ku nuk béhet mé prané késaj puné e madhe fizike.

2.1.14 Ilzolimi i ngrohté

Zbatimi i izolimit té ngrohté né industri mendohet si mjet kryesor pér zvogélimin e humbjes sé
temperaturés, kursimi i Iéndés pér ngrohje, etj.

Izolimi i ngrohté pérbéhet prej mbulimit té hapésirave té jashtme burimit té materialeve té ngrohta gé
ka veti té dobéta né pércjellje té temperaturave (asbesti, leshi gelqit, etj).

2.1.15 Mbrojtja me ekran

Ekrani vendoset né mes té burimit té rrezatimit dhe punétorit.

Ata absorbojné apo reflektojné rrezatimin e ngrohté, gjersa njé pjesé té vogél mund ta Iéshojé figl16.
Ekrani i mbron punétorét, jo vetém nga rrezatimi por edhe nga shkéndijat dhe vrushkujt e materialeve
té ngrohta.

Ekranet né bazé té konstruksionit dhe materialit mund té jené té lloj-llojshém. Praktika ka treguar se
mund té ndahen né dy grupe:

- jo rrezatues, (nga ¢eliku, hekuri, alumini, azbesti)

- gjysmé rrezatues (zingjiror dhe perde té wujit, rrjeta metalike, qelg 1 armiruar)

Fig.16. Mbrojtja me ekran.
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2.1.16 Mjetet mbrojtése personale

Pér té metat lidhur me zgjedhjet teknike, apo kur nga zgjedhja teknike nuk mund té arrihet mbrojtja e
ploté nga veprimet e rrezatimit té ngrohté, atéheré éshté e domosdoshme té pérdoret mbrojtja
personale e punétoréve.

2.1.17 Pushimi - pauza gjaté punés

Zbatimi i térésishém dhe i ndryshueshém i mbrojtjes né puné nga veprimet e démshme té rrezatimit té
ngrohté duhet té mundésojé formim té domosdoshém té mikroklimés dhe kushteve né vendin e punés.
Né té njéjtén kohé jané pérpunuar edhe metodat e pushimit dhe pauzés gjaté punés né ményré qé me
sé shpeshti té pérsériten veprimet funksionale té organizmit té punétorit i cili i éshté nénshtruar
rrezatimit apo gjaté punés i jané nénshtruar temperaturés sé larté dhe rritjes sé aftésisé punuese.

Né keté kuptim duhet pércaktuar:

- Vendi pér pushim afér vendit té punés,

- Regjimi racional i marrjes sé kripérave, ujit té ftohur dhe té gazuar.

- Procedura e gjysmé tushéve té cilat gjithashtu jané té vendosura afér vendeve té punés.

- Dhénia e ndihmés sé paré me rastin ngrohjes.

Né lufté me pasojat e rrezatimit té ngrohté e réndésishme éshté qé vendi i punés té keté regjim pune si
dhe pushim gjaté gjithé ndérrimit.

Vendi pér pushim té punés pér punétoré duhet t’u pérgjigjet kétyre kérkesave:

- Q& té ndodhet né aférsi té zonés sé punés (koha pér kalim nga vendi i punés deri te pushimorja
duhet té jeté minimal).

- Q€ té jeté né largési té mjaftueshme nga vendi rrezatues; nga vendi ku lirohen gazrat, pluhuri dhe
vendi nga rrjedh metali, nga linja e cila fillon prodhimi.

- T€ jeté pozita e volitshme e trupit té punétorit para pushimit.

- Té ekzistojé banjé e ajrit (e déshiruar e ftohur dhe e pa pluhurosur) pér té ndihnmuar né ngritjen e
aftésisé punuese té organizmit.

- Té keté pajisje té domosdoshme pér ftohje, ujé té gazuar, e té tjera gé rregullohen me ndonjé
rregullore té posagme. Pér pushim té punétoréve té cilét punojné me réndim té madh fizik si dhe né
kushte jo té volitshme mikro-klimatike gjenden shembuj té kabinave speciale me ftohje té ujit né to.

2.1.18 Ndricimi i vendit té punés

Ndricimi i reparteve dhe vendeve té punés né industri éshté faktor shumé me réndési nga i cili varet
efikasiteti punues i punétoréve.

Pa ndricim racional nuk mund té krijohen kushtet optimale pér funksionim té sistemit vizual, qé
mund té jeté shkak i lajmérimit té gabimeve dhe Iéndimeve né puné.

Nga ana tjetér, shqyrtimet kané treguar se ndrigimi i pérshtatshém i vendeve té punés ndikon direkt
né rritjen e produktivitetit té€ punés nése u pérgjigjet disa kérkesave.
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Késhtu pér shembull éshté e nevojshme té zgjidhet drejt burimi i drités dhe sistemi i ndri¢imit dhe,
gjithashtu té shikohen edhe veprimet e ndrigimit.

Né ¢cdo vend té punés éshté e nevojshme té Kkrijohet intensiteti i nevojshém i cili varet nga lloji i
punés.

Ndrigimi jo i mjaftueshém i vendit té punés rrit lodhjen e syve dhe shkakton mundim psikik té
punétorét dhe ndikon gjithashtu né l1éndime. Shqyrtimi i ndikimit té ndrigcimit né disa nga fabrikat
tona ka treguar se té gjitha karakteristikat té cilat jané té domosdoshme pér puné, shpejtésia e té
pércjellurit, ndjenja e kontrastit, aftésia e vérejtjes se ndryshimeve té ngjyrave etj.

Qé vézhgimi i léndés apo mjetit té jeté i miré, duhet té jené té pérmbushura kéto kushte:

- Lénda e vézhgimit duhet té jeté e ndricuar tri heré mé shumé nga rrethi apo mesi.

- Lénda e vézhguar duhet té jeté e ndricuar 10 heré mé tepér nga largésia e rrethit.

Burimi i drités duhet té jeté 20 heré ma i madh nga largésia e atij rrethi.

Disa nga ngjyrat ndricuese té spektrit veprojné né organizmin e njeriut né aspektin psiko- fiziologjik,
ky efekt éshté treguar né tabelé 4.

Tabela 4 efekti i ndricimit

Ngjyra e ndrigimit spektral Efekti psiko-fiziologjik

E kuge Rritet ngarkesa e muskujve dhe
shtypja e gjakut dhe ndihet me njé
rendim psikik.

portokalli Ngrit shtypjen e gjakut rrit

frekuencén pulsit, ndihet me njé
disponim té miré, vetém né disa
raste veprohet apo ndihet lodhje

E verdhé Ndihet me njé kthesé mentale

E gjelbér Zvogélon shtypjen e gjakut dhe
zgjeron kapilaret ka njé ndjeshméri
té ngarkesés nervore

E kaltér Zvogeélohet fortésia e muskujve,
ngadaléson pulsin e frymémarrjes

Vijollcé Ndikon né rritjen ndijshmérisé sé
organeve té frymémarrjes dhe té
zemres.
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Né cdo hapésiré t& punés duhet té krijohen marrédhénie harmonike me ngjyra né ndrigim té
objekteve.

Dinamikén e ngjyrave duhet kérkuar né krijimin e shikimit komfor i cili pozitivisht do té ndikojé né
procesin e prodhimit.

Rezultatet mé té mira né puné arrihen gjaté ndri¢imit ditor, por pengesat né keté ndricueshméri mund
t’ i plotésojmé me ndricimin artificial, hapésirat dhe vendet e punés mund té jené té ndritura me
ndricim ditor natyral apo elektrik, gjersa kérkesat pércaktohen né varshméri nga veprimtaria. Ato
mund té jené: i vogél, i mesém, i madh (T- 5)

Tabela 5. kérkesat e ndricimit

Kérkesa Ndricimi né lukse Faktori ditor i ndrigimit (%)
Shumé i vogél 30 deri 50 0,6 deri 1,0

I vogél 50 deri 80 1,0 deri 1,6

I mesém 80 deri 150 1,6 deri3,0

I madh 150 deri 300 3,0 deri 6,0

Shumé i madh 300 deri 600 6,0 deri 12,0

Pértej mase mbi 600 mbi 12,0

Normimi i ndri¢imit né vend té punés dhe hapésira té punés éshté béré né bazé té disa standardeve té
Federatés sé méparshme JUS-u UC9. 100.

Pér té gené ndricimi i vendit té punés dhe hapésirés sé punés i kénagshém, para ndértimit té objektit
duhet llogaritur né kéto momente: E nevojshme éshté t¢é mundésohet kontakt i papengueshém i té
gjitha hapésirave punuese me ndricim natyral ditor. Né hapésirat vertikale té& vendosura me ndrigim
sipérfagésor kah objekti tjetér me réndési té vecanté éshté largésia dhe ngjyresé mbrojtése., e cila
duhet té jeté né bazé té mundésive sé paku dy heré mé e madhe nga lartésia e saj.

Né brendési té hapésirave posacérisht duhet pasur kujdes radhitja e vendeve té punés e posacérisht
té mos keté pengesa né trupin e njeriut, makina apo materialet e punés. Duke pasur parasysh
momentet e cekura shumé probleme né lidhje me ndricimin e vendit dhe hapésirave té punés, duhet té
rregullohen, né ményré qé l1éndimet pér shkak té ndrigimit té zvogélohen né minimum.

2.2. PLUHURI INDUSTRIAL

Pluhuri lajmérohet né shumé reparte industriale prané proceseve té ndryshme teknologjike dhe
operacioneve. E njohur éshté prezenca e pluhurit né:

e Miniera

e Neé industriné e pérpunimit té gurit gélgeror,

e Industriné e geramikés,

e Industriné e gelqit

¢ Industriné metalurgjike

e Industriné e metalurgjisé se ngjyrosur,
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e Industriné ndértimore,

e Industriné e tekstilit, industriné e pérpunimit té drurit,
e Industriné kimike,

e Elektro-industri, et].

Operacionet né té cilat lirohet sasi e pluhurit jané:

né sitje, pérzierje, shpuarje, polirim, etj.

Pluhuri mund té krijohet edhe né disa procese termo-kimike si jané:

Tharjet, ngrohjet, sharzhimet, saldimet, prerja me gaz, etj

Né proceset e reja si dhe né zbatimin e masave bashkékohore me pajisjet vazhdojné gé pluhurin ta
largojné nga mesi i punés. Mirépo arsye éshté gé né shumé reparte té€ pérmendura né industri ajri i
mesit té punés éshté ndotur nga pluhuri. Grimcat pér njé kohé té caktuar rriné pezull né ajér, gjersa
gradualisht palosén né mure té hapésirave té punés, né pajisje, makina dhe rroba té punétoréve.
Késhtu pluhuri i grumbulluar prapé gjendet né ajér né mesin e punés me rastin e rrymimit té ajrit.
Punétorét té cilét punojné nén ndikimin e pluhurit t¢ madh jané me déme né shéndetin dhe
produktivitetin e punés. Analizat kané treguar se pluhuri éshté shkaktar i sémundjeve profesionale.
Pér keté arsye sot mbrojtjes sé punétoreve nga pluhuri duhet kushtuar réndési té vecanté.

2.2.1 Cka éshté pluhuri ?

Pluhuri éshté pérzierje e grimcave té imta té materialit té forté me ajrin apo ndonjé gaz tjetér.Shpesh
me rastin shgyrtimit té fjalés pluhur hasim edhe fjalét: tym dhe mjegull.

Tymin e pérbejné grimcat e pluhurit té materialit té forté apo té 1éngét té pérmasave té vogla. Tymi
krijohet pér shkak té mos djegies sé ploté té materialeve organike (lignit-théngjillit, kerozinés, drurit,
letrés, etj.)

Mjegulla pérbehet prej grimcave té forta dhe té 1éngéta me madhési mé té vogél se 1 mikron.

Forma e grimcave té pluhurit éshté e ndryshme dhe kryesisht mund té jeté:

- Jo e rregullt me vija té forta.

- Jo e rregullt me zhvillim té pluhurit (pluhuri i silcium Kkarbitit).

- Fije té (pluhurit té azbestit, pluhur tekstili).

- Pluhuri i rrumbullakét metalik.

2.2.2 Llojet e pluhurit

Né bazé té prejardhjes pluhuri mund té jeté organik dhe jo organik .

Pluhuri jo organik krijohet né metalurgji, prej metaleve té ndryshme (bakér, hekuri zinku , nikeli,
plumbi, mangani) apo mineralet e (kuarcit, zallit, azbestit).

Pluhuri organik krijohet nga kafshét (leshi, eshtrat, 1ékura) apo té materialeve bimore si¢ jané
(pambuku, druri, mielli, letra, etj).
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Para sé gjithash ekziston pluhuri artificial i lloj-llojshém i bashkédyzimeve organike (ngjyra
organike, yndyrat).
Me veprimet biologjike pluhuri mund té ndahet né 5 grupe:

e Pluhuri fibrogjen

e Pluhuri toksik

e Pluhuri kancerogjen

e Pluhuri radioaktiv dhe

e Pluhuri i cili shkakton alergji.

2.2.3 Pluhuri fibrogjen né pérbérjen e tij pérmban sasi t¢ madhe té pérgindjes té siliciumit (kuarc
dhe azbest). Kétu né rend té paré béjné pjesé silikaganet dhe pluhuri i azbestit.

2.2.4 Pluhuri toksik éshté pluhuri i cili me rastin e gélltitjes né organizém mund té shkaktojé edhe
helmimin.

Ndotésité kryesoré té kétij pluhuri jané metalet e rénda si gé jané: plumbi, kromi, kadmiumi, mangani
dhe vanadiumi.

2.2.4 Pluhuri kancerogjen éshté pluhuri i cili te njeriu shkakton kancer né bazé té té dhénave té
gjertanishme kétu béjné pjesé: pluhuri i azbestit, pluhuri i arsenit, beriliumit, bromatit (kalcium,
kalium, natrium dhe nikel).

2.2.6 Pluhuri radioaktiv lajmérohet né masé té madhe e mé i rrezikshém éshté ai i cili pérmban:
uran, torium, trivium, si dhe kripé té radiumit. Pasi éshté fjala pér materiale té cilat rrezatojné, pér ta
mbrojtur njé vend té punés nga veprimet e démshme, ky pluhur grumbullohet né tuba né njé vend té
caktuar pér pérpunim té métejmé.

2.2.7 Pluhuri alergjen disa lloje té pluhurit té njerézit ndikojné né ményré alergjike. Té njohura
jané alergjité té cilat mund té lajmérohen té buké pjekésit pér shkak té pluhurit nga mielli. Pluhuri
nga leshi né industriné e tekstilit. Pluhuri nga druri né industriné e drurit ku mund té shkaktojné
reaksione.

Veprimet e démshme té pluhurit né organizmin e njeriut:
Zvogeélon té pamurit

Démton organizmin dhe shkakton invaliditet,

Shkakton déme né stabilimente. pajisje dhe instalime.
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Sa i pérket veprimit té démshém né organizmin e punétorit ekzistojné vetém rrezikshméri té médha
dhe té vogla té pluhurit né organizém, gé varet nga lloji dhe sasia.

Pasi dihet se pluhuri pér mushkéri gjithmoné paraget trup té huaj, né bazé t¢ mendimit té fiziologut
nuk ekziston pluhur jo i démshém. Si shkak i thithjes sé pluhurit lajmérohen sémundjet e organeve té
frymémarrjes pneumokonioza, té cilat sot paragesin jo vetém problem medicinat por edhe problem
social dhe ekonomik.

2.3.  Pneumokonioza (pneumoconiosis)

Né varshméri nga lloji i pluhurit ekzistojné lloje té ndryshme té pneumokoniozés. Si pér shembull
pneumokonioza e fituar nga pluhuri i azbestit e quajtur asbestoza, duhanit- tabakoza, silikoza, etj.

2.3.1 Nga kush varet sémundja gé e shkakton pluhuri

Numri i grimcave té cilat i thithim. Sa mé i madh numri i grimcave, apo sa mé i madh nr. i pluhurit né
mjedisin e punés, ag mé i madh do té jeté rreziku pér mushkérité e punétorit.

Madhésia e grimcave té pluhurit: sa mé e vogél ge té jeté sasia e grimcave té pluhurit, ajo do té jeté e
rrezikshme pér mushkérité e punétorit. Mé té rrezikshme jané grimcat prej 0.5-5 mikroné.

Lloji i pluhurit ka njé réndési té vecanté pér zhvillim té sémundjes. Cdo pluhur nuk éshté njéjté i
rrezikshém pér organizém. Pluhuri i siliciumit éshté shumé mé i rrezikshém nga lloje té tjera té
pluhurit.

Pérbérja e organizmit dhe ndjeshmeéria e tij, kétu ndryshojné, disa kané dhimbje e disa nuk e ndiejné
até, edhe nése punojné né té njéjtén hapésiré edhe nése punojné né té njéjtat kushte.

2.3.2 Sidhe né ¢faré forme vjen deri té sémundja e mushkérive?

Kur thithet pluhuri hyn né mushkéri, aty takohet me shumé pengesa. Thithja e madhe e pluhurit vjen
deri té djegia e kétyre pengesave, té cilat mbushen me léng késhtu dalin jashté té thithurit dhe né kété
ményré zvogélohet hapésira e mushkérive, momenti tjetér mé i réndésishém éshté se ky pluhur
grumbullohet prej ku pastaj lirohen materie helmuese té cilat helmojné organizmin toné dhe késhtu
zvogélohet géndrueshméria ndaj sémundjeve té tjera si¢c éshté sémundja tuberkulozé. Si rezultat i
djegies sé mushkérive vjen deri té djegia e mbéshtjellésit té mushkérive - cipa gé pérbehet prej dy
fletéve té cilat rréshqgasin njéra me tjetrén. Né kéto raste véshtirésohet té marrurit té frymés dhe i
sémuri kollitet dhe ka jargé.
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2.3.3 Ekzistojné dy lloje té pneumokoniozés

Mé shpejti shkakton vdekjen pér disa muaj gjersa tjetra qé ka shpejtésiné mé té vogél dhe shumé mé
gjaté. Pneumokonioza zgjat me vite dhe decenie, dhe shkakton pasoja te njeriu dhe komplikime pér
té cilat u bé fjalé.

Pneumokonioza pérparon edhe kur punétori largohet nga mjedisi i rrezikshém, por sémundja atéheré
zhvillohet mé ngadalé me pasoja mé té vogla.

Tek rastet me pluhur gé pérmban silicium dioksid té liré paraqitet silikoza. Silikoza lajmérohet té
kéto profesione: gurthyesit, xehetarét e xeheve sulfite, punétorét té cilét punojné né pastrim té
derdhjeve té metalit, pluhuri i zallit, punétorét né tunele, etj.

Nga silikoza nuk mbesin té kursyer as salduesit, muratoret, punétorét né industriné e geramikés, ata té
cilét punojné me materiale zjarrduruese, etj.

2.3.4 Ndikimi mekanik i pluhurit

Prané veprimeve kimike toksike té pluhurit ky ka edhe ndikim mekanik me rastin e bartjes né
organizém.

Ky ndikim varet nga madhésia e grimcave, forma dhe fortésia.

Pluhuri vepron mekanikisht né organizmin e njeriut, para sé gjithash né hyrje té kanaleve té
frymémarrjes apo né forma té tjera. Me rastin veprimeve té gjata té pluhurit vjen deri té l1éndimi i
organeve té frymémarrjes.

2.3.5 Veprimet e pluhurit né Iékuré dhe sy

Derisa punétori ndodhet né njé vend ku lirohet sasi e pluhurit nga makinat me shpejtési té madhe té
grimcave, e mundshme éshté té vijé deri te 1éndimi mekanik i syve. Pa mbrojtje té syve éshté i
mundshém Iéndimi me pasoja té rénda.

Lékura e punétorit gjithashtu i nénshtrohet veprimit té démshém té pluhurit. Djersitja e tepért
shkakton veprim té démshém té pluhurit né organizém. Disa lloje té pluhurit né disa raste démtojné
Iékurén né até masé sa gé mund té shkaktojné kancer né lékuré.

2.3.6 Shgyrtimi i pluhurit né vendet e punés dhe lejimi maksimal i koncentrimit

Pér té shqyrtuar se né cfaré mase punétori i nénshtrohet pluhurosjes e domosdoshme éshté té
vértetohet: pérbérja kimike e pluhurit, madhésia e grimcave, koncentrimi i pluhurit né zonat e
frymémarrjes sé punétorit, a i nénshtrohet pluhurit né vazhdimési apo pérkohésisht, cilat lloje té
punéve i kyen punétori sepse nga to varet té marrurit frymé, dhe né fund cilat masa jané marré pér ta
mbrojtur punétorin nga pluhuri.
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Me koncentrimin maksimal kuptojmé shkallén e ndotjes sé ambientit punues nga: gazi, avulli,
mjegulla, tymi dhe pluhuri, i cili mund té shkaktojé démtim té shéndetit né kohén e punés 8 oréshe
né kushte normale té frymémarrjes.

Lloj I | Procesi  teknologjik | Karakteristikat e KML
pluhurit démshmeérisé dhe
burimet pluhurosjes rrezikshmérisé
1. Pluhuri | Prodhimi i qelqgit | Grimcat e imta nén 5| 110 grimca/l cm3
silikagjen geramikés, pérpunimi | mikrong, né formé té pa | (lirimi i silcium
materialit zjarrdurues, | rregullt tretshmérise, dioksidit  prej  70-
xeheroret dhe | Ashtuquajtur silikozé 100%)
gurthyesit
2. Pluhuri i | Punétoret e asbestit | Format spirale té azbestit | 175/1 cm3
azbestit né industrité  ku | rraku i mushkérive
shfrytézohet  azbest
(Industria ndértimore
etj.)
3. Pluhuri i | Pérfitimi i cimentos | Démtimi i |ékurés dhe | 1750/1 cm3
¢imentos ne ndértimtari mushkérive 15 mg/m3
4. Pluhuri i | Industria ngjyrés, | Grimca jo té rregullta | 700/1 cm3
gelqit gelgit, letrés dhe | talkoza
kozmetikes
5. Pluhuri i | Pérfitimi i hekurit dhe | Sémundjet  profesionale- | 10 mg/m3
hekurit dhe | celikut sideroza
aluminiumit
6. Pluhuri Xeheroret e boksitit, | Pluhuri i imté me ajrin | 2 mg/m3
pérfitimi dhe zbatimi | sémundjet profesionale
I aluminit eksplozive aluminoza
7. Pluhuri i | Pérfitimi plumbit | Helmuese 0,15 mg/m3
plumbit prodhimi i
aluminiumit,
industria
kimike,industria e
ngjyrés dhe llageve,
shtypshkronjat etj.
8. Pluhuri i | Prodhimi i kromit dhe | Démton  lékuren  dhe | 1 mg/m3
kromit kromateve, ngjyrave | shkakton rrak té organeve
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dhe llageve té frymémarrjes
Pluhuri i | Industria kimike | Shkakton  démtimin e | -
vanadiumit | pastrimi i rezervuarve | mushkérive, éshté shumé
té ngrohtoreve toksik
10. Pluhuri | Minierat e lignitit, | Rrezik nga eksplodimi | 8 mg/m3 1 mg/m3
i lignitit minierat shkakton  sémundjen e | (ne var. ngaSiO2)
sipérfagésore, mushkérive (antrakoza)
Iékuroret
11. Pluhuri | Procesi  teknologjik | Rrezik nga zjarri, sémundja | Prej 2-6 mg/m3
tekstilit né industriné e | e organeve té frymémarrjes
tekstilit dhe
konfeksionit
12. Pluhuri | Pérpunimi i drurit Rrezik nga zjarri 10 mg/m3
i drurit
13. Pluhuri | Puna me material | Rrezik  nga  rrezatimi | -
radioaktiv | radioaktiv jonizues, leukemia, kanceri
14. Pluhuri | Procesi né pérgatitje | Sémundja profesionale e | -
I duhanit dhe  pérfitim  té | mushkérive tuberkulozja
duhanit
15. Pluhuri | Bluarja e drithérave | S’'mundja e mushkérive | -
i drithérave | pérfitimi i miellit rreziku nga zjarri
Bloza- Industria e gomés Toksike kancerogjene 10 mg/m3
shkrumbi
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Organizatat punuese jané té obliguara gé té kontrollojné pérbérjen e materieve té démshme té cilat
pérdoren para punés, apo gé lajmérohen gjaté punés, mbi pengimin e ndotésve pér mbrojtje té
shéndetit té punétoréve, sigurohet shqyrtimi periodik apo i vazhdueshém i ndotjes sé atmosferés nga
disa gazra helmues, avullit, mjegullés, tymit apo té pluhurit né vendet e punés.

Vlerésimi i drejté i rrezikshmérisé nga pluhuri mund té jepet nése dihet koncentrimi i sakté i
pluhurit né atmosferén e punés. Ky koncentrim, mund té shprehet né numér té grimcave né njg¢ cm®
té ajrit apo mg/m°.

2.3.7 Masat mbrojtése né pengimin e faktoréve té démshém té pluhurit

Pluhuri né shumé reparte éshté shkak i sémundjeve té ndryshme dhe invaliditetit té€ punétoréve.
Pér kété arsye mbrojtja e punétoréve nga veprimet e démshme té pluhurit éshté detyré permanenté e
té gjithéve né njésité punuese.

2.3.8 Ndikimi né burimet e pluhurosjes

Masat mbrojtése nga pluhuri duhet t& merren né rend té paré né burimet né té cilat krijohet pluhuri.
Zvogeélimi i pluhurosjes né mjedise té punés mbérrihet nganjéheré me zévendésimin e léndéve té
démshme, té cilat krijojné pluhur té¢ madh, me léndé mé pak té démshme té cilat me véshtirési
copétohen dhe nuk krijojné sasi té madhe té pluhurit.

2.3.9 Zgjedhja e teknologjisé dhe materialit

Aty ku éshté e mundshme, teknologjia e punés zévendésohet me teknologji mé pak té démshme. Pér
shembull: pastrimi i kanaleve né shkritore me vrushkull ajri zévendésohet me pastrim té lénget, etj.
Tabela 9a. Pasqyra e démeve dhe e rrezikshmérisé té disa llojeve té pluhurit. Nése burimet e pluhurit
gradualisht nuk mund té eliminohen, mund té kryhet njé ndarje e proceseve té rrezikshme né até
ményré gé kéto procese né hapésira mund té izolohen . Né kéto raste né vend té njé numri té madh té
punétoréve me veprime té médha té pluhurit do té jené té izoluar vetém punétorét té cilét jané té
domosdoshém né ato puné dhe detyra té punés gé e kérkon procesi teknologjik. Té cilét né ményré
efikase mund t& mbrohen me mjeté mbrojtése té punés.

2.3.10 Mekanizimi dhe automatizimi

Mekanizimi i disa proceseve si¢ jané mbushja e furrave té larta té tjera industriale, matjet, mbushjet,
paketimet, transporti i brendshém dhe zbrazja e materialeve té ndryshme, gjithashtu ndikon né
krijimin e pluhurit.

Automatizimi éshté njé prej metodave mé efikase e sajimit té kushteve té punés.

Me keté largohet njé numér i madh i faktoréve té pa volitshém té cilét cojné deri te pluhuri i
rrezikshém né ambientin e punés né kété ményré zvogélohet nr. i punétoréve té rrezikuar.
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2.3.11 Hermetizmi

Hermetizmi e pengon shpérndarjen e pluhurit, hapésirat e punés né kété ményré mbahen té izoluara
nga pluhuri né térési.

Izolimi i makinave dhe pajisjeve té cilat lirojné pluhur, posagérisht né vendet lidhése pengon
pérhapjen e pluhurit né rrethiné.Miré éshté qé me rastin e konstruksionit té llogaritet né hermetizém
té pajisjeve té mjeteve té ndryshme né procesin teknologjik.

2.3.12 Mirémbajtja e pastértisé né vendet e punés

Mirémbajtja e pastértisé né vendet e punés arrin shumé rezultate pér jo pluhurosje . Duhet té
tejkalohet mundésia qé pluhuri té grumbullohet né hapésirat horizontale; duhet llogaritur gé hapésirat
e punés né pérgjithési té pastrohen nga pluhuri gjaté ndérrimit c¢do dité. Pastrimi dhe larja gjaté
ndérrimit pamundéson pluhurosjen e vendeve té punés.

2.4 VENTILIMI

Ventilimi gjithashtu ka njé réndési té vecanté né zvogélimin e koncentrimit té pluhurosjes né vendin e
punés.

Stabilimentet pér thithje t& pluhurit mund té jené té réndésishme si mjete pér ndalim té materieve té
démshme né vendin e punés kur koncentrimi i pluhurit éshté i vogél dhe i shpérndaré né ményré té
barabarté né hapésirat e punés. Qéllimi kryesor i sistemit té ventilimit éshté té ajroset téré hapésira,
kétu kuptohet gé té sillet ajri i lagshté dhe i pastér dhe té hedhet ajri i pluhurosur. Né varshméri prej
pluhurosjes koncentrimit dhe llojit té pluhurit mund té organizohet ventilimi natyral dhe artificial.

2.4.1 Ventilimi natyral

Ventilimi natyral mund té organizohet né repartet ku sasia e pluhurit éshté e vogél.Bazohet né
rrymimin e ajrit gé krijohet né varshméri prej rrymimit té ajrit, gé krijohet pér shkak té ndryshimit té
temperaturave dhe shtypjes sé ajrit si dhe lévizjeve té€ ndryshme né hapsiré.Kur ventilimi natyral
shfrytézohet atéheré shfrytézohen dritaret dhe hapjet né kulme né depo té ndryshme fig.17, etj.
Mirépo vetém né raste té vecanta me ventilimin natyror mund té arrihen rezultate té mira.

Fig. 17. Ventilimi natyral.
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2.4.2 Ventilimi teknik apo artificial

Ventilimi teknik arrihet me paragitjen e nevojés pér zévendésimin e ajrit té pluhurosur me ajér té
pastér. Thithja e pluhurit gjaté operacioneve té ndryshme punuese mund té jeté efikase nén kushtet
kur sistemi thithés projektohet miré, dhe mirémbahet rregullisht dhe thithja béhet né aférsi té burimit
té pluhurit.

Thithja e pluhurit nuk guxon té léshohet e liré né atmosferé por paraprakisht duhet té pastrohet
pérmes kolektoréve té posacém té filtrave. Ajri i hedhur duhet té plotésohet me té riun, té lagshté
dhe té pa ndotur.

veré té ftohet. Thithja mund té jeté lokale dhe e pérgjithshme. Ventilimi lokal mendohet pér kushte
mé té mira né njé hapésiré. Hapjet pér thithje dhe prurje té ajrit duhet té vendosen ashtu qé téré
hapésira té ventilohet pa ndryshime.

Ventilimi i pérgjithshém nuk jep rezultate né largim té pluhurit nga ajri sikurse éshté ai lokal fig18.
Ventilimi i pérgjithshém mund té kyc shumé faza té aklimatizimit té ajrit pér shembull, aty ku
rregullohet temperatura, lagéshtia, rrymimi i ajrit dhe pastértia.

Fig. 18. Banjo e ajrit.
2.4.3 C’pluhurosja

Me tekniken e ¢’pluhurosjes kuptojmé lidhjen e pluhurit né vendin ku krijohet pluhuri i cili
krijohet me rastin e punés sé procesit teknologjik térhiget-thithet me sistemin i cili pérbéhet nga
elemente pér thithje, gypat dhe ventilatorét. Elementet pér thithje té pluhurit jané té formave té
ndryshme pér té pasur efikasitet té largimit té pluhurit. Démtimet kimike (gazrat, avulli-avullimet)
shpesh té thirrura si  helme industriale, shpesh grumbullohen né sasi té vogél apo té madhe né
atmosferén e punés. Kéta démtues té futur né organizém shkaktojné déme té médha, shpesh edhe
fatale. Né parim nuk ka helmime pa futjen né organizém. Rrugét e hyrjes né organizém té njeriut jané
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organet pér frymémarrje. Helmimet industriale 90% té rasteve shkaktohen pérmes té organeve té
frymémarrjes dhe lékurés. Faktori kryesor i cili ndikon né veprimet e kétyre démtuesve né
organizém jané: Doza fiziko-kimike me karakteristikat e veprimit, mosha, gjendja shéndetésore, etj.
Sasia e koncentrimit té démtuesve kimik varet se materia e krijuar a éshté helmuese. Shumé nga kéto
materie né sasi té vogél (klori, arseni) jané shumé helmuese. Karakteristikat fizike kimike té
démtuesve jané me réndési. Késhtu éshté e njohur gé arsen trioksidi né gjendje kristale éshté pak
helmues, gjersa si tretje éshté shumé helmues. Temperatura e materieve helmuese éshté karakteristiké
e vecanté sepse me rritjen e temperaturés rritet edhe démshméria nga helmimi.

Ményra dhe koha e dozimit té materieve helmuese éshté faktor nga i cili varet se a do ta pranojé
punétori dozén fatale té helmimit.

Mosha dhe koha luan rol té vecanté té ndotésit industrialé. Késhtu, té vjetrit dhe ata me peshé jané mé
té géndrueshém se sa té rinjté té cilét jané mé té ndjeshém. Né bazé té disa ndotésve, femrat jané
shumé mé té ndjeshme se sa meshkujt posacérisht té avullimi i plumbit.

Pér keté arsye éshté me réndési té vecanté kujdesi ndaj gjendjes shéndetésore me rastin e punésimit té
punétorit né vende kritike.

2.4.4 Zbulimi dhe identifikimi i démtuesve kimikeé

Ky proces zakonisht varet nga pércjellja e rezultateve t¢ ndryshme dhe dukurive shenjave té
helmimit pérmes té indikatoréve dhe instrumenteve.

Metoda e paré éshté vetém orientuese dhe bazohet né zbulimin vizual pérmes té dégjuarit dhe té
nuhatjes.

Né anén tjetér pérmes té indikatoréve mund té zbulohet né vend prania, por edhe koncentrimi i
materieve helmuese. Cdo indikator pérmban absorbentét té cilét reagojné.

Pas thithjes sé démtuesve si jané (SO, SO2, NOx etj), identifikimi mé i miré dhe mé i sigurt i
ndotésve industrialé éshté pérmes té instrumenteve dhe aparateve speciale gé shérbejné pér kété
metodé.

Instrumentet saktésisht regjistrojné koncentrimin e démtuesve por éshté e mundshme edhe pérmes té
alarmeve té caktuara qé tregojné pér rreziget ekzistuese né hapésirat punuese, ku edhe mund té
ndalet procesi teknologjik gé éshté burim i ndotjes.

2.4.5 Koncentrimi maksimal i lejuar (KML)

Démtuesit kimiké né ajér né mes té punés lajmérohen né koncentrime té ndryshme.

Né varshméri nga procesi teknologjik dhe procesi i punés démtuesit mund té lajmérohen si pasojé e
gjendjeve agregate jashté standardeve evropiane té cilat caktojné koncentrimin maksimal té lejuar si
dhe materiet e démshme né atmosferé.

Vlerat e koncentrimit t&¢ démtuesve né miligram né njé metér kub té& ajrit (mg/m®) apo né
ppm.cm3/m3) né tabelén 10 jané dhéné disa nga démtuesit kimiké té cilét mé se shumti lajmérohen
né mjedis té punés.

Né disa reparte pér shkak té procesit teknologjik lajmérohen.
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3.0.PUNIMET E DERITASHME RRETH FAKTOREVE TE SIGURISE
3.1. FAKTORI | SIGURISE(FiS) SIPAS AGJENCISE AMERIKANE (NASA)

Sipas administratés kombétare t& komunikacionit ajror dhe hapésinoré (The National Aeronautics and
Space Administration (NASA)faktori i sigurisé(safety faktor)mund té pérkufizohet si vijon:

Faktori i sigurisé (FiS) éshté njé term gé pershkruan kapacitetin strukturor té sistemit gé té perballojé
presionet aktuale apo presionet potenciale té pritura né té ardnmen. Faktori i sigurisé éshté shpesh i
specifikuar né njé kod dizajn(projektimi-konstruksioni) apo standard, té tilla si: Instituti Amerikan i
celikut -ndértimit (AISC). Shumé sisteme jané ndertuar mé géllim shumé mé té sofistikuara dhe
rezistente sesa kané nevoje pér perdorimin né gjendje normale pér té béré te mundshém funksionimin
né situata emergjente,flukse té papritura,nga mosperdorimi profesional apo degradimi natyror.

Faktori i sigurisé i njohur edhe si Safety Faktor, éshté pérdorur pér té siguruar njé diferencé mbi
kapacitetin teorik té projektimit né procesin e prodhimit. Vlera e faktorit té sigurisé éshté e lidhur me
mungesén e besueshmérisé né procesin e projektimit. Interpretimi i faktorit té sigurisé éshté:

komponenta e forcés

FiS =
komponenta e ngarkesés

Pér shembull, né gofté se njé makiné ka nevojé pér t& mbéshtetur njé peshé prej 100 Njuton (Neétons)
dhe faktori i sigurisé éshté zgjedhur té jeté katér( FoS =4),atéheré ajo éshté projektuar me forcé pér té
mbéshtetur 400 Njuton,cka do té thoté se forca e komponentit &shté 400Njuton(N).

Zgjedhja e faktorit té duhur té sigurisé gé do té pérdoret né hartimin e komponenteve éshté né thelb
njé kompromis mes kostos shogéruese shtesé dhe peshés si dhe né dobi té rritjes sé sigurisé ose
besueshmérisé. Né pérgjithési rritje té rezultateve té faktorit té sigurisé nga njé komponent e réndose
njé komponent e béré nga njé material do takemi me pérmirésimin e komponentés sé projektimit.
Sipas agjencisé(NASA)faktorét e sigurisé mund té ndryshojné né varési té kushtéve té sigurisé apo
kushtéve té punés.Né qofté se kjo éshté ¢éshtja e déshtimit makiné e cila mund té pérfshijé koston e
riparimit, faktori i sigurisé mund té jeté mé e ulét né krahasim me njé situaté ku siguria njerézore
éshté e pérfshiré. Faktori i sigurisé nuk duhet té jeté vetém i larté, por ai duhet té jeté edhe i
reduktuar.

3.2. FAKTORI | SIGURISE(FIS) SIPAS AUTOREVE ARTHUR H. BURR DHE
JOHN B.CHEATHAM

Sipas autoréve amerikan Arthur H. Burr dhe John B.Cheatham né librin(tekstin)”Analiza dhe
projektimet mekanike”jané dy definicione té garta dhe té ndryshme pér faktorin e sigurisé:Njéri si
raport i fuqisé rezistente absolute(kapaciteti strukturor) per perballimin e presionit aktual kjo éshté
masé e besueshmérisé se njé konstruksioni té caktuar.Pérdorimi tjetér i nocionit Faktori i sigurisé
éshté njé vleré e géndrueshme e percaktuar nga ligji,standardi,specifikat,kontrata apo porosia
kundrejt té cilave njé strukture duhet té jeté konform apo edhe ti kalojé standardet e
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parapara.Pérdorimi i paré (standardet e perllogaritura) né pergjithési i referohet si faktor i sigurisé ose
théné né ményré mé eksplicite( té detajizuar),njé faktor i pérmbushur i sigurisé. Pérdorimi i dyté ( njé
vleré e kérkuar né bazé té standardeve) si faktori i konstruksionit,faktori i konstrukcionit té sigurisé
apo faktori i kérkuar i sigurisé. Esencialisht, sa mé i fort éshté sistemi sesa ai né té vérteté duhet té
jeté pér njé fluks peshe té planifikuar.Faktorét e sigurisé shpesh jane kalkuluar duke perdorur analiza
té detajuara sepse testimi gjithéperfshirés éshté jo praktik né shumé projekte,sikurse urat dhe
ndertesat,por kapacitete rezistuese té strukturave per té bartur dhe perballuar njé presion duhet té
percaktohén mé precizitet té matur dhe té vleresuar miré.

3.3. FAKTORI | SIGURISE(FiS) SIPAS AUTORIT STEPHEN.P.TIMOSHENKO

Shkaku i kag shumé konfuzitetéve éshté se merrén referenca nga literaturat e llojllojshme dhe agjensi
te ndryshme té standardeve sesi e pérdorin definicionin e faktorit té sigurisé dhe terminologjisé né
menyre té ndryshme. Kodet e konstruksioneve dhe tekstet shkencore te inxhinierisé mekanike dhe
strukturore shpesh e pérdorin “faktorin e sigurisé” pér té nénkuptuar pjesét perberése té njé kapaciteti
terésor strukturor Q& kerkohét.Andaj shumé tekste si¢c éshté veéllimi i librit “Fortésia e
materialevé”ibotuar né vitin 1958 nga autoriStephen.P.Timoshenko idedikuar pér studentét e
studimevé themelore e pérdorin “Faktorin e Sigurisé” si vleré konstante e paraparé si vleré e
standardeve minimale pér konstruksion.

3.3.1. FAKTORI | KONSTRUKSIONIT DHE FAKTORI I SIGURISE SIPAS AUTORIT
STEPHEN.P.TIMOSHENKO

Sipas autorit Stephen.P.Timoshenko né librin“Fortésia e materialevé”pohon sedallimi né mes té
faktorit té sigurisé dhe faktorit té konstruksionit (Faktori i sigurisé se konstruksionit) éshté sic
vijon:Faktori i sigurisé nénkupton sesa shumé njé pjesé e konstruktuar éshté né gjendje té rezistojé.
Pérdorimi i faktorit té sigurisé nuk nénkupton se njé strukturé apo konstruksion éshté “i sigurté”.
Shumé masa sigurie,konstruksioni inxhinierik, prodhimi,instalimi dhe faktoré té tjeré mund té
ndikojné nése njé konstruksion éshté i sigurté né njé situaté té caktuar.Faktori i konstruksionit
nénkupton se ¢ka njé strukturé e caktuar éshté paraparé té pérballoj.

Forca e materialit

Faktori i Sigurisé = — —
Forca mbajtése e materialit

3.3.2. MARGJINA(LIMITI) E SIGURISE SIPAS AUTOREVE ROBERT C. JUVINALL DHE
MCGRAE-HILL

Sipas autoréve Robert C. Juvinall dhe McGraé-Hill né librin” Deformimet,tensionet dhe fortésia” i
botuar né vitin1967 pohojn se margjina e sigurisé mund té konceptohet se pérfagéson kapacitetin
total “rezervé” rezistues té njé strukture gjaté presionit té ushtruar ndaj késaj strukture té
caktuar.Pérdorimi tjetér i MsM éshté njé instrument matés pér kerkesat e duhura apo té nevojshme
per nje konstruksion(verifikimi i kérkuar). Ky definicion i margjinés sé sigurisé qé haset shpesh né
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librat shkencoré né menyré eksplicité deklaron sé neés pjesa strukturore &shté nén presionin
maksimal té lejuar gé té jeté né dispozicion té pérdorimit nga ana e punétorevé edhe sa presion mund
té rezistojé e njejta strukturé deri né kolapsin e késaj strukture.Kjo éshté njé masé e matjés se
rezistencés sé njé strukturé nén presion té tejkaluar sipas parametravé normal té njé strukturé té
caktuar.

3.3.3 MARGJINA(LIMITI) E SIGURISE SIPAS AGJENCISE(ADMINISTRATES)NASA DHE
AIAA

Shumé agjensi dhe organizata sikurse NASA dhe AIAA e definojné margjinén e sigurisé duké
perfshiré edhe faktorin e konstruksionit,mé fjalé té tjera,margjina e sigurisé llogaritet pasigé té
perfshihét edhe faktroi i konstruksionit.Faktori i Sigurisé sé konstruksionit=(ashtu si¢ kérkohét nga
parametrat e lejuara).

Faktoriiarritur i sigurisé

Margjina e Sigurisé =
9l g Faktori i konstruksionit té sigurisé

3.3.4 ZGJEDHJA E FAKTOREVE TE KONSTRUKTIMIT SIPAS AUTOREVE ARTHUR H. BURR
DHE JOHN B.CHEATHAM

Sipas autoréve amerikan Arthur H. Burr dhe John B.Cheatham né librin(tekstin)”Analiza dhe
projektimet mekanike” faktorét adekuaté té konstruksionit jané té bazuara né disa principe dhe
variabla, si¢ jané preciziteti i parashikimevé né presionét e shkaktuara,forca rezistuese e
materialeve,dhe ndikimét natyrore té cilavé produkti apo konstruksioni né fjalé do té ju ekspozohet.
Pasojat e déshtimit inxhinierik dhe kostoja e riinxhinierimit té njé produkti té déshtuar té atij produkti
pér té arritur faktorin e kérkuar apo té lejuar té sigurisé. Pér shembull, komponentet déshtimét e té
cilavé mund té rezultojné me humbje té medha financiare, 1éndime serioze apo edhe me vdekjen e
stafit punues mund té pérdorinfaktoré sigurie mé vlere katér apo edhe me té larté (nganjéhere
dhjeté)Komponentét jo kritiké né pergjithési kané faktor konstruksioni prej dy.Analiza e rrezikut,
metoda e déshtimit,té konstruksionit dhe analiza e efekteve dhe matoda té tjera shpesh pérdoren pér
té caktuar njé standard apo vleré té pranueshme pér njé projekti.Faktorét e konstruksionit pér
aplikime specifike shpeh mandatohen nga ligji,politika apo standardet industrial. Ndértesat zakonisht
pérdorin njé faktor sigurie prej 2.0 pér secilén strukturé. Vlera pér ndértesat éshté relativisht e ulté
sepse presionet mund té kuptohen miré dhe té vlerésohen me precizitet té larté. Anijet pérdorin
shkallén e sigurisé prej 3.5 deri né 4. Automjetet pérdorin shkallé sigurie prej 3 dhe avionét e mjetet
tjera fluturuese pérdorin shakllé sigurie prej 1.2 deri né 3 bazuar né aplikim dhe materialet e
pérdorura.Materialet metalike jané té prirura té pérdorin vlera mé té uléta ndérsa materialet e brishta
pérdorin vlera mé té larta.Lamia e inxhinierisé ajrore né pérgjithesi pérdoré faktor mé te ulté té
konstruksionit pérshkak té kostos sé shogéruar dhe peshés strukturore té larté( qé do té thoté se njé
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avion mé vlere té pérgjithshme sigurie prej 5 mé gjasé do ta keté shumé té veshtiré gé té shkeputet
nga toka dhe té fluturojé).

3.3.5 TEORIA E MODIFIKUAR WEIBULL PER FORCEN E MATERIALIT TE GRIMCUAR
DHE TE BRISHTE

Njé teori e modifikuar Weibull éshté zhvilluar pér té pérshkruar fuginé e njé materiali té grimcuar
apo té brishté.Duke iu referuar librit” Analiza e rezultateve dhe provate lodhjes sé
materialeve’matematikisht, bazat statistikore té shpérndarjés Weibullté lidhura né ményré té vecanté
jané pérdorur pér té pércaktuar besueshmériné dhe mosbesueshmériné. Kjo shpérndarje u emérua nga
inxhinieri-matematikani SuedezErnst HjalmarWaloddi Weibull1887 — 1979. Shpérndarje u emérua
nga Waloddi Weibulle zhvilluar né vitin 1937 dhe e botuar pér heré té paré né vitin 1951. Ai vuri
theks té vecanté né shkathtési té shpérndarjes dhe kapérshkruaré 7 shembuj apo raste studimore(Jeta e
komponentéve té celikut ose shpérndarja e lartésisé fizike e popullsisé britanike). Sot, shpérndarja
Weibull éshté pérdorur edhe né aplikacionet e tilla pér pércaktimin e shpérndarjes sé erés, shpejtésia
né paragitjen e projektimit té stacioneve té energjisé sé erés.Pastaj publikimi i shpérndarjes Weibull
ishte kontestuar - sot ajo &shté njé standard i njohur industrial. Ky studim ka té béjé veté me metoda
statistikore, vecanérisht ato té formuluara nga Weibull.Shpérndarja Weibull éshté pérdorur kryesisht
né lidhje me aplikimet e jetés,ajo mund t té pérdoret pér té pérfagésuar shumé shpérndarje tjera si njé
funksion.

3.4. SIGURIA NE PRODHIM NGA AUTORI AMERIKAN LARRY DAVIS

Kétu do ti referohemi sigurisé né prodhim.Andaj sipas autorit amerikan Larry Davisné
tekstin etij”Safety in Manufacturing”-siguria né prodhim nénkupton
eliminimin(menjanimin) e rrezikut né vendin e punés nga makinat ose pajisjet gjaté procesit
prodhues ku mund té rrezikohén punétorét.Larry Davis ptencon se té gjitha kompanité
prodhuese duhét té ofrojné vend té sigurté pune pér punédhénesit.Ka lloje té ndryshme té
bizneseve té prodhimit.Nj& kompani apo biznes mund té prodhojé ushgim,mjete
motorike,lodra,mobilje,tekstil,paisje  kompjuterike dhe ploté e ploté produkte té
tjera.Mégjithaté pa marr parasysh produktin apo madhésiné e kompanisé, punédhénesi dhe
ekipi menaxhues éshté pérgjegjes pér siguriné e té gjithé puntorevé.Shumé procese dhe
aktivitete té llojllojshme dhe paisje té€ ndryshme pérdoren né industriné e prodhimit prandaj
edhe géshtja e sigurisé éshté géshtje me prioritet té larté.

3.5. ARSYET E AKSIDENTEVE NE PRODHIM NGA AUTORI YOGESH M. DESAI

Autori indian Dr.Yogesh M.Desai né tekstin e tij “Procesi i kontrollit dhe siguria né pérpunimin
kimik” nga vrojtimet e kryera ka theksuar se té jeshé 1 aksident, té dukshme ka 30 goditje dhe 300
akteté pasigurta (kushte té pasigurta).
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3.5.1. AKTET E PASIGURTA NGA AUTORI YOGESH M. DESAI

Sipas autoritYogesh.M.Desaipunétorét jané kryesisht pérgjegjés pér akte té pasigurta. Prandaj ka
disa arsye pse punétorét veprojné né ményré té pasigurt,si né vijim:

Té metat fizike-té metat mendor

Mungesa e njohurive rreth procesit / makinat
Né aftésité e mjaftueshme

Trajnimi joadekuat

Duke e béré shkatérrime né vendin e punés
Mbi siguria

Padurimi

Nxitim i panevojshm

Lodhje e tepért

Indiferenca — Apatia(plogéshtia)

¥y ¥ Y vy Yy yyvywyrwvyyry

3.5.2. KUSHTET E PASIGURTA NGA AUTORI YOGESH M. DESAI

. Procesi i pasigurté (making)

. Kushtet jo té pérshtatshme té punés

. Provat e pamjaftueshme té sigurisé

. Mirémbajtja jo e duhur e pajisjeve té sigurisé
. Shmangia e veshjeve té lirshme

. Kontrollet e rregullta

) Aktivitetet e ndihmés sé paré

. Komisioni i sigurisé

3.6. NJE UDHEZUES PER SIGURINE E PRODHIMIT NE INDUSTRINE E METALEVE
SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER

Autori dhe inxhinieri Australian John BEEVER drejtor i industrisé sé metaleve né Geomentus
vendndodhja ne Kambera duke iu referuar udhézuesit pér siguriné e prodhimit né industriné e
metaleve pohon: Ky udhézues tregon besueshmérin e punés sé sigurt Viktoriane(Victoria) se si pér té
eliminuar ose zvogeéluar rrezikun e léndimit né industriné e prodhimit t& metaléve.Kontrollet e
rrezikut né kété dokument jané zbatuar nga industria né Victoria.
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3.6.1. KORNIZA LIGJORE E PUNES SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER
Ekziston njé kornizé legjislative rreth rrezikut té kontrollit dhe konsultimit né vendin e punés.Ky
udhézues tregon ményrat gé pérputhen me shéndetin dhe aktin e sigurisé né puné.

3.6.1.1.1dentifikimi i rrezikut sipas autorit australian John Beever

Ky udhézues identifikon disa detyra té ndérmarra né industriné pér prodhimin e metaléve

gé jané té rrezikshme dhe kané rezultuar né 1éndime.Megjithaté kjo nuk éshté njé listé e ploté té té
gjitha detyrave gqé mund té paragésin rrezik.

3.6.1.2.Vlerésimi i rrezikut sipas autorit australian John Beever

Udhézuesi nuk zévendéson kérkesat pér vlerésimin e rrezikut dhe kontrollet,me rrezikun e njé
démtimi varion né varési té rrethanave né secilin vend té punés.Pér té siguruar njé ulje té Iéndimeve,
punédhénésit duhet té shqyrtojné rreziget dhe té zhvillojné dhe zbatojné njé plan pér kontrollé né
konsultim me pérfagésues té shéndetit dhe sigurisé (HSRs) dhe té punésuarve.

3.6.1.3.Kontrolli i rrezikut sipas autorit australian John Beever

Kontrollet e rrezikut jané té paragitura né kété udhézues.Kjo éshté detyré e njé punédhénési pér té
kryer kontrollin e rrezikut duke konsoliduar profesionin, shéndeti dhe sigura né puné.
Kéto kérkojné veprimet e méposhtme qé do té merren:

1. Eliminimi i rrezikut
2. Nése nuk éshté e mundur pér té eliminuar rrezikun, té€ zvogeélojé rrezikun aq sa éshté
praktike(e mundur)

Né té dy rastet, rreziku mund té kontrollohet nga ndonjé nga ményrat e méposhtme:

e duke ndryshuar vendin e punés ose kushtet mjedisore
e ndryshimin e sistemeve té punés ose
e duke ndryshuar objektet

3.6.1.4.Njé kombinim i kontrolleve shpesh jep zgjidhjen mé té miré sipas autorit australian
John Beever

Késhilluesit (HSRs) dhe punonjésit, dhe zgjidhjet e propozuara do té pércaktojné nése ata jané té

drejté pér vendin e punés ose nése modifikimet e métejshme apo kontrollet e ndryshme jané té
nevojshme. Eshté e nevojshme pér té monitoruar suksesin ose ndryshe té ndonjé kontrolle té zbatuar.
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3.6.1.5.Konsultimi sipas autorit australian John Beever

Té gjithé punédhénésit duhet té konsultohen me punonjésit e tyre, aq sa té jeté e arsyeshmedhe e
praktikueshme, pér céshtjet gé¢ mund té ndikojné drejtpérdrejt né shéndetin e tyre, siguriné ose
mirégenien. Kjo pérfshin konsultime me njé kontraktor té pavarur dhe ¢do punonjéskontraktues i
pavarur. Aty ku nuk zgjidhen HSRs, punédhénésit duhet té posedojn njé listé t¢ HSRs dhe cdo
zévendés HSRs pér ¢do grup té caktuar té punés (DEG) né vendin e punés gé shfaget ose té jané té
gatshme pér té gjithé té punésuarit.Punédhénésit(HSRs) duhet té konsultohen pér identifikimin e
rrezikut, vlerésimin e rrezikut, dhe kontrollin e rrezikut, si dhe ¢do ndryshim té propozuar né vendin e
punés, stabilimentet, substancave ose proceseve té punés gé mund té ndikojné né shéndetin, siguriné
dhe mirégenien e punétoréve.Konsultimii késaj detyre njeh se futja e punonjésve dhe pjesémarrja
pérmiréson vendimmarrjen mbi shéndetin dhe siguriné.Konsultimi né mes punédhénésve dhe
punémarrésve éshté njé pjesé thelbésore e menaxhimit qé né ményré efektive e ruan shéndetin dhe
siguriné né puné, dhe éshté njé kérkesé ligjore dhe njé mjet i vlefshém pér pérmirésimin e shéndetit
dhe rezultatit té sigurisé.Pérmes konsultimeve, punédhénésit t€ béhen mé té vetédijshém pér rreziget
dhe céshtjet e OHS . té pérjetuara nga punonjésit, té cilét nga ana tjetér mund té ofrojné sugjerime
se si pér té zgjidhur problemet OHS.

3.6.1.6.Informacion,udhézim dhe trajnimsipas autorit australian John Beever

Sigurimi i informacionit, trajnimi dhe udhézimi nuk mund té jeté ményra e vetme e kontrollit té
rrezikut, pérvec nése té gjitha rrugét e tjera pér té kontrolluar rrezikun nuk jané mjaft praktike.

Kur trajnim ofrohet ,ajo duhet té jeté detyré specifike dhe kompetencé bazé pér té siguruar
efektivitetin.Mbikéqyrésit duhet té jené kompetent dhe té kené njohuri se si té pérdorin kontrollet
specifike té rrezikut.Ata gjithashtu duhet t&¢ mbéshteten né kété rol-funksion .Eshté e réndésishme qé
té keté mbikéqyrje té duhur té shéndetit dhe sigurisé né prodhim. HSRs duhet té kené qasje né
trajnime, sé bashku me ndonjé zévendés HSRs. Té punésuarit né kéto funksione kané pér detyré
ligjore gé té marré pjesé né njé kurs fillestar pesé ditor pérfagésues OHS, si dhe njé kurs vjetor ose
honorar suplementar me ofruesin e trajnimit té zgjedhjes sé tyre.

3.6.1.7.Rreziku i lartésipas autorit australian John Beever

Praktkat(ushtrimet) né kutité e kuge nuk duhet té pérdoren né vendet e punés; njé punédhénés i cili i
lejon kéto praktika gé do té pérdoret ka té ngjaré té jeté né shkelje té legjislacionit OHS.

3.6.1.8.Trajtimi manual sipas autorit australian John Bever

Né industriné e prodhimit té metaleve té fabrikuara, trajtimi manual mbulon njé gamé té gjeré té
aktiviteteve té tilla si transportin e materialeve né vendin e punés, ngarkimit té produkteve té gatshme
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pér ofrimin, mbarim trajtimin, paketimin etj.Shumé prej kétyre detyrave mund té rezultojé né
¢rregullime muskuloskeletore(MSDS) dhe llojet e tjera té Iéndimeve. Megjithaté, jo té gjithé trajtimi
manual éshté i rrezikshém.Trajtimi i rrezikshém manual i referohet trajtimit manual me ndonjé nga
karakteristikat e méposhtme:

> Aplikimi i forcés sé géndrueshme ose té pérséritura
Sjellje e véshtiré té géndrueshme ose té pérséritura
Lévizje té pérséritura ose té géndrueshme
Aplikimi i forcés sé larté
ekspozimi ndaj dridhje té géndrueshme
ngarkesa té pagéndrueshme ose té paekuilibruara ose ngarkesa té cilat jané té véshtira pér t'u
mbérthyer(kapur) apo pér mbajtje.

VV YV VYV

3.6.2. PRODHIMI NE STACIONET E PUNES SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER

Né stacionet e punés punonjésit mund té shohin ,thyerje(mbeturina),produkt prodhimi,hekur, dhe
grumbullim té elementéve pér shpim.Rreziget jané té lidhur zakonisht me paragitjen e stacionit té
punés dhe ményra e punés éshté e orientuar. Ato gjithashtu mund té pérfshijné pérdorimin e forcés té
larté dhe forcat e papritur apo té papritura, si objektet mund té jené téréndé, mund té lévizin papritur
dhe duhet t& manipulohet dhe té mbahet né pozicione té caktuara.

3.6.3. RUAJTJA SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER
Ekzistojné sisteme té ndryshme né dispozicion pér tu ruajtur nga pjesét e rrezikshme té makinerive
dhe pér té parandaluar qasje(kriz€) trupore. Nése ruajtja duhet té pérdoret si njé masé kontrolli,
punédhénési éshté i detyruar té sigurojé ndonjé rruajtje té projektuar pér fabrikén ose zonén e uzinés,
aq sa éshté praktike dhe pér té parandaluar ¢do gasje(krizé) né pikén e rrezikut.
Ruajtja apo hierarkia e fabrikés éshté si vijon:

= Pengesé fizike permanente fikse(vendosur)

= Pengesé e kombinuar fizike

= Pengese fizike

= Kuptimi i paragitjes sé sistemit

3.6.4. MJEDISI | PUNES SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER

Mijedisi i punés mund té ndikojé né shéndetin e pérgjithshém dhe né siguriné e té gjithé té
punésuarve. Pér té siguruar punétorét qé nuk jané té véné né rrezik duhet t€ merren parasyshp
lanifikimi 1 uzinave dhe situata té tjera fizike.
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3.6.5. PLANIFIKIMI I UZINAVE SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER
Planifikimi i uzinés duhet gjithmoné té konsiderohet nga perspektiva e shéndetit dhe té sigurisé, si
dhe nga njé perspektivé e prodhimit.
Céshtjet e méposhtme duhet té merren parasysh:
v’ zonat e ofrimit té 1éndés sé paré dhe vendndodhja e materialit té caktuar
v’ afér fillimit t& zonés sé prodhimit jané té ruajtur né njé zoné lehtésisht té arritshme
gjysméfabrikatet.
v Rrjedha e punés me shpejtési népérmijet linjés té prodhimit
v’ hapésiré e sigurt e punés etj.

3.7. KONTROLLI | MJEDISIT , MAKINAVE DHE PAJISJEVE ME RREZIKSHMERI TE
LARTE SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN BEEVER

Kontrolli dhe shgyrtimi i mjedisit,makinave dhe pajisjeve me shkallé té larté té rezikshmerisé béhet
sipas:

« Kontrollit té mjedisit nga aspekti i mbrojtjés né puné duke shqyrtuar parametrat:
-fizik(temperature,lagéshtiré,shpejtési e 18vizjes sé ajrit,ndrigim ,zhurmé,dhe vibrim)dhe
-kimik(koncetrimi i ndotésve-gaze dhe avull dhe pluhur),

-kontrolli i pajisjeve dhe makinave sipas listés sé pranuar pér shkallé té rritur té
rrezikshmérisé

Kontrolli dhe shgyrtimi i pajisjeve me shkallé té larté té rrezikshmérisé béhet sipas standartit 1ISO
10013 dhe pastaj béhet regjistrimi i posagém i cili duhet té pérfshijé:

e emértimi i pajisjes,

e prodhuesi,

e tipi i pajisjes dhe numri serik,

e Viti i prodhimit,

e viti i I&shuarjes né puné dhe pérdorimi dhe

o data e fundit e shgyrtimit dhe kontrollit.

¢ madhésive mekanike(masé,gjatési,kohé,temperature,numri i rrotulliméve),
o madhésive elektrike(rezistencémtension,intenzitet,fuqgi,tokézim etj),

e madhésive té rezistencave té izolimit,

e madhésive té zhurmes(sipas standardeve ndérkombétare IEC 651 dhe IEC 804),
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e madhésive té vibriméve(frekuencat sipas IEC 225),
o madhésive té ndrigimit(lux)dhe koreksionit(kosinusit),

e madhésive té koncetrimit té materieve té rrezikshme (pluhurit,avujve organik dhe joorganik
dhe materiet té cilat duhen té analizohen sipas teknikés analitike)

e pajisjeve matése (pompave pér marrje té mostrave,dozimetrat,
kronometrat,anemometrat,termometrat, hidrometrat, kronometrat dhe barometrat).

3.7.1. TEMPERATURA NE VENDIN E PUNES SIPAS AUTORIT AUSTRALIAN JOHN
BEEVER

Sipas aktit OHS, punédhénésit kané njé pérgjegjési pér té siguruar njé vend té sigurté dhe té
shéndetshém té punés. Kjo detyré e gjeré e kujdesit pérfshin sigurimin e punétoréve té cilét nuk jané
té nénshtruar té nxehtit té tepért apo té ftohtit qé mund té shkaktojné sémundje.

Punonjésit e ekspozuar me kéto simptoma duhet té kérkojné kujdes mjekésor té menjéhershém.

Disa kushte jané:

#® goditjes nga temperatura - njé gjéndje kércénuese pér jetén gé kérkon ndihmé té
menjéhershme dhe kujdes mjekésor

#® i dobét ndaj temperaturés
#® lodhje e madhe nga temperatura
® dhimbje barku nga temperatura
# l|odhje nga temperatura
Pér puné té brendéshme:
@ ajér té kondicionuar —ajrosje e lehté e ajrit - ventilim i miré

@ |zolimi i kulmit(catisé) dhe izolimi i murit pér tu mbrojturprej burimeve té ngrohjes se
jashtme.

Pér punét né natyré:

@ veshje té pérshtatshme mbrojtése me ventilim, krem kundé djegies nga dielli dhe mbrojtés té
Iékurés, automjetét me ajér té kondicionuar dhe zonat e pushimit.

3.7.1.2.Veshjet mbrojtése dhe pajisjet sipas autorit australian John Beever

Pér veshjet mbrojtése dhe pajisjet ekziston njé kontroll i pérbashkét ndaj rrezikut pér punémarrésit té
ekspozuar ndaj kimikateve, gazrave, avujve ose pluhurave.Sa mé shumé qé éshté e mundur, duhet
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kontrolluar pérdorimin e veshjeve mbrojtése dhe pér té menaxhuar pérdorimin e pajisjeve ndaj
rrezigeve qé rrjedhin nga pérdorimi i kimikateve, gazrave, avujve ose pluhurave.

3.7.1.3.Rreziget e pérdorimit té veshjet mbrojtése dhe pajisjet sipas autorit australian John

Beever

nuk i eliminon rreziget ose nuk i redukton rreziget
nuk mund té jené me kosto(¢cmime) efektive

Kjo pérfshin kostot é&:

zgjedhja

ruajtjen

pastrimi

montimi

ekzaminimet mjekésore té nevojshme

blerjet

z8vendésimi

mirémbajtjen

trajnimi i punonjésve né pérdorimin dhe mirémbajtjen
monitorimin e pérdorimit dhe mbikéqyrjes shtesé.
siguron vetém mbrojtje té kufizuar

nuk do té mbrojé punonjésit né gofté se ajo nuk éshté zgjedhur si duhet,

pajisur, té pérdorura, t¢ mirémbajtura dhe té ruajtura

éshté shpesh mé pak efektive né qofté se mé shumé se njé lloj i veshjes

personale mbrojtése dhe pajisjeve éshté pérdorur né té njéjtén kohé

nuk éshté pérdorur gjithmoné kur duhet, sepse ajo

- 8shté e papérshtatshme

-ndikon né shikim, p.sh. syze té sigurisé, respiratoré

-véshtiréson dégjimin

-nuk pérdoret nga disa punonjés pér arsye shéndetésore, fizike dhe psikologjike
- 8shté e véshtiré pér ta pérdorur sakté nése nuk e kontrollon si¢ duhet, dhe
- véshtiréson pérgéndrimin e punonjésve.
Veshjet mbrojtése dhe pajisjet mund té rrisin rrezikun e trajtimit manual nga:

rritjen e stresit nga temperatura né zona té nxehta té punés pasi kjo e bén

punén mé té véshtiré dhe rrit lodhje dhe rrezikun e sémundjeve té ngrohjes

mund té bé&jé puné mé té véshtiré
kjo e vé stresin fizik mé shumé né duar, krahét dhe shpatullat;
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3.8 MAKINAT DHE PAJISJET E PUNES QE KANE MUNDESI TE RREZIKOJNE
PUNETORET SIPAS AUTORIT MUSTAF AHMETI

Sipas autorit Mustaf AHMETI,gjaté punés pajisjet dhe makinat e punés gjithnjé mund té paragesin
shkallé té rrezikimit nga aspekti i mbrojtjes né puné. Aksenti kryesor duhet té orjentohet né mbrojtjen
né puné dmth gjaté punés me makina dhe pajisje me té cilat ka mundési gqé né ¢fardo forme ka
mundési té rrezikohet shendeti apo jeta e personelit.Pérve¢ makinerise prodhuese,punétorét industrial
munden poashtu ti pérdorin edhe veglat e dorés apo veglat mé rrymé.

3.9 MBROJTJA NE PUNE GJATE PROCESIT PRODHUES SIPAS AUTORIT ALI MURIQI
Sipas autorit Ali MURIQI né librin e tij " Mbrojtja né puné "pohon se detyré themelore,kryesore e
mbrojtjes né puné éshté eliminimi i léndimeve té mundshme, fatkegésive vdekjeprurése dhe
sémundjeve profesionale.

3.9.1 RREGULLAT QE PERCAKTOJNE MBROJTJEN NE PUNE SIPAS AUTORIT ALI
MURIQI

Sipas autorit Ali MURIQI né librin e tij”Mbrojtja né puné”thekson se né ¢do vend ekzistojné ligjet,
rregulloret dhe standardet nga fusha e mbrojtjes né puné gjaté procesit prodhues. Me ligj precizohen
té drejtat dhe obligimet e punonjésve nga aspekti i mbrojtjes né puné.

3.9.2 INVESTIMET DHE MASAT QE PERCAKTOJNE MBROJTJEN NE PUNE SIPAS
AUTORIT HYSEN HYSENAJ

Sipas autorit Hysen Hysenaj, masat e mbrojtjes jané ato masa té pérshkruara dhe té cilat zbatohen si
masa té mbrojtjes né puné dhe detyra té punés né té gjitha veprimtarité.Autori éshté munduar té
parages njé tekst profesoinal gé do té jeté i kuptueshém né njé hapsiré té gjér pér punonjesit né
ndermarrje .Ky tekst éshté punuar né bazé té literaturés dhe pérvojave direkte nga prodhimtaria ,
invaliditeti dhe 1éndimet né puné.
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4. Rreziget e pérgjithshme , démet dhe masat pér siguri né fabriken
" NewCo Feronikeli Complex L.L.C

4.1. HISTORIKU | DRENASIT DHE FABRIKES SE ** FERONIKELIT™

Drenasi éshté gender bashkie e rrethit té Prishtinés,gé administron 53 fshatra. Emrin e késaj qyteze e
hasim tejet voné né dokumentet sllave, sigurisht nga kolonizimi i vonshém, pas 1912 kur forcat
serbo-malazeze pushtuan keté luginé té Drenicés, qé e emértuan nga emri i drurit t¢ Murrizit. Pra né
shqipe do ishte e drejté Murrizi.

Drenasi shtrihet 30 km né peréndim té Prishtinés, dhe né aférsi té rrugés automobilistike Pejé -
Prishtiné. Ish Gllogovci, tani Drenasi ka njé pozité gjeografike té shkélqyer, gé mbérrihet né té gjitha
drejtimet anembané Kosovés. Né veri rrethohet mé malet e uléta té Cicavicés, né Peréndim me
Kosmagin,né Lindje mé Majen e zhveshur(ish Goleshi). Mesin e qytetit e pérshkon lumi i Drenicés,
apo lumi gé ndante fushén e murrizeve i cili grumbullon té gjithé ujérat e shirave té lugines sé
Drenicés dhe gé derdhen né lumin e Vogél, afér Lumbardhit, ku pérfundon pérmes kanalit 1bér-
Lepenc né ujérat e dy detrave, Egje dhe Deti i zi . Drenasi shtrihet rreth koordinantave gjeografike
42° 37V dhe 20° 54 L.

Duke u bazuar né até se gati ¢cdo péllémbé toké né Kosové do té keté théngjill apo ndonjé mineral
tjetér hulumtimet filluan né tri dekadat e kaluera . Gjaté kétyre hulumtimeve u zbulua minerali i
Nikelit , i cili né boté sot gjendet dhe eksploatohet pak .Minerali i nikelit u zbulua né Gllavicé e jo
fort nga miniera e njohur e magnezitit né Golesh . Shtresat e e xehes sé nikelit né Gllavicé kané
shtrirje prej veriut né jug né gjatési 1050 m dhe me gjérsi 950 m. Késhtu qé né vitin 1967 né aférsi té
Drenasit né vendin e quajtur Suka éshté zbuluar xehja e nikelit. Kah mesi i vitit 1969 né fshatin
Cikatové jané gjetur rezerva té xehés sé nikelit .

46



Punim diplome Master

Fig. 19. Fabrika e Feronikelit

Shtresa e xehes sé nikelit né Gllavicé té cilat jané béré cpurje né ¢do 100 x 50 metra .Trashésia e
shtresés sé xehés éshté prej 2 deri 32 metra , kurse thellésia mesatare e shtresave té xehes éshté 11
m . Shtrirja e xehes sé nikelit né Cikatové éshté né vendin Dushkajé , me gjatési 1000 m dhe
gjerési 800 m né drejtimin lindje — pérendim , dhe né vendin e quajtur Suké e cila pérmban 12%
té rezervés sé xehes sé nikelit né Cikatové.Pér eksploatimin e xehes sé nikelit ekzistojné kushte
ideale , sepse ekziston hekurudha gé kalon né drejtimin Fushé Kosové — Pejé né jugé té xehrores
sé Cikatovés dhe né até né njé largési 150 deri 1000 m. Gjithashtu né aférsi té xehrorés kalon
lumi Drenica . Uji gé pérdoret né xehrore dhe shkrijetore meret nga Hidrosistemi Iber — Lepenc .
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Fig. 20 Méat e transporit t& xehes .
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NEWCO FERRONIKELI COMPLEX L.L.C

Rruga e Ferronikelit p.n, 13000 Gllogoc, Republika e Kosovés
Tel: + 381 (0)38 585 000, Fax: + 381 (0) 38 585 112

4.2 Departamenti i mbrojtjes né puné dhe mbrojtjés nga zjarri

RAPORT | HULUMTIMIT PER VITIN 2015

Si bazeé té rregullorés sé mbrojtjes né puné té fabrikes NEW CO FERRONIKELI COMPLEX LLC
si dhe ligjit t¢ mbrojtjes né puné té Kosovés fleta zyrtare Nr.04/L-161. Raportin mbi kryerjen e
punéve problemet dhe véshtirésité né aspektin e mbrojtjes né puné dhe mbrojtjes nga zjarri gjaté
periodés sé vitit 2015 Né departamentin e mbrojtjes né pune dhe mbrojtjes nga zjarri né NEW CO
FERONIKELI COMPLEX LLC

Departamenti i mbrojtjes né puné dhe mbrojtés nga zjarri né kuadér t& kompetencave té tij ka kryer
kéto puné:

>

>

Eshté punuar né mbikéqgyrjen - zbatimin e rregullorés pér mbrojtje né puné si dhe pérparimin
e té gjitha normave dhe masave té mbrojtjes né puné né bazé té ligjit.

Eshté kryer puné shumé e madhe gjaté kiti viti né konstatimin e t& metave né aspektin e
mbrojtjes né puné dhe mbrojtjes nga zjarri né paime dhe stabilimente té metalurgjisé dhe né
minierat e Cikatovés dhe Gllavices ku pér keté géshje jané léshuar dhe pérgatitur mése 12
raporte 2 udhézime dhe 6 njoftime si dhe urdhéresa té ndryshme té cilat kané té béjné me
rreziget né puné.

Pér kryerjen té ndonjé pune me rendési té vecanét éshté bashképunuar me drejtorin gjeneral
té Ndérmarrjes punuese dhe udhéhegésit e njésive,

Eshté pérciell gjendja komplete e mbrojtjes teknike dhe kolektive té sigurisé personale té
punétoreve né objektin e metalurgjisé me miniera.

Eshté dnéné gjithashtu vérejtje né kontrollin periodik té stabilimenteve paimeve dhe mjeteve
té cilat ndodhen né procesin teknologjik dhe i nénshtrohen njé kontrolli té tillé pér té cilat
duhet té sigurohen ateste.

Pér njé puné té tillé éshté punua lista e paimeve té cilat i nénshtrohen njé kontrolli té tillé né
bazé té ligjit késhtu gé té shumica e kétyre paimeve jané siguruar ateste té tilla.

Eshté bashképunuar né zgjedhjen e shumé géshtjeve drejté pér sé drejti me drejtorin dhe
Menaxheret e njésive punuese, shérbimet profesionale, me organet e inspéksionit pér disa
géshtje gé ishte e nevojshme dhe e domosdoshme.
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> Me rastin e rekonstruimit t&¢ objekteve té reja si dhe pér kryerje t¢ remonteve té ndryshme
gjaté Kketi viti né metalurgji jané punuar programet me masa té mbrojtjes né puné dhe
mbrojtjes nga zjarri.

» Gjaté késaj periode éshté bér kérkesé pér hulumtimin e démtuesve mikrro klimatik, biologjik,
kimik dhe fizik né metalurgji, kjo kérkesé nuk éshté realizuar.

> Rendési té vecanet ju kemi kushtuar, automatikés pér mbroje nga zjarri ku éshté rregulluar
veprimi me doré (manual) 1 késaj automatike gjersa né regjim automatik kérkon njé sasi té
mjeteve sepse nuk ekziston rrjeti i kabllove , lajméruesit automatik si dhe ventilat automatik
gjersa pulti i késaj automatike éshté i shkatérruar nga lufta né Kosove .

> Gjaté kéti viti éshté siguruar edhe mbrojtja automatike nga zjarri pér pultin komandues té
furrave elektrike , furrave rrotulluese , konvertorét si dhe dhomat e roleve pran kétyre pulteve

> Gjaté késaj periode té Kéti viti éshté punuar edhe njé aneksé i planit emergjent késhtu gé ne
si kompani jemi té kompletuar me rregullore dhe plane té cilat kérkohen né bazé té ligjit,
kjo éshté arritur duke falénderuar njé angazhimi shumé té madhé né departament pér
kompletimin me kéto dokumente, té cilat kérkojné edhe njé zbatim.

> Gjaté késaj periode éshté punuar shumé né pérmbushjen e standardeve pér Iso 14001 , jané
punuar shumé udhézime shumé rregullore normative pér siguri né puné dhe ambienté .

» Jané punuar dy depo pran metalurgjisé sé Feronikelit né Drenas: Njé pér materie té
rrezikshme dhe tjetra pér materie jo té rrezikshme si dhe jané caktuar pikat grumbulluese pér
kéto materie pran ¢do reparti dhe njésie punuese, rreth késaj geshtje éshté punuar shumé, dhe
mund té thuhet se objekti gjaté Kkéti viti ka marr formén dhe dukjen e njé objekti industrial
metalurgjik me standarde Evropiane , por rreth késaj geshtje duhet té punohet edhe mé shumé
dhe pa ndérpreré né ményré gé té mbahet gjendja e arritur né ményré kontinuale dhe té
pérparohet edhe mé shumé.

> Gjaté késaj periode jané punuar edhe 4 hidranté té ri pér objektin e konvertoréve, katér pér
furra elektrike dhe katér copé pér objektin e hangarit, dhe njé prané objektit té trafostacionit
dhe njé né nyje te xehesé gjithsejté 14 copé.

» Gjaté késaj periode éshté punuar shumé né mirémbajtjen e rendit shtépiak né metalurgji,
mbajtja e rrugéve dhe hapésirave té lira dhe té pastérta,

» Gjaté késaj periode éshté eliminuar njé vérejtje qé éshté dhén né raportin e vitit té¢ kaluar qé
kishte té bénte me zgjidhjen e geshtjes sé ventilimit né vend pastrimin e kazanéve.

> Gjaté késaj periode me punétorét e departamentit t&¢ mbrojtjes né puné jané mbjéllur mas 300
fidané vitin e kaluar gjersa keté vité mbi 400 fidané né depon té skories, gé do té thoté se po
punohet shumé dhe né ambientin né deponim .

50



Punim diplome Master

a)

b)

Programi trajnues dhe gendra trajnuese

1. Trajnimi i punétoréve nga lémia e mbrojtjes né puné dhe mbrojtjes nga zjarri né
NEWCO FERRONIKELI COMPLEX L.L.C béhet né bazé té planit té punesé pér
trajnim.

2. Trajnimi béhet né béz té grupeve dhe profileve té punétoréve si dhe né bazé té njésive
punuese.

3. Pér kryerjen e trajnimit ekzistojné kushtet ku kemi té rregulluar sallén pér trajnim né
té cilén kemi té siguruar kompjuterin dhe kino projektorin pér konkretizim té materies
pér mésim.

4. Lidhur me trajnimin mbahet evidenca né bazé té formularéve té ndryshém.

Trajnim i tillé gjate kéti viti éshté kryet té punétorét e njésisé punuese dep. emergjencave
sigurimi dhe zjarrfiksat , konvertoréve, laboratorit , depos gendérore dhe grupés sé punétoréve
té cilét punojné né pultet komanduese dhe gr. sé njé numri té punétoréve té mirémbajtjes té
cilét kané té béjné me sistemin e bllokimit dhe etiketimit. Gjaté kéti viti éshté kryer trajnimi

pér 252 punétor .

Né kuadér té dep. t€ mbrojtjes né puné dhe Mbrojtjes nga zjarri ma paré ka ekzistuar edhe
geta e shpétimit gjersa tani njé puné te tillé po e kryen zjarrfiksat ku pér keté gellim jané
siguruar 10 aparate izoluese pér raste té intervenimit né aksidente dhe atmosferé té ndotur.
Gjaté késaj periode raportuese jané bér pérgatitjet pér kontrollin mjekésor sistematik té gjithé
punétoréve njé puné e tillé do té kryhet né periodén e paré té vitit 2016.

Pér té gjitha t&é metat né aspektin teknik dhe realizimin e programit t¢ MP dhe MNZ jané
njoftuar Udhéhegésit né nivel té  metalurgjisé dhe drejtori gjeneral i NEW CO
FERRONIKELI COMPLEX LLC.

Hollésité e trendéve té aksidentit/incidentit

1. Né fabriken NEWCO FERRONIKELI COMPLEX L.L.C mbahet evidenca lidhur me
incidentet né puné, pér kéto raste léshohet fleté 1éndime — Fletéparaqitje pér léndimet
Né puné.

2. Pér Iéndimet e rénda , té vdekjes dhe kolektive formohet komision si dhe thirret dhe
njoftohet inspekcioni né nivel té vendit. Detyra e komisionit éshté té shiqoj se si ka
ardhur deri té I&ndimet dhe propozohen forma gé té mos pérsériten Iéndimet e tilla.

Gjaté periodés raportuese njé vjecare (2015) té punesé né prodhim té objektit té Feronikelit
jané lénduar gjithsejté 16 punétor dhe me kénagési mund té konstatojmé se viteve té fundit
kemi rénje drastike té Iéndimeve .

Por konsiderojmé se ka shumé mundési gé kéto Iéndime té zvogélohen edhe mé shumé po gé
se punédhénésit dhe punémarrésit do té i rrespektojné rregullat e siguriseé.

Né bazeé té njésive punuese Iéndimet jané:
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4.3. Léndimet dhe fatkegésité né puné

Me fatkegési né puné konsiderohet ¢do Iéndim i punétorit, i shkakétuar me ndikim té drejtpérdrejté
mekanik, fizik ose kimik, si dhe Iéndimi i shkakétuar me ndryshimin e shpejté té pozité sé trupit, me
ngarkimin e befasishém té trupit ose me ndryshimet e pa pritura fiziologjike té gjendjes sé
organizimit.
Me fatkeqési né puné konsiderohet edhe té sémurit e punétorit shkaktuar nga pasojat e drejtpérdrejta
dhe kryesore té ndonjé rasti té fatkegésisé ose fugie t& madhe né kohén e punés.
Fatkegési né puné konsiderohet edhe Iéndimi té cilin punétori e péson né udhétimine tij té rregullt
nga banesa deri né puné dhe anasjelltas, né udhétimin e urdhéruar me géllim té kryerjes sé punéve
zyrtare si dhe né rrugé pér té nisur njé puné té caktuar té ndérmarrjes.
Léndimet dhe fatkegésité né puné jané pasojat e mospérshtatjes sé mjaftueshme afatshkurtér ose
afatgjaté té mjeteve e té sendeve té punés ndaj njeriut né procesin e punés dhe anasjelltas. Pra,
Iéndimet dhe fatkeqésité né puné shkaktohen kur njeriu dhe mjetet dhe sendet e punés, né kushtet e
caktuara té punés jané pér njé kohé té papérshtatshém reciprokisht. Kurse, fatkegésité dhe sémundjet
né puné mund té shkaktohen nése pér njé kohé té caktuar njeriu dhe sendet e punés reciprokisht jané
té papérshtatshém. Fatkegésité né puné jané démtimet e tilla té integritetit t€ organizimit té njeriut té
cilat sjellin pasoja té pérjetshme ose sjellin vdekjen e tij. Léndimet né puné merren ato démtime té
integritetit t€ organizimit té njeriut té cilat kané lindur si pasojé e veprimit té njeriut né procesin e
punés, duke pérfshiré kétu edhe Iéndimet té cilat punétori mund t’i pérjetojé né udhétimin zyrtar, ose
né udhétim e sipér né puné ose prej pune né shtépi. Né té gjitha kéto raste té Iéndimit ose té
fatkeqésisé, punétorit i takojné kompensimet materiale.
Pasojat té cilat i sjellin I&ndimet dhe fatkegésité né puné mund t’i ndajmé né:

- fizike, ku démtohet integriteti i organizimit té njeriut (mungon

gishti, kémba, dora, etj.),

- psikike, ku i démtuari Iéndohet shpirtérisht, nga kjo vuajné edhe anétarét e tjeré té familjes
Sé tij té ngushté ose té gjeré dhe bashképunétorét, etj.,

- ekonomike, ku organizata prodhuese humb punétorin profesional dhe té zellshém pér njé
kohé té shkurtér, té gjaté ose té pérhershme, zvogélohet kontributi i tij dhéné shogérisé dhe familjes
organizata ngarkohet me obligime té reja materiale, etj.,

- sociale, ku péson ngritja materiale e familjes, arsimimi dhe edukimi i fémijéve dhe
shoqgéria duhet té ndajé mjete plotésuese pér stimulimin e sigurimit social, etj.

Masat mé efikase pér mbrojtjen né puné nga léndimet dhe fatkeqésité jané hulumtimi i vendeve té
mundshme pér pasimin e Iéndimeve dhe té fatkegésive, gjetja e faktoréve me ndikim té démshém dhe
evitimin e tyre, si dhe zbatimi i masave té pérgjithshme té mbrojtjes teknike e higjienike né puné (pér
shembull: pérdorimi i mjeteve té mbrojtjes personale, pérdorimi i mjeteve té punés nga personat
profesionalé, etj.).

Me rritjen e shpejtésive té punés sé mjeteve té punés dhe me shtimin e ndérlikueshmérisé sé tyre,
shtohet edhe nevoja pér pérgendrimin e kujdesit né procesin e punés dhe pér koordinimin mé té miré
té lévizjeve punuese. Duke punuar me pérgendrim té shtuar dhe me lévizje té shpejta té ndérlikuara,
njeriu lodhet mé shpejt psikofiziologjikisht, dhe késhtu pas pak kohe bie edhe kujdesi dhe
pérgendrimi i tij, e si pasojé e késaj jané Iéndimet dhe fatkeqésité né puné.
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16

14

12

10

16

14

12

10

Léndimet né bazé t¢ Nj.Punuse

O Mirémbaijtja

@ Nyja e xehes

DOFurrat elektrike

DOFurrat rrotulluese

B Konvertorét

DOEnergjetika

@ Transporti

O M. Gllavic

B Gjithsejté

DJanar
@ Shkurt
OMars
OPrill

B Maj
DOQershor
B Korrik
OGusht
B Shtator
BETetor
ONéntor

O Dhjetor

B Gjithsejté

Master

Nr.l1éndi. —Lehta

Léndimet né bazé té muajve ishin:
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Nr | Njésia punuese | Numri | Té Té
i té lehta | rénd
Léndua a
rve
1. | Mirémbajtja 2 2 0
2. | Nyja e xehes 0 0 0
3. | Furrat 10 10 0
elektrike
4. | Furrat 1 1 0
rrotulluese
5. | Konvertorét 1 1 0
6. | Energjetika 1 1 0
8. | Transporti 0 0 0
9. | M. Gllavic 1 1
Gjithsejté 16 16 0
1. | Janar 0
2. | Shkurt 1
3. | Mars 3
4, | Prill 1
5. | Maj 0
6. | Qershor |1
7. | Korrik 0
8. | Gusht 6
9. | Shtator 2
10. | Tetor 1
11. | Néntor 1
12. | Dhjetor 0
Gjithsejté | 16
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4.4.0. SHENDETI DHE SIGURIA E TRAINIMIT GJATE PROCESIT PRODHUES
4.4.1. NJE UDHEZUES | SHKURTER

Ky udhézuesé (trakt) shpjegon se ¢faré ju si punédhénés, té duhet té béni pér té siguruar punonjésit
tuaj t&¢ mund marrin trajnim té duhur shéndetésoré dhe té sigurisé. Ky udhézuesé jep késhilla pér té
cilin mund té keni nevojé pér trajnime, c¢faré forme e trajnimit mund té merrni dhe si pér té
organizuar até. Udhézuesit do té jené té dobishém pér té punésuarit dhe pérfagésuesit e tyre.

4.4.2. GFARE DO TE THOTE TRAJNIMI

Trajnimi do té thoté se si té béjé dicka pér ti ndihmuar njerézit, duke u théné njerézve se cfaré duhet
apo nuk duhet té béjé, ose thjesht duke u dhéné atyre informacione. Trajnimi nuk éshté vetém pér
kurset formale "klasé",

4.4.3. PSE TE SIGUROJME TRAJNIM PER SHENDETIN DHE SIGURINE
Sigurimi i informacionit té trajnimit shéndetésor dhe sigurisé ju ndihmon té:
® Zhvillojé njé shéndet pozitiv dhe kulturén e sigurisé, ku puna e sigurté dhe e shéndetshme
béhet natyré e dyté pér té gjithé;
@ Siguroj njerézit té punojné né ményre té sigurté dhe pa rrezige pér shéndetin;
@ Pérmbushéni detyrimin tuaj ligjor pér té mbrojtur shéndetin dhe siguriné e punonjésve tuaj.

Trajnimi efektiv:
= Do té kontribojé né drejtim pér té béré punonjésit tuaj kompetent né shéndetin dhe

siguring;
=  Mund té ndihmojé veprimin tuaj pér tu shmangur nga ato véshtirési dhe nga aksidentet si
shkak i sémundjéve;

= Mund té ju ndihmojé pér ti shmangur kostot financiare té aksidenteve dhe shéndetit né
puné, té tilla si produkte té démtuara, prodhimin e humbur dhe stafit té demotivuar.

4.4.4. RREGULLAT E TRAINIMIT

Shéndeti dhe siguria né puné e aktit 1974 kérkon nga ju qé té sigurojé cdo informacion, udhézim,
trajnim dhe mbikéqyrje sa éshté e nevojshme pér té siguruar, aq sa éshté praktikisht e arsyeshme,
shéndeti dhe siguria né puné té punonjésit tuaj. Kjo éshté e radhitur nga drejtoria e shéndetit dhe
sigurisé né puné e rregullores 1999, té cilat identifikojné situatat ku shéndeti dhe trajnimi i sigurisé
éshté vecanérisht i réndésishme, pér shembull kur njerézit fillojné t& punojné, né ekspozimin ndaj
rrezigeve té reja.

4.4.5.SI MUND TA BEJME TRAINIMIN

Sé pari, duhet té tregojmé angazhimin toné késhtu gé njerézit duke u trajnuar té njohin se trajnimi
éshté i réndésishém. Mandej duhet té konsultohemi me té punésuarit ose pérfagésuesit e tyre né
planifikimin dhe organizimin e trajnimit. Duhet té béhemi té sigurté gé duhet prioritet dhe té
planifikojné nevojat trajnuese pér detyrén (kompetencén) toné.
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Numri i punétoréve té trajnuar né bazé té njésive punuese

Nr | Njésia 350 | Numrii
punuese punétorév
250 e té
200 | trajnuar
1. | Konvertorét | 80
150
2. | Emergjenca | 72
3. | Zjarrfiksat |61
4. | Laboratoyd | 15
5. | DepojaQen. | 24
Gjithsejté 252

Konvertorét
Emergjenca
Zjarrfiksat

Laboratori

Depoja Qen.

Gjithsejté

Léndimet né puné né bazé té ndrrimeve gé kané ndodhur

ol

om

Léndimet
Ndérrimet | g pung
e punés
Nr | %
I 6
I
6
i
4
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Léndimet né puné né bazé té oréve té ndodhjes nga fillimi punés

Léndimet
Orét e o 16
unesé ne pune 1 oo-2
P numri | % 12
0-2 6 10 @3-Apr
8 0O5-Jun
3-4 4 6 0O7-Aug
5-6 3 4 BGijithsejté
7-8 3 2
Gjithsejté | 16 °

Léndimet né puné né bazé té vitéve té jetés

Vietérsia Lendimet né puné
16 ) Numri %
Deri- 19 0
" BDeri- 19 20-24 0
12 @20-24 25-29 25-29 1
o 30-34 1
10 030-34 35-39 1
g ®35-39 20-49 7
040-49 5054 1
6 @50-54
55-59 1
055-59
4 W60 e ma shumé 60 € me Shumé 4
@ Gjithsejté Gjithsejté 16
2
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Léndimet né puné né bazé té kualifikimit

20

15

10

OShkolla L. -PLF

B Mesme
OKLP-KL
OGIK

B Gjithsejté

Master

Léndimet né puné
Kualifikimi Numri %
Shkolla L. -PLP 3
Mesme 8
KLP-KL 4
GJK 1
Gjithsejté 16

Léndimet né puné né baz té vitéve té punés

16

14

12

10

O N & O ®

01/2 vite
@2/1/2002
03-May
06-Oct

B Nov-20
Ombi 20

B Gijithsejts

Gjatésia Léndimet né puné
Vlteve.). te Numri %
punés
1/2 vite 0
1/2-2 1
3-5 2
6-10 6
11-20 3
mbi 20 4
Gjithsejté 16
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Master

Léndimet né puné sipas viteve né bazeé té llojit (té Lehta)

Léndimet né puné

VITET
Lehté | Réndé | Vdekjés | Gjithsejté
2006 13 4 0 17
2007 26 3 0 29
2008 80 2 0 82
2009 79 6 0 85
2010 92 5 0 97
2011 64 3 0 67
2012 26 5 0 31
2013 14 1 0 15
2014 13 1 0 14
2015 16 0 0 16
Gjithsejté | 423 30 0 453
Pérgindja
né vite
%
Léndimet e rénda né bazé té viteve
Léndimet né puné
VITET
Lehté | Rénd | Vdekjés | Gjithsejté
2006 4
2007 3
2008 2
2009 6
2010 5
2011 3
2012 5
2013 1
2014 1
2015 0
Gjithsejté 30
Pérgindja
né vite
%
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450
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350
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Gjithesejté nr. Iéndimeve né bazé té vitéve
Léndimet né puné 500
VITET
Gjithsejté 450
2006 17 400 02006
2007 29 32007
2008 82 350 02008
2009 85 300 02009
2010 97 m2010
2011 67 250 @2011
2012 31 200 2012
2013 15 [2013
150 W2014
2014 14 @2015
2015 16 100 DGiithsejté
Gjithsejté 453
" . B 50
Pérgindja
né vite 0
%

Léndimet né puné né bazé té pjeséve té trupit

té trupit

Léndimi i pjeséve

Léndimet né
puné

Numri %

e eshtrave

Shkundje-kércitje

Koka

Fytyra

Syri

Krahu

Mbi krah

Nén krah

Bérryli

Grushti

Gishti dorés

Gishti i kamés

Mbi gju

Nén gju

Shputa kamés

NN PPN PDOIOIRFR OO, OO
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Shuplaka e dorés 2
Qafa 0
Organet e

brendshme 0
Pjesé tjera té trupit 0
Boshti kurrizor 0
Gjithsejté 16
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Léndimet né puné né bazé té burimit

Léndimet
Burimet e Iéndimeve né puné
Nr %
Materiet e repartit 3
Makinat stabilimentet 1
Vingat dhe transportierét 0
Enét nén presion 0
Paimet pér bartje
mekanike té energjis
Energjia elektrike 0
Transporti 0
Paimet mekanike té dorés 1
Zjarri dhe eksplodimi 0
Helmimi me metale 1
Helmimi me gas 0
Ramja nga njé nivel né
tjetrin 1
Ramja né té njejtin nivel 2
Ramja e Iéndeve 1
Djegéja-sosja 6
Elementé tjeré té pa
volitshém 0
Burimet e jashtme 0
Té pa njohura 0
Gjithsejté 16

16

14

12

10

0O Materiet e repartit

@ Makinat
stabilimentet

OVingat dhe
transportierét

O Enét nen presion

@ Paimet per bartje
mekanike te
energjis

DEnergjia elektrike

@ Transporti

O Paimet mekanike
te dorés

B Zjarri dhe
eksplodimi

@ Helmimi me
metale

OHelmimi me gas

ORamja nga njé
nivel ne tjetrin

@ Ramja ne te
njejtin nivel

B Ramja e lendeve

@ Djegja-sosja

B Elementé tjeré te

—pavolitshéem

Master
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Léndimet né puné né bazé té shkakut né kompanin e “"Feronikelit™ Gllogoc- Drenas

Léndimet né
Shkaku i Iéndimeve puné
Numri %
Faktoret e mesit te punes

Defektet né makina dhe stabilimente 1
Qrregullushméria e procesit teknologjik 2
Defektet né mjetet punuse té dorés 2
Defektet né paimet dhe instalimet elektrike 0
Jo rregullushmeria ndertimore,apo mirmbajtja jo e rregullt hapsirave

apo puntorive 1
Mosndrigimi i duhur, ventilimi,atmosfera jo e shéndosh, zhurma 0
Punishtja jo né rregull daljet pér njerzé 1
Defektet né mjetet transportuse hapsira pér ngarkim dhe zbrazje 0
Defektet né paimet mbrojtése 0
Defektet né paimet pérsonale mbrojse-apo jo adekuate pér mbrojtje. 0
Fuqité té tjera elementare 1

Faktorét Organizativ
JO siguria né puné-individve 3
Organizimi dobét i punes 1
Lodhja pér shkak té orarit té zgjatur té punés-tempo e shpejt e punés 1
Pasojat e kontrollit nga ana e udhehéqsve teknik dhe mbikqyrés 0
Faktorét Personal

Pergaditja jo e duhur shkollore 0
Pérvoja jo e duhur 0
Thyrja e rregullav té mbrojtjes né puné pér shkak té mos diciplinés 1
Sémundjet akute dhe alkoolizmi 0
Lodhja pér shkak té ardhjes né puné dhe kthyrja né shtepi 1
Lodhja pér shkak té pushimit jo t&é mjaftushém né kohé té liré 1
Faktorét personal mardhénjet jo té knagshme ndaj punés 0
Shkaget nga ngatérresat e gjata né puné 0
Faktorét psikik pasojat. 0
Té panjohurat 0
Gjithsejté 16
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16

14

12

10

DO Defektet ne
makina dhe
stabilimente

@ Qrregullushmeria
procesit
teknologjik

O Defektet ne mjetet
punuse te dores

ODefektet ne
paimet dhe
instalimet
elektrike

@ Jo rregullushmeria
ndertimore,apo
mirmbajtjaoe
rregullt hapsirave
apo puntorive

O Mosndrigimi |
duhur,
ventilimi,atmosfer
a jo e shendosh,
zhurma

@ Punishtja jo ne
rregull daljet per
njerz

O Defektet ne mjetet
transportuse
hapsira per
ngarkim dhe
zbrazje

B Defektet ne
paimet mbrojse

@ Defektet ne
paimet personale
mbrojse-apo jo
adekuate pér
mbrojtje.

OFugqité te tjera
— elementare
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Faktorét e mesit té punés

1.8

1.6

14

1.2

0.8

0.6

0.4

0.2

Master

Defektet né makina dhe stabilimente

Qrregullushmeria procesit teknologjik

Defektet né mjetet punuse té dorés

Defektet né paimet dhe instalimet elektrike

OIN DN+

Jo rregullushmeria ndertimore,apo mirmbajtja jo e rregullt e
hapsirave apo puntorive

Mos ndri¢imi i duhur, ventilimi,atmosfera jo e shéndosh, zhurma

Punishtja jo né rregull daljet pér njerzé

Defektet né mjetet transportuse hapsira pér ngarkim dhe zbrazje

Defektet né paimet mbroje

Defektet né paimet personale mbroje-apo jo adekuate pér mbrojtje.

Fuqité té tjera elementare

PO OOk OfF

D Defektet ne
makina dhe
stabilimente

@ AQrregullushmeri
a procesit
teknologjik

ODefektet ne
mjetet punuse
= te dores

~ | ODefektet ne
paimet dhe
instalimet
B elektrike
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Jo siguria né puné-individéve

Organizimi dobét i punés

Lodhja pér shkak té orarit té zgjatur té punés-
tempo e shpejt e punés

Pasojat e kontrollit nga ana e udhehéqsve teknik
dhe mbikqyrés

Faktorét Organizativ

3
0JO siguria ne pune-
2.5 individve
2 @ Organizimi dobet |
punes
1.5
OLodhja per shkak te
orarit te zgjatur te
punes-tempo e
shpejt e punes
1
OPasojat e kontrollit
ngaanae
0.5 udheheqsve teknik
dhe mbikqyres
0 E—
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Faktorét Personal

Pergaditja jo e duhur shkollore

Pérvoja jo e duhur

Thyrja e rregullav té mbrojtjes né puné
pér shkak té mos diciplinés

Sémundjet akute dhe alkoolizmi

Lodhja pér shkak té ardhjes né puné
dhe kthyerja né shtépi

Lodhja pér shkak té pushimit jo té
mjaftushem né kohé té liré

Faktorét personal mardhénjet jo té
knagshme ndaj punés

Shkaget nga ngatérresat e gjata né
puné

Faktorét psikik pasojat.

Té panjohurat
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DOPergaditja jo e
duhur shkollor

@ Pérvoja jo e duhur

OThyrja e rregullav
te mbrojtjes ne
pun per shkak te
mos diciplines

OSémundjet akute
dhe alkoolizmi

B Lodhja per shkak
te ardhjes ne pun
dhe kthyrja ne
shtepi

OLodhja per shkak
te pushimit jo te
mjaftushem ne
koh te lire

@ Faktoret personal
mardhenjet jo te
knagshme ndaj
punes

OShkaget nga
ngatérresat e gjata
ne pune

W Faktorét psikik
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@ Te panjohurat
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Shikuar realisht numrin e té Iénduarve pér kété periodé njé vjecare éshté né zvogélim e sipér duke
falénderuar masat té cilat jané marré né aspektin e sigurisé né puné por duhet té punohet edhe mé
shumé gé Iéndimet té& jen né minimum, duke pasur parasysh kompleksitetin e punéve té cilat
zhvillohen né objekt duhet té béhen edhe masa shtesé. Duhet t&¢ mobilizohemi dhe té ndérmarrim
masa adekuate pér té zvogéluar kété trendé té Iéndimeve té punétoréve.

Pér shkak té Iéndimeve né puné gjaté kéti viti jané dhéné gjithsejté 211 dit pune pushim mjekésor

ose kthyer né oré té cilét béjné 1688 oré,
Pér shkak té smundgéjéve té tjera jané dhéné 1268 dit té punesé pushim mjekésor, ose kthyer né oré

té cilét béjné 10144 oré.

PUSHIMET MJEKESORE PER SHKAK TE LENDIMEVE NE VEND TE PUNES

Summary - Injured at work / Pér shkak té Iéndimeve né puné

Jan | Feb | Mar | Apr | May | Jun | Jul | Aug | Sep | Oct | Nov | Dec [Total

DITE
days | 15 0 27| 22 5 0| 24| 15| 15| 21| 46| 21| 211

ORE
hours | 120 O 216 | 176 | 40 0]192| 120 | 120 | 168 | 368 | 168 | 1688

50 -

40

30

20 - QIDITE days

0

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Ditété e humbura pér shkak té léndimeve né puné
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PUSHIMET MJEKESORE PER SHKAK TE SEMUNDJEVE TJERA - TE RREGULLTA

Summary - regular sick leaves / Pér shkak te sémundjeve te tjera

Jan | Feb [ Mar | Apr | May | Jun | Jul | Aug [ Sep | Oct | Nov | Dec [Total

DITE
days | 91| 137 149 154 178|120 67| 80| 35| 93| 75| 89| 1268

ORE
hours | 728 | 1096 | 1192 | 1232 | 1424 | 960 | 536 | 640 | 280 | 744 | 600 | 712

10144

200

150

50

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Ditét e humbura pér shkak té sémundjeve té tjera

4.7. Siguria nga zjarri

Siguria nga zjarri pérfshin njé térési té masave dhe aktiviteteve apo veprimeve pér pengimin,
zbulimin dhe shuarjen e zjarrit, si dhe shpétimi i njerézve dhe i té mirave materiale.

Né bazé té kushtetutés sé Republikés Kosovés éshté nxjerré ligji pér mbrojtjen nga zjarri.
Ndérmarrjet punuese jané té obliguara t’i njoftojné té punsuarit me rreziget nga zjarri dhe eksplodimi,
formén e tejkalimit té shkaktimit té zjarrit, si dhe praktikisht t’i ushtrojé pér pérdorimin e mjeteve dhe
pajimeve pér shuarje té zjarrit né fillim té tij.

Organizatat gjithashtu jané té obliguara té aprovojné aktin e pérgjithshém pér mbrojtje nga zjarri dhe
me kété té rregullojné keté 1émi. Organizimi dhe forma e kryrjes sé kontrollit t& brendshém.

Forma e zbatimit té ligjeve dhe masave té mbrojtjes nga zjarri, organizimi shérbimeve té posagme té
mbrojtjes nga zjarri fushéveprimet dhe kompetencat. Forma e kryerjes sé aftésimit t& punétorve né
shuarje té zjarrit. Né pérputhshméri me ligjin e sigurisé nga zjarri, organizatat jané té obliguara té
sjellin plane té posagme dhe té sigurojné mjetet pér realizimin e tyre.
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4.7.1 Shkaqget e lajmérimit té zjarrit dhe largimi i tyre

Shkaktarét mé té shpeshté gé dérgojné deri té zjarri, jané gabimet gjaté projektimit té objekteve dhe
proceseve teknologjike dhe mos pérmbajtja e masave té sigurisé nga zjarri, nga ana e té punésuarve
né vende té punés. Me rastin e projektimit dhe ndértimit té objekteve té hapésirave punuese dhe
ndihmése, projektimi i procesit teknologjik, duhet té& ndértohen té gjitha elementet e mbrojtjes nga
zjarri.

Dhe prané preventivés, vjen deri té zjarret e shpeshta, té ashtuquajtura té pakujdesisé sé punétoréve,
shkaktari i shpeshté i kétyre zjarreve éshté mos rregullueshméria e vendeve té punés, mos kujdesi me
rastin e pérdorimit té flakés sé hapur, vjetérsia e instalimeve elektrike e té tjera mos rregullueshméria
e vendeve té punés, rendi dhe pastértia jané faktoré kryesor né lajmérimin e zgjerimit té zjarrit.
Papastértia e rregullt dhe jo e mjaftueshme, mirémbajtja e makinave dhe stabilimenteve, si
grumbullimi i pluhurit né elektromotoré, mé sé shpeshti jané shkaktarét e zjarrit né reparte e
prodhimit.

Né prodhimtari né bérllogje dhe hedhurina, krijohen vatrat e dukshme té zjarrit t¢ ngadalshém nén hi
té cilat jané krijim i kushteve pér zjarr. Léndét djegése té ndezshme duhet mbajtur né rregull dhe
té palosura mire né distanca té pérshtatshme.

Né hapésirat punuese nuk guxojmé té krijojmé — depo té materialeve té lehténdezshme as té

mbajmé sasi té madhe té ambalazheve té hapura dhe té zbrazéta dhe material té hedhura.

4.7.2 Llojet e zjarreve

Pér paragitjen e zjarrit, duhet té jené té plotésuara tri kushte (kushte té djegies):
» Material e ndezshme,
» Oksigjeni i cili ndihmon djegien,
* Energjia termike — nxehtésia

4.7.4. Hidrantét

Hidranté e zjarrit né ndértesa shérbejné pér intervenimin e paré pér fikjen e zjarrit, té cilén gjé e béjné
veté punétorét para se té arrijné zjarrfikésit.

Aftésia e tyre pér fikje éshté e kufizuar, por réndésia e tyre éshté sepse pérdoren me rastin e zjarreve
fillestare dhe mund té fiken zjarret qysh né fillim. Pér kété arsye ata vihen né vendet e pérshtatshme
né ndértesa.

Aparatet pér fikjen automatike té zjarrit pérdoren né lokalet né té cilat ekziston rreziku i vegcanté nga
shpérthimi i zjarrit, mé sé shpeshti né objekte industrial dhe né magazinat e materialeve gé ndezén
lehté.

Ato aparate ndértohen, vihen né pjesét gjegjése té objektit dhe paragesin pjesé pérbérse té ndértimit
prandaj edhe quhen aparate stabile.
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Rrjeti i hidrantéve té tokés dhe té murit gé jané dhéné né fig. éshté mbajtur né rregull té gjithé
hidrantét jané té kompletuar me mjete dhe pajime ashtu si parasheh edhe ligji. Gjaté kétij viti prané
objektit té furrave elektrike dhe konvertoréve kemi pa té udhés qé té shtohet numri i hidrantéve té ujit,
késhtu objekti i furrave elektrike éshté pasuruar edhe me dy hidranté, objekti i konvertoréve me dy
hidranté, trafostacioni njé hidranté gjersa objekti i pjeséve rezervé-hangari me katér hidranté.

Objekti 1 zjarrfikjes gardéroba e punétoréve si dhe mjetet dhe pajimet gé gjenden né stacion jané
mbajtur né nivelin mé té larté té pastértisé dhe gadishméris pér gka jané dedikuar.

Né objektin e metalurgjisé ekziston edhe sistemi i lajmérimit automatik dhe me dor té zjarrit, por ky
system éshté jashté funksionit i njéjti duhét aftésuar, gjersa sistemi splinker drejnger punon vetem né
regjim me doré, i njéjti sistem éshté aftésuar nga punétorét e kétij departamenti por ka mbetur pér tu
aftésuar né ményren e punés me automatik, sepse kjo do té jeté njé pérparési qé punétorét e kétij
departamenti veté nuk munden ta kryejn njé puné té tillé.

Marré né pérgjethési né objektin e metalurgjisé né disa vende té punés kushtet e punés mund té
konsiderohen si té véshtira né bazé té disa matjeve té cilat jané bér mé herét késhtu disa parametra
,ekziston mundésia e tejkalimit t¢ shkallés sé lejuar té koncentrimit si éshté: pluhurit, gazit, zhurma,
rrymimi i ajrit, por kjo besojmé se do té vértetohet gjaté kéti viti me konsultimet té cilat jané bér me
menaxherin gjeneral.

Gjaté késaj periode éshté punuar né kompletimin e shérbimit zjarrfikés me mjete dhe paime si dhe
aftésimin e kuadrit, lirishté mund té thuhet se sot shérbimi zjarrfikés dhe shpétimit &shté njé nga
shérbimet mé té pérgatitura me mjete paime né kuadér té Kosovés .

Departamenti i zjarrfikjes krahas punéve té tijé té pérditshme ka kryer edhe shumé puné té tjera né
metalurgji né bazé té nevojave dhe kérkesave té departamenteve té tjera.

Departamenti i mbrojtjes nga zjarri posedon njé sasi prej 683 aparate té tipave té ndryshme pér
mbrojtje nga zjarri pér kéto aparate jemi kujdes né kohén e servisimit té tyre né bazé té ligjit késhtu
gé né kété drejtim nuk kemi pasur probleme dhe veshtérsi .
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Aparatet bartése dhe lévizése té mbrojtjes nga zjarri té cilét gjinden né objekt.

Gjithsejté né objekt jané pérgatit pér puné aparate 683 prej tyre jané servisuar atestuar dhe ngjyrosur

Nr | Lloiiaparatit- | Pesha sasia | Viti i Té Té pa
tipi prodhimit servisuar | servisuar
Aparati me P-1 18 25.12.2015 | Nuk ka

1. | pluhur pP-2 22 /

P-3 31 /
p-6 215 /
p-9 202 /
p-50 13 /
2. me gas | CO2-5 55 /
C02-10 69 /
Co2-30 22 /
35 /
C02-2x30
me shkumé | SH-9 3 /

3. SH-30 3 /
Gjithsejté- 683 /
aparate

Rrjeti i hidrantéve té tokés dhe té murit éshté mbajtur né rregull té gjithé hidrantét jané té
kompletuar me mjete dhe paime ashtu siq parashikohen me ligjé.

Gjaté kéti viti pran objektit t& furrave elektrike dhe konvertoréve kemi pasur parasysh qé té
shtohet nr. i hidrantéve té ujit késhtu gé objekti i furrave elektrike éshté paisur edhe me dy
hidranté, objekti i konvertoréve me dy hidrant objekti trafostacionit 1 hidrant gjersa objekti i
pjeséve rezervé — hangari me 4 hidrant .

Objekti i zjarrfikjes gardéroba e punétoréve si dhe mjetet dhe paimet gé gjinden ne stacion jané
mbajtur né nivelin ma te lart te pastértisé dhe gatishmérisé pér cka jané dedikuar.

Ne objektin e metalurgjisé ekziston edhe sistemi i lajmérimit automatik dhe me doré té zjarrit por
ky sistem éshté jashté funksionit i njéjti duhet aftsuar, gjersa sistemi Splinker drejnger punon
vetém né regjim me doré i njéjti sistem éshté aftésuar nga punétorét e kéti departamenti por ka
mbetur pér tu aftésuar né ményrén e punés me automatik sepse kjo do té jeté njé pérparési gé
punétoret e kéti departamenti vet nuk munden té kryen njé puné té tillé. Vitin e kaluar né
stacionin géndroré té pompave éshté vendosur edhe njé pompé gjénératorike Qé do té béj té
mundur furnizimin me ujé sistemin né mungesé té energjisé elektrike pér raste emergjente.
Gjithashtu gjaté késaj periode éshté bér vendosja automatikes pér mbrojtje nga zjarri né pultin e
Furrave elektrike,Furrave rrotulluese dhe konvertoréve.

71



Punim diplome Master

Pér shkak té vijés sé furnizimit me lignit dhe periodés sé ngrohét né kété sezon kemi pasur mése
38 intervenime né shtregé dhe deponi té lignitit , 6 intervenime né stabilimente té elektrikes té
metalurgjisé, 5 intervenime né kuoten 24 metra té vazhdimi i elektrodave, 8 intervenime té
bunkerét e skories, 3 intervenime té objekti konvertoréve, 5 intervenime té objekti 01-32, 3
intervenime té objekti 04, 4 intervenime né oborrin e metalurgjisé, 28 intervenime né Shihtarnik
té bunkerat e pranimit lignitit kuota 44 dhe AO3 si dhe 1 intervenime né objektin 01-31 kuota
12 m dhe 9 intervenime jashté objektit ku kemi gené né ndihmé ShZSh né Drenas dhe fshatra té
ndryshme Sankoc, Negroc, Drenas, Qikatov e re, Nekoc, Llapushnik, Drenas, Korratic e larté,
Poklek i vjeter dhe Baicé. Do té thoté se gjaté késaj periode kemi pasur gjithsejté 42
intervenime jo té réndésishme, 54 intervenime né zjarre té vogla, 12 intervenime né zjarre té
mesme dhe 9 intervenime né zjarre t& médha jashté objektit. Gjaté késaj periode raportuese jané
kryer edhe shumé puné té tjera né kuadér té shérbimit dhe jashté tijé. Shumé heré éshté ofruar
ndihmé njésive té tjera me mjete paime dhe njeréz né pastrime dhe mirémbajtje té objektit.
Krahasuar me vitin e kaluar nr. i zjarreve éshté né zvogélim 40%. Duke i falénderuar masave
preventive si dhe trajnimet té cilat jané bér nga ana e departamentit t¢ Mbrojtjes né puné dhe
mbrojtjes nga zjarri por duke falénderuar edhe veté displinimit té tér klasés punétore.

Ma poshté po japim tabelén e intervenimeve né bazé té muajve té kéti viti:

Intervenimet e zjarrfikésve pér v. 2015 zjarret né bazé té réndesés

Intervenimet e zjarrfikésve pér v. 2015 té zjarret té dhe jo té réndésishme

45

OJanar

@ Shkurt
30 OMaresé
OPrill

B Maj

25 O Qershor
B Korrik
OGusht
B Shtator
@Tetor
15 ONéntor
ODhjetor
B Gjithsejté
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Mont | Zjarre | Zjarre | Zjarre | Zjarre
h- joté té té té
Muaj | réndés | vogla mesm | médha

ishme e
Janar | 5 1 0 1
Sanko
VC
Shku | 6 2 2 0
rt Bunke
rate
lignitit
kota
44 m
Mars | 3 0 0 0
Prill |4 20 2 0
Rezer
vuari i
petko
kut
Maj 3 2 0 0
Qersh | 5 12 1 0
or Derdh
je
metali
Korri | 2 2 1 2
k Bunke | Korra
ri tice
lignitit | larte
dhe
Drena
S
Gusht | 6 8 2 4
Ndezj | Negro
a c,Cika
lignit | tové
tr.nr ,Dren
8,9 as,
Nekoc
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5 1 1F.E. |0
45 ~ )
Shtat nr.i
or elek. 1
40 -
Tetor |2 4 0 0
Nénto | 2 1 2 2
357 OJanar
r Rafta | Pokle
@ Shkurt ]
30 DO Maresé te Ki
aril kabllo | vjetér
WMaj Vv dhe
25 1 O Qershor B ..
B Korrik tranSp ailce
20 - OGusht i .
B Shtator Dhj et |1 1 0 0
@ Tetor
15 ONéntor Or__
ODhjetor Gjith | 44 54 12 9
10 | W Gjithsejté sejté
Total: | 119
5 i
0 .
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Intervenimet e zjarrfikésve pér v. 2015 té zjarret té vogla

Month Zjarreté | Zjarr | Zjarre té
- vogla eteé médha
Muaj mesm
e
Janar 1
Shkur 2
t
Mares 0
8
Prill 20
Maj 2
Qersh 12
or
Korri 2
k
Gusht 8
1
Shtato
r
Tetor 4
Nénto 1
r
Dhjeto 1
r
Gjiths 54
ejté
Total:
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Intervenimet e zjarrfikésve pér v. 2015 né bazé té zjarreve t& mesme

Month- Zjarre | Zjarre 12
Muaj té té

OJanar

mesme | mesme
10 @ Shkurt

Janar 0 OMaress
Shkurt 4 apPrill
Maresé 0 8 mMai
Prill 2 D Qershor
Maj 0 6 B Korrik
Qershor 1 DGusht
Korri k 1 A B Shtator

@Tetor
GUSht 2 ONéntor
Shtator 1 2 = D Dhjetor
Tetor 0 B Gjithsejté
Néntor 2 0
Dhjetor 0
Gjithsejté | 12
Total:
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Nrumri i zjarreve té€ medha né vitin 2015 (té gjitha jashté objektit)

Month- ¢ Zjarre té médha
Muaj
8
Janar 1 -Sankovc Janar
Shkurt 7 0 St
I\/Igresé 0 il
Prill 0 Maj
Ma_] 5 0 Qershor
Qershor 0 Korrik
4 Gusht
Korrik 2 - Llapushnik Shtator
3 - Drenas Tetor
Néntor
Gusht ~ 4 -Cikatoveere O
Gjithsejté
1 - Nekoc
- Drenas
0 - Negroc
Shtator 0
Tetor
Néntor 2 - Korraticé e larté
- Baicé
Dhjetor
Gjithsejté 9
Total:

1
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Nrumri i zjarreve té vogla gjithsejt né bazeé té viteve

250 o Viti 2009

200 F @Viti 2010

VITET Zjarret né bazé té viteve - Qviti 2011
aVviti 2012

Té vogla 100 Vit 2013

Viti 2009 186 50 n @Viti 2014
Viti 2010 186 0 mViti 2015

Viti 2011 242

Viti 2012 60
Viti 2013 56
Viti 2014 56
Viti 2015 54

Gjithsejté 802

Nrumri i zjarreve té mesme gjithsejté né bazé té viteve

140
Zjarret né bazé té viteve ]
120
VITET Té O Viti 2009
mesme 100 @ Viti 2010
Viti 2009 81 80 Dvitf 2011
Viti 2010 30 Oviti 2012
iti 60 W Viti 2013
Viti 2011 131 N
Vt 2012 3 40 aVviti 2014
- @ Viti 2015
Viti 2013 3 20
Viti 2014 13 . |]
Viti 2015 12
Gjithsejté 273
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Nrumri i zjarréve té medha gjithsejté né bazé té viteve

Zjarret né bazé té viteve
VITET Te o Viti 2009
médha @ Viti 2010
Viti 2009 3 OViti 2011
Viti 2010 4 OVviti 2012
Viti 2011 2 mViti 2013
Viti 2012 3 mViti 2014
V|t| 2013 7 @ Viti 2015
Viti 2014 5
Viti 2015 9
Gjithsejté 33

Gjaté késaj periode né nivel té departamentit t¢ emergjencave éshté formuar grupi traktorit i cili
numéron 4 punétoré ku éshté punuar né mirémbajtje té objektit né pérgjithési si dhe
deponimeve té materieve té rrezikshme dhe atyre jo té rrezikshme, pér keté grup té punétoréve
éshté bér gjithashtu plani i punés pér veprim ditoré dhe mendojmé se éshté arritur géllimi. Sepse
organet kompetente né nivel té vendit japin vlerésime se jemi kompania me njé rend shtépiak mé
té miré dhe pastérti mé té madhe né Kosové .

79



Punim diplome Master

Scrapyad
dous Storoge
ntral Area

ata/Administration
t - Klinika/Firefighters-Clinic
angar

Scale

1es/Ore receiving

oni kryesor/ Main Power Station
Scrapyard

ni magnetic/Magnetic Separator
sompave/ Pumps Station

Ktrike 1-2/Electric Furnace 1-2
ulluese/Ratary Kilns
gendrore/Main Workshop
ndrorefMain Warehouse
finale/Final Products

it e mezikshme/Hazardous Wastes
skslgjenit/Oxygen Plant

Iryer

rét/Compressors

3/Heater

Cikatovés/Cikatova Mine

Hazardous Waste Storoge
Central

Skema e pikave grumbulluese dhe deponive té materieve té rrezikshme dhe jo té
rrezikshme .
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Propozimi i masave gé duhet té ndérmirren né fabriken”” NewCo Feronikeli Complex
L.LC"

Kéto masa propozohen si vijojné:

e Departamentit t& mbrojtjes né puné dhe mbrojtjes nga zjarri.

e Té& béhet angazhimi edhe mé i madhé né eliminimin e té metave té konstatuara nga ana e
té analizohet mundésia e afsimit té sistemit té vetéshuarjes automatikés pér mbrojtje nga
zjarri né regjim automatik,

e Té analizohet mundésia e vendosjes sé sinjalizueséve automatik dhe sinjalizueséve té
dorés né té gjitha objektet, duke pérfshir edhe objektin e drejtorisé.

e Né periodén vijuese éshté miré té béhet shqyrtimi mikroklimés si dhe sa éshté
koncentrimi i pluhurit ,gazit, zhurmés rrymimit té ajrit, rrezatimit, si dhe té démtuesve té
tjeré né ambientin e punés .

e Té rishqyrtohet mundésia e vendosjes sé automatikés pér tregim té nivelit té bunkeréve
kota 24 m Reparti i furrave elektrike pér eleminimim e ndonjé fatkeqgsie té papritur .

FERRONIKELI ANNEX 03 FNK-Q-442-001.03/Rev.03

»NEWCO FERRONIKELI COMPLEX L.L.C - TECHNOLOGICAL PROCESS SCHEME« ﬂ

Scale  primary

e crushing
m 56=0 =i

Gas to Electrostatic Gas cleaning system
Precipitator to EF (scrubber)
Ore stock pile
- R.Bin oIy i
/ — —— H.oil and petcok
Coal stock pile H:U:[': ‘_77‘.[77.,,_7_”_ . / ’f
Dryer ROTARY KILN X2 - caldine | .
product g )
Gases to y |
quencherscrubber | :
02 A Lime 4 =
Lime stone Ladle (pot) | ]
, | |
v,/ | . | El. FURNACEX2  Granulated
- slag to storage
- Crude —— T
[ @ N Casting Machine Ferro-nickel 85="6
.rl" -
| o .
Slag | )y ol Machine )
anul- .
Voo CONVERTER X2 ] Gr m Scale Ferro-nickel
Magnetic Final T = (commercial quality)
Seperation FeNi
===
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5. PERFUNDIMI

Duke i’u referuar sigurisé né prodhim, sipas autorit amerikan Prof.dr.Larry Davis né tekstin
etij”Safety in Manufacturing”,siguria né prodhim nénkupton eliminimin(menjanimin) e rrezikut né
véndin e punés nga makinat ose pajisjet gjaté procesit prodhues ku mund té rrezikohén
punétorét.Prandaj siguria né puné éshté faktoré me réndési té vecanté, e sidomos gjaté procesit té
prodhimit.Duke i’u referuar faktorit Njeri, sipas administratés (agjencisé) kombétare té
komunikacionit ajror dhe hapésinoré NASA , né proceset e ndryshme té punés veprojné njerézit me
pérgatitje té ndryshme profesionale dhe me mjetet e niveleve té ndryshme té pérsosjes teknike e
teknologjike (t& mekanizimit e té automatizimit) mbi sendet e ndryshme, mé paké ose mé shumé té
démshme té punés. Metodat adekuate né puné dhe makineria e dizajnuar né ményré ergonomike
mund té ndihmojé né zvoglimin e Iéndimeve dhe ekspozimit té rrezikut né vend té punés. Kéto
ndikime té démshme mund té vijné nga mjetet e punés, sendet e punés, energjia ngasése dhe energjité
e tjera té cilat pérdoren né procesin e punés.

Duke i’u referuar Ambientit, sipas agjencive NASA dhe AIAA, ambienti punues mund té shkaktoj
Iéndime apo sémundje tek puntorét dhe stafi punues. Kushtet ekstreme té temperaturave shumé té
ulta apo shumeé té larta né ndértesa apo jashté tyre duhet té merren parasysh kur behet planifikimi i
masave mbrojtesé né vend té punés.Zhurmat e larta né vendin e punés mund té shkaktojné démtim
té procesit té té degjuarit. Shkélgimi dhe shkéndijat e drités dhe ekspozimi ndaj dritave shumé té
forta nga shumé procese mund té demtojné syté duhet zbatuar kudo gé éshté e nevojshme .Pluhuri
gé shkakton smundeje té ndryshme si dhe faktorét e démshém né procesin e prodhimit té Nikelit.
KONKLUZIONET

Gjaté analizés gé e kam béré né fabrikén ~—~ NewCo Feronikeli Complex L.L.C " kam ardhur
né konkludim se proceset e ndryshme té punés né kété fabriké zhvillohen gradualisht me shpejtési té
ndryshme dhe né kushte té ndryshme té punés. Teknologjia e prodhimit éshté me makina CNC dhe
NC té prodhimit té viteve té fundit cka na mundéson njé puné me kualitet té larté pér kohé teknike té
shkurtér dhe cka éshté mé e réndésishmja siguria né puné éshté e nivelit mé té larté, duke iu
falénderuar zhvillimit té teknologjiseé.

Né kété fabriké né proceset e ndryshme té punés veprojné njerézit me pérgatitje t€ ndryshme
profesionale dhe me mjetet e niveleve té ndryshme té pérsosjes teknike e teknologjike mbi gjérat e
ndryshme, mé pak ose mé shumé té démshme té punés. Andaj kjo fabriké synon gé té ofrojé
kushte té mira pér té gjithé té punésuarit né ményré gé té ofrojé siguri né puné dhe kushte optimale
pér ngritje té performancés dhe efikasitetit, qofté brenda hapésirés punuese(gjaté procesit
prodhues) si dhe né kryerjen e punéve né oborrin e shkritores .
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	Departamenti i mbrojtjes në punë  dhe mbrojtës nga zjarri në kuadër të kompetencave të tij ka kryer  këto punë:
	 Është punuar në mbikëqyrjen - zbatimin e rregullorës për mbrojtje në punë  si dhe përparimin e të gjitha normave dhe masave të mbrojtjes në punë në bazë të ligjit.
	 Është kryer  punë  shumë e madhe gjatë kiti viti  në konstatimin e të metave në aspektin e mbrojtjes në punë dhe mbrojtjes nga zjarri  në paime dhe stabilimente të  metalurgjisë dhe në  minierat e Çikatovës dhe Gllavices  ku për ketë qëshje janë lës...
	 Për kryerjen të ndonjë  pune me rendësi të veçanët është bashkëpunuar  me drejtorin gjeneral të Ndërmarrjes punuese dhe udhëheqësit e njësive,
	 Është përciell gjendja komplete e mbrojtjes teknike dhe kolektive të  sigurisë personale të punëtoreve në objektin e metalurgjisë me miniera.
	 Është dhënë  gjithashtu vërejtje në  kontrollin periodik të stabilimenteve paimeve dhe mjeteve të cilat ndodhen në  procesin teknologjik dhe i nënshtrohen një kontrolli të tillë për të cilat duhet të sigurohen ateste.
	Për një punë të  tillë është punua lista e paimeve të  cilat i nënshtrohen një kontrolli të  tillë në bazë të ligjit kështu që të  shumica e këtyre paimeve janë siguruar ateste të tilla.
	 Është bashkëpunuar në  zgjedhjen e shumë qështjeve drejtë  për së drejti me drejtorin dhe  Menaxheret e njësive punuese, shërbimet profesionale, me organet e inspëksionit për disa qështje që  ishte e nevojshme dhe e domosdoshme.
	 Me rastin e rekonstruimit të  objekteve të  reja si  dhe për kryerje të  remonteve të ndryshme gjatë  këti viti në  metalurgji janë punuar programet me masa të mbrojtjes në punë  dhe mbrojtjes nga zjarri.
	 Gjatë kësaj periode është bër kërkesë për hulumtimin e dëmtuesve mikrro klimatik, biologjik, kimik dhe fizik në  metalurgji, kjo kërkesë nuk është realizuar.
	 Rendësi të  veçanet ju kemi kushtuar, automatikës për  mbroje  nga zjarri  ku është rregulluar  veprimi me dorë (manual)  i kësaj automatike gjersa në regjim automatik kërkon një sasi të  mjeteve sepse nuk ekziston  rrjeti i kabllove , lajmëruesit a...
	  Gjatë  këti viti është siguruar edhe mbrojtja automatike nga zjarri për pultin komandues të  furrave elektrike , furrave rrotulluese , konvertorët si dhe dhomat e roleve pran këtyre pulteve .
	 Gjatë kësaj periode të  këti viti është punuar edhe një aneksë  i planit emergjent kështu që ne si kompani jemi të kompletuar me rregullore dhe plane të  cilat kërkohen në  bazë të  ligjit, kjo është arritur duke falënderuar një angazhimi shumë të  ...
	 Gjatë  kësaj periode është punuar shumë në  përmbushjen e standardeve për Iso 14001 , janë punuar shumë udhëzime shumë rregullore  normative  për siguri në punë  dhe ambientë .
	 Janë punuar dy depo pran metalurgjisë së Feronikelit në  Drenas: Një për materie të  rrezikshme dhe tjetra për materie jo të  rrezikshme si dhe janë caktuar  pikat grumbulluese për këto materie pran çdo reparti dhe njësie punuese, rreth kësaj qeshtj...
	 Gjatë  kësaj periode janë punuar  edhe 4 hidrantë  të ri për objektin e konvertorëve, katër për furra elektrike dhe katër copë për objektin e hangarit, dhe një pranë  objektit të trafostacionit dhe një në  nyje te xehesë  gjithsejtë 14 copë.
	 Gjatë  kësaj periode është punuar  shumë në  mirëmbajtjen e rendit shtëpiak në metalurgji, mbajtja e rrugëve dhe hapësirave të lira dhe të pastërta,
	 Gjatë  kësaj periode është eliminuar  një vërejtje që është dhën në raportin e vitit të  kaluar që kishte të bënte me zgjidhjen e qeshtjes së ventilimit në vend pastrimin e kazanëve.
	 Gjatë kësaj periode me punëtorët e departamentit të  mbrojtjes në  punë janë mbjëllur mas 300 fidanë vitin e kaluar gjersa ketë vitë mbi 400 fidanë në depon të skories, që do të  thotë se po punohet shumë  dhe në ambientin në deponim .
	Trajnim i tillë  gjate këti viti është kryet  të  punëtorët e njësisë punuese dep. emergjencave sigurimi dhe zjarrfiksat , konvertorëve, laboratorit , depos qendërore dhe grupës së punëtorëve të  cilët punojnë në pultet komanduese dhe gr. së një numri...
	Në kuadër të dep. të mbrojtjes në punë  dhe Mbrojtjes nga zjarri ma parë  ka ekzistuar  edhe qeta e shpëtimit gjersa tani një punë te tillë po e kryen zjarrfiksat  ku për ketë qellim janë siguruar 10 aparate izoluese për raste të  intervenimit në aks...
	 Gjatë kësaj periode raportuese janë bër përgatitjet për kontrollin mjekësor sistematik të  gjithë punëtorëve një punë e tillë do të kryhet  në periodën  e parë   të  vitit 2016.
	 Për të  gjitha të  metat në aspektin teknik dhe realizimin e programit të MP dhe MNZ janë njoftuar Udhëheqësit në nivel të  metalurgjisë dhe  drejtori gjeneral i  NEW CO FERRONIKELI COMPLEX LLC.
	 Gjatë periodës raportuese një vjeçare (2015) të punesë në prodhim të objektit të Feronikelit  janë lënduar gjithsejtë  16  punëtor dhe me kënaqësi mund të konstatojmë se viteve të fundit kemi rënje drastike të lëndimeve .
	Lëndimet në bazë të  Nj.Punuse
	Nr.lëndi. –Lehta
	Lëndimet në bazë të muajve  ishin:
	Numri i punëtorëve të trajnuar në bazë të njësive punuese
	Shikuar realisht numrin e të lënduarve për këtë periodë një vjeçare  është në zvogëlim e sipër duke falënderuar masat të cilat janë marrë  në aspektin e sigurisë në punë  por duhet të punohet edhe më shumë që lëndimet të jen në minimum, duke pasur par...
	Për shkak të  lëndimeve në punë gjatë këti viti janë dhënë  gjithsejtë 211 dit pune pushim mjekësor ose kthyer në orë të cilët bëjnë  1688 orë,
	Për shkak të smundëjëve të tjera  janë dhënë  1268 dit të punesë pushim mjekësor, ose kthyer në orë të cilët bëjnë   10144 orë.
	Marrë në përgjethësi në objektin e metalurgjisë në disa vende të punës  kushtet e punës mund të konsiderohen si të vështira në bazë të disa matjeve të cilat janë bër më herët kështu disa parametra ,ekziston mundësia e tejkalimit të  shkallës  së lejua...
	Gjatë kësaj periode është punuar në  kompletimin e shërbimit zjarrfikës me mjete dhe paime si dhe aftësimin e kuadrit, lirishtë  mund të thuhet se sot shërbimi zjarrfikës dhe shpëtimit është një nga shërbimet më të përgatitura me mjete paime në  kuadë...
	Departamenti i zjarrfikjes krahas punëve të  tijë  të  përditshme ka kryer  edhe shumë punë të tjera në metalurgji në  bazë të nevojave dhe kërkesave të departamenteve të tjera.
	Departamenti i mbrojtjes nga zjarri posedon  një sasi prej  683  aparate të  tipave të ndryshme për mbrojtje nga zjarri për këto aparate jemi kujdes në  kohën e servisimit të  tyre në bazë të ligjit kështu që në këtë drejtim nuk kemi pasur probleme dh...
	Rrjeti i hidrantëve të tokës dhe të murit është mbajtur në rregull të gjithë hidrantët janë të kompletuar me mjete dhe paime ashtu siq parashikohen  me ligjë.
	Gjatë këti viti pran objektit të furrave elektrike dhe konvertorëve kemi pasur  parasysh që të shtohet nr. i hidrantëve të ujit kështu që objekti i furrave elektrike  është paisur  edhe me dy hidrantë, objekti i konvertorëve me dy hidrant objekti traf...
	Objekti i zjarrfikjes gardëroba e punëtorëve si dhe mjetet dhe paimet që  gjinden ne stacion janë mbajtur në nivelin ma te lart te pastërtisë dhe gatishmërisë për çka janë dedikuar.
	Ne objektin e metalurgjisë ekziston edhe sistemi i lajmërimit automatik dhe me dorë të zjarrit por ky sistem është jashtë funksionit i njëjti duhet aftsuar, gjersa sistemi Splinker drejnqer punon vetëm në regjim me dorë i njëjti sistem është aftësuar ...
	Për shkak të vijës së furnizimit me lignit dhe periodës së ngrohët në këtë sezon kemi pasur mëse 38 intervenime në shtregë dhe deponi të lignitit , 6  intervenime në stabilimente të elektrikes të metalurgjisë, 5 intervenime në kuoten 24 metra të vazhd...
	Ma poshtë po japim tabelën e intervenimeve në bazë të muajve të këti viti:
	Intervenimet e zjarrfikësve për v. 2015 në bazë të zjarreve të mesme
	Gjatë kësaj periode në nivel të departamentit të  emergjencave është formuar grupi  traktorit i cili numëron 4 punëtorë  ku është  punuar  në  mirëmbajtje të objektit në  përgjithësi si dhe deponimeve të materieve të rrezikshme dhe atyre jo të rreziks...
	Skema e pikave grumbulluese dhe deponive të materieve të rrezikshme dhe jo të
	rrezikshme .
	Propozimi i masave që duhet të ndërmirren në fabriken`` NewCo Feronikeli Complex L.L.C``
	Këto masa propozohen si vijojnë:
	 Departamentit të  mbrojtjes në punë dhe mbrojtjes nga zjarri.
	 Të bëhet angazhimi edhe më i madhë  në eliminimin  e të  metave të konstatuara nga ana e të analizohet mundësia e afsimit të sistemit të vetëshuarjes  automatikës për mbrojtje nga zjarri në regjim automatik,
	 Të analizohet mundësia e vendosjes së sinjalizuesëve automatik dhe sinjalizuesëve të dorës në të gjitha objektet, duke përfshir edhe objektin e drejtorisë.
	 Në  periodën vijuese është mirë të bëhet shqyrtimi mikroklimës si dhe sa  është koncentrimi i  pluhurit ,gazit, zhurmës rrymimit të ajrit, rrezatimit, si dhe të dëmtuesve të tjerë në ambientin e punës .
	 Të rishqyrtohet  mundësia e vendosjes së automatikës për tregim të nivelit të bunkerëve kota 24 m Reparti i  furrave  elektrike  për eleminimim e ndonjë fatkeqsie të papritur .
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